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SYMBOLY
pro oznaceni zpusobiu
svarovani kolejnic, navarovani kolejnic, srdcovek a jazyku vvhybek
a pro rovnani prosedlych svaru kolejnic

SYMBOL | TECHNOLOGIE

Aluminotermické svarovani kolejnic

AT-ET Elektro Thermit, metody: SoWoS, SkV, SkV-L75, SoW-5
kolejnice stejného tvaru + prechodové svary R65/60 E2 (60 E1), 60 E2 (60 E1)/49
El,R65/49 E1, 49 E1 (T)/A

AT-PA Pandrol, metody: PLA, AP25
kolejnice stejného tvaru + prechodové svary R65/60 E2 (60 E1), 60 E2 (60E1)/49
El,49 El1 (T)/A

Qdtavovaci stykové svarovani kolejnic

OS-M mobilni svafovnou APT 1500RL (RA), KSM 005 (007) s hlavici K922-1, SRB25
s hlavici AMS100, PRSM-3, K 355 PT
kolejnice stejného tvaru

OS-S stabilni svareckou K 190 P, GAA 100
kolejnice stejného tvaru, ptechodové kolejnice podle rozsahu uvedeného
v osvédceni: R65/60 E2 (60 E1), R65/49 E1, 60 E2 (60 E1)/49 E1

Svarovani kolejnic elektrickym obloukem (jen kolejnice stejného tvaru)

E-E technologii Esab (ru¢né obalenymi elektrodami)

E-1 technologii Innershield (poloautomatem plnénou elektrodou s vlastni ochranou)

Navarovani kolejnic a srdcovek z kolejnic

NA-E rucné elektrickym obloukem obalenymi elektrodami

NA-P poloautomatem plnénou elektrodou s vlastni ochranou

Navarovani srdcovek z bainitické oceli Lo8CrNiMo, Lo17MnCrNiMo (zkraceny monoblok)

NA-E-B | technologie DT Prostéjov v provoznim ovérovani

Navarovani srdcovek z manganové oceli Mn13 (monoblok, zkriceny monoblok, INSERT)

NA-E-Mn | ruéné elektrickym obloukem obalenymi elektrodami

Navarovani hrotu srdcovek s kovanym kalenym klinem

NA-E-SKK | rucné elektrickym obloukem obalenymi elektrodami

Navarovani hrotua srdcovek Vario

NA-E-V rucné elektrickym obloukem obalenymi elektrodami

Navarovani projetych odporovych svari Mn srdcovek s kolejnicemi zakladni tiidy oceli

NA-E-CrNi | navatfovani oblasti svart odlitku z oceli Mn13 s ptipojnymi kolejnicemi 900A,
svarenych pies mezikus z oceli CrNi 18/8

Opravy lokalnich vad jazykid vyhybek z kolejnicové oceli zakladni tfidy tepeln€ nezpracované jsou
pozastaveny podle ustanoveni predpisu SZ S3/5

NAJ-E navarovanim rucné elektrickym obloukem obalenymi elektrodami

NAJ-P navarovanim poloautomatem plnénou elektrodou s vlastni ochranou

Rovnani prosedlych svara kolejnic (jen odtavovaci stykové a AT svary)

Rovnani svara | Technologicky postup N+N-Konstrukce a dopravni stavby Litoméfice s.r.o.
schvaleny ¢.j. 34 725/06-OP (1. aktualizace TP)

Pozn.: - podrobnosti (omezeni rozsahu a platnosti osvédceni) jsou uvadény ve vydaném “Osvédceni zpisobilosti
ke svafovani”;
- kolejnice zakladni t¥idy oceli tepelné nezpracované (R260, 900A a dale 95 CSD-Vk, 85 CSD-Vk, 75 CSD) lze
svarovat schvalenymi technologiemi, kolejnice z oceli R350HT do pasi pouze stykové s odtavenim;
- tfidy oceli pro navafovani jsou v tabulce uvedeny;
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