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19.1 UVOD

(1)  Tato kapitola obsahuje definice a specifikace pro dodavku a provadéni ocelovych konstrukei. Zpracovani
TKP 19 je v souladu s CSN EN 1090-1+A1, CSN EN 1090-2+A1 (nahradily CSN 73 2601) a v souladu
s CSN 73 2603.

(2)  Tato kapitola TKP neobsahuje zadné informace o provadeni protikorozni ochrany ocelovych konstrukei,
kromée provadéni povlaktli na spojovacim materialu. Cast tykajici se provadéni protikorozni ochrany je feSena
samostatné v TKP 25 B.

(3)  Pro tuto kapitolu plati vS§echny pojmy, ustanoveni, pozadavky a udaje, které jsou uvedeny v Kapitole 1 TKP.

19.1.1 Definice pojmi

»Objednatel“ — pojem je definovany kapitolou 1 TKP. Pojmem objednatel se rozumi i ,,stavebnik* nebo ,,investor*
ve smyslu stavebniho zékona nebo ,,zadavatel” ve smyslu zakona o vefejnych zakazkach.

,»Odborny titvar® — se rozumi odborné pracovité generalniho feditelstvi SZDC 013 nebo jim povéteny subjekt.

»Zhotovitel stavby/mostu® — pojem je definovany kapitolou 1 TKP. Pojmem zhotovitel se rozumi i ,,dodavatel” ve
smyslu zédkona o vetejnych zakazkach.

»Projektova dokumentace “ — je to soubor dokumentace zpracovany autorizovanou osobou (projektantem) pro
objednatele (investora) v souladu se Smérnici pro pripravu staveb na zelezni¢nich drahach a regionalnich GR
11/2006.

sDokumentace zhotovitele (dodavatele)* — v této kapitole TKP termin, stanoveny Smérnici generalniho feditele
SZDC Dokumentace pro piipravu staveb na zelezni¢nich drahach celostatnich a regiondlnich GR 11/2006. Je to
soubor dokumentace, nazyvany vyrobni a montazni dokumentace ve smyslu CSN 73 2603 z ¢ervna 2011.

»Schvaleni dokumentace objednatelem® je pisemné potvrzeni objednatele pfedané zhotoviteli, obsahujici
vyslovné schvaleni (odsouhlaseni) dokumentace ze strany objednatele. Schvalenim dokumentace objednatelem
nevznika objednateli vii¢i zhotoviteli Zadna pravni odpovédnost z titulu nahrady skody, smluvnich pokut nebo jiné
smluvni ¢i zakonné odpovédnosti. Zhotovitel je pln€¢ odpovédny na zakladé objektivni odpovédnosti za prace a dila,
kterd provadi vrozsahu smluvniho zdvazku uzavieného mezi objednatelem a zhotovitelem. Pricemz plati,
ze terminy ,,schvaleni® nebo ,,odsouhlaseni® jsou z hlediska pravnich G¢inkt zasadn¢ totozné.

»Zhotovitel ocelové konstrukce (dale vyrobce)* - odborné zpiisobila vyrobni organizace, ktera vyrabi ocelovou
konstrukei a zpravidla zpracovava nebo zajistuje vyhotoveni vyrobni dokumentace. Organizace vyrabi piislusné
vyrobky na zékladé ptislusného smluvniho vztahu, v souladu s pozadavky projektové a podle technickych dodacich
podminek, platnych norem a predpisa.

»Zhotovitel montaZe ocelové konstrukce (dale montaZni organizace)* — odborné¢ zpusobila organizace, ktera
provadi montaz vyrobené ocelové konstrukce a zhotovuje nebo zajistuje vyhotoveni montazni dokumentace.

»MontaZ ocelové konstrukce®“ — kompletace ocelové konstrukce do celku sestavenim z polozek nebo dilct,
svafovanim, Sroubovanim, nytovanim apod. Miize byt dilenska i staveni$tni montaz.

»Ocelové konstrukce® - souhrnny nazev pro ocelové mostni konstrukce a ocelové konstrukce pozemnich staveb.

sSpiahovaci trn“ — termin pouzivany v navrhovych normach pro projektovani ocelovych konstrukei jako prvek pro
umoznéni spojeni mezi ocelovou konstrukci a betonem, prenasejici smykové sily. V. CSN EN ISO 14555 se pouZiva
termin svornik nebo dale podle CSN EN ISO 13918 tab. 1 se prvek nazyva kolik s hlavou. Jedna se o shodné
technické vyrobky, pfelozené z anglictiny nebo némciny odlisné€ v citovanych standardech.

»Nespecifikovana kontrola® — kontrola provadéna vyrobcem jeho obvyklymi postupy pro zjisténi, zda vyrobky
definované shodnym pifedpisem a vyrobené shodnym vyrobnim postupem spliuji nebo nesplituji pozadavky
objednavky.

»Ipecifikovana kontrola® — kontrola podle specifikace konkrétniho vyrobku.

»Hlavni nosné ¢asti mostni konstrukce* — ¢asti, jejichz poruseni by znamenalo pieruSeni provozu na mosté (napf.
hlavni nosniky, nosné ¢asti mostovky, ztuzeni hl. nosné ¢asti, loziska, fidici tyce apod.).

»Vedlejsi nosné casti mostni konstrukce® — ¢asti, jejichz poruSeni neznamena okamzité preruseni provozu na
mosté (napf. ztuzeni, které neni soucasti hlavniho nosného systému apod.).

»Podruzné (nenosné) konstrukéni ¢asti — Casti, které nejsou soucasti hlavni nosné konstrukce mostu, ale jsou
zapotiebi z jinych diivodl (zabradli, madla, zebtiky, kryty vstupd, revizni lavky, podlahy, prvky zastfeSeni apod.).



»Technickobezpecnostni zkouska“ — postup, kterym se ovéfuje stavba nebo jeji Cast zhlediska dosazeni
projektovanych parametri, funkce stavby a bezpecnosti provozovani drahy a drazni dopravy a jeji kladny vysledek
je podminkou pro povoleni zkuSebniho provozu.

19.1.2 Vymezeni platnosti

()

Kapitola 19 TKP plati pro tyto ocelové konstrukce:

Ocelové mostni konstrukce:

Konstrukce, véetné jejich podruznych &asti, jejichz navrhové zatizeni se stanovuje podle CSN EN 1991-2
(Eurokod 1):

e  mosty zelezni¢ni pro drahy vSech rozchodu koleje;

e  propustky zelezni¢ni pro drahy vSech rozchodu koleje;

e  objekty s konstrukci mostim podobnou podle TNZ 73 6265, tj. pfesuvny, toénice, kolejové vahy viech
druhi a provedeni, vyklopniky a vysypniky;

e  lavky pro chodce;

e ocelové casti téchto objektl tvofenych ocelobetonovou sprazenou konstrukei;

e  ocelové Casti téchto objektl tvofenych konstrukcei se zabetonovanymi nosniky;

e  navéstni lavky a krakorce;

e  ocelové zabradli na reviznich chodnicich, které neslouzi k pfechodu chodci;

e  ocelové zabradli na chodnicich slouzici vetejnosti k pfechodu chodcti (jako zébrana proti padu osob);

e  ocelové casti vyjmenovanych konstrukci provedenych z jinych materiald, napt. z betonu vSech druht,
zdiva apod.

Ostatni ocelové konstrukce:

Konstrukce, véetné jejich podruznych &asti, jejichz navrhové zatizeni se stanovuje podle CSN EN 1991
(Eurokod 1):

e  budovy, haly a podobné objekty, které slouzi pro vyrobu, provozni tcely, bydleni apod.;
e  jefabové drahy;

e  kabelové a potrubni mosty a lavky;

e ocelové casti téchto objektl tvofenych ocelobetonovou sprazenou konstrukei;

e  osvétlovaci véZe a stozary;

e  podpéry a konstrukce trakéniho vedenti;

e  ocelové casti vyjmenovanych konstrukei, provedenych z jinych materiald, napf. z betonu vSech druhd,
zdiva apod.;

e  nastupistni piistiesky a zastfeSeni nastupist’.

Kapitola 19 TKP soucasné plati pro:

. novostavby, komplexni rekonstrukce a opravy;

. ocelové konstrukce trvalé i zatimni (kratkodobé a dlouhodobé);

. ocelové konstrukce opakované, i neopakované napt. haly. O zafazeni rozhodne pfislusné odborné
pracovisté zadavatele;

. soucasti kotveni, tj. patni desky, kotevni Srouby a Sablony pro jejich osazeni;

e  protihlukové stény, zabrany proti dotyku, obecné typy zabran proti padu osob.

Kapitola 19 TKP neplati pro:

e  ocelové konstrukce, které nejsou v tomto tvodu vyslovné uvedeny;

e flexibilni ocelové konstrukce.

Pro dale uvedené objekty nebo ¢asti objekti, které uzce souviseji s Kapitolou 19 TKP, plati tyto odkazy:
e  mostni loziska a ukon¢eni mostt, viz Kapitola 21 TKP;

e izolace proti vodé, viz Kapitola 22 TKP;

e  protikorozni ochrana tloznych zatizeni a konstrukci, viz Kapitola 25 TKP a predpis S 5/4;



trak¢ni vedeni, viz Kapitola 31 TKP;

osvétleni, rozvody NN, véetn¢ dalkového ovladani viz Kapitola 26 TKP.

(2) O nutnosti vypracovat ZTKP rozhodne piislusné odborné pracovisté zadavatele.

(3)  ZTKP je treba vypracovat zejména pro tyto piipady:

pro sdruzené mosty;

pro ocelové konstrukce méné obvyklych konstrukénich uspotfadani, napt. pro visuté, zavésené
a obloukové mosty, lanové a piedpjaté ocelové konstrukce, rozebiratelné ocelové konstrukce apod.;

pro ocelové konstrukce vyjimecnych rozmérti, napt. pro mosty o velkych rozpétich nebo délkach,
pro mosty s extrémné vysokymi ocelovymi pilifi nebo pylony apod.;

pro ocelové konstrukce vyrobené ze specialnich nebo novych materialQ, napt. z oceli vysokych
pevnosti, oceli patinujicich apod. Pouziti téchto oceli povoluje a stanovuje podminky pouZiti pouze
ptislusné odborné pracoviste zadavatele;

pro ptipady, kdy je konstrukce budovana v obtiznych zakladovych podminkach;
pro konstrukce vyzadujici specialni zptisoby montaze;

pro konstrukce zfizované ke specialnimu ucelu;

na zéklad¢ pozadavku projektanta a objednatele;

pro ptipady, které jsou uvedeny v dal$im textu.

(4)  Ocelové mostni konstrukce a ocelové konstrukce pozemnich staveb se navrhuji podle této soustavy norem:
CSN EN 1990 — Zasady navrhovani, CSN EN 1991 — Zatizeni konstrukci (Eurokod 1) a CSN EN 1993 —
Navrhovani ocelovych konstrukci (Eurokdd 3) a norem souvisejicich, véetné veskerych zmén, viz seznam
technickych norem kapitola 19.12.1.

(5)  Sptazené ocelobetonové mostni konstrukce se navrhuji podle CSN EN 1990 — Zasady navrhovani, CSN EN
1991 — Zatizeni konstrukci (Eurokéd 1), CSN EN 1993 — Navrhovéni ocelovych konstrukci (Eurokod 3)
a CSN EN 1994 — Navrhovéni spiazenych ocelobetonovych konstrukei (Eurokéd 4) a norem souvisejicich,
vcetné veskerych zmén, viz seznam technickych norem kapitola 19.12.1.

19.1.3 Zpisobilost zhotovitele

V této kapitole jsou popsany specifické pozadavky na zptsobilost zhotovitele k provadéni praci, pro které plati
Kapitola 19 TKP.

19.1.3.1 Pozadavky na zptisobilost vyrobci konstrukénich ocelovych dilci a jejich sestav

uvadénych na trh jako stavebni vyrobky

Zakladni poZadavky na zptsobilost vyrobce:

Vyrobce konstrukénich ocelovych dilcti, na které se vztahuje harmonizovana CSN EN 1090-1+Al
prokazuje svoji zptsobilost Osvéd¢enim o shodé Fizeni vyroby (Certificate of conformity of the
factory production control) pro pfisluSnou tiidu provadeéni, ktery vydava Evropskou komisi jmenovany
Oznéameny subjekt.

Dozorové audity provadi u vyrobce Oznameny subjekt v souladu s tab. B. 3 CSN EN 1090-1+A1.

Souvisejici specialni technologie provadéné samostatné (vyroba vypalki, sestavy ptedpjatych Sroubu,
nytovani, atd.), na které se vztahuje CSN EN 1090-1+Al, vyrobce prokazuje svoji zpusobilost
Osvédcenim pro predmétnou Cinnost, které vyda piislusny Oznameny subjekt.

Vyrobce konstrukénich ocelovych dilct, ktery vyrabi dle neharmonizovanych norem, prokazuje svoji
zpusobilost samostatnym certifikatem zpisobilosti. Certifikaci organizace provadi akreditovany
certifikacni organ.

Dokladovani vlastnosti vyrobkii:

Vyrobce musi uvadét na trh konstrukéni ocelové dilce, na které se vztahuje CSN EN 1090-1+A1,
v souladu se Zakonem ¢. 22/1997 Sb. — o technickych pozadavcich na vyrobky a s Natizenim
Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 (CPR). Dokladem o fadném uvedeni vyrobku na trh

vydavanym vyrobcem je Prohlaseni o vlastnostech a oznaceni vyrobku oznacenim CE. Obsah téchto



dokladi konkretizuje ve vztahu k vyrobku CSN EN 1090-1+A1 a musi byt v souladu s nafizenim
Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 (CPR).

Pozn. — pro dilce vystavené povétrnostnim viiviim (napr. mosty) se doporucuje oznaceni CE zahrnout
do dokumentace dilce. Konkrétné je mozno oznaceni znackou CE dohodnout dle typu konstrukcniho
dilce.

Vyrobce konstrukénich ocelovych dilcti, na které se nevztahuje CSN EN 1090-1+A1, je uvadi na trh
v souladu se Zakonem €. 22/1997 Sb. a nafizenim vlady ¢. 163/2002 Sb. ve znéni NV €. 312/2005 Sb.,
jehoz platnost neni uvedenym Nafizenim ¢. 305/2011 dotéena. Dokladem o fadném uvedeni vyrobku na
trh je v tomto piipadé Prohlaseni o shodé vydavané vyrobcem.

19.1.3.2 Pozadavky na zptisobilost pro montaz a opravy

Zakladni pozadavky na zptsobilost pro montaz:

Organizace prokazuje opravnéni k montazi ocelovych konstrukci (tiidy provadéni EXC3 a ECXC4,
mostnich konstrukci), popf. k provadéni specialnich technologii (napf. nytovani) samostatnym
certifikatem zpisobilosti k montazi ocelovych konstrukei na stavenisti nebo certifikatem s piilohou,
ktera obdobné¢ jako samostatny certifikat prokazuje plnéni pozadavkd na provadéni ocelovych
konstrukei na stavenisti v rozsahu pozadavka CSN EN 1090-2+A1, CSN 73 2603, CSN EN ISO 3834
ve vztahu k procestim svarovani pti montazi a TKP kap. 19.

Certifikaci organizace provadi akreditovany certifikaéni organ a mize probihat v souc¢innosti s odborné
zpusobilymi technickymi experty SZDC.

Mont4z bude provadéna v souladu s CSN 73 2603. Pozadavky na montazni organizaci se odpovidajicim
zpusobem uplatni i pfi jednodus$im typu montdze (napf. osazeni konstrukce veelku bez svafovani na
montazi).

SZDC si vyhrazuje pravo na pocateéni ovéfeni odborné zptisobilosti montazni organizace a kontrolu
v pritbéhu montaze v souladu se Smérnici SZDC &. 67 — Systém péce o kvalitu v oblasti tratového
hospodarstvi.

Dokladovani konstrukce po dokonceni montaze:

Dokladem o kompletnim a kvalitnim provedeni montaze je Protokol o piedani a prevzeti dila.

19.1.3.3 Pozadavky na kvalifikaci vyrobce a montazni organizaci OK v obchodni soutézi

V obchodni soutéZi vyrobce a montazni organizace OK prokazuje splnéni kvalifikaénich pfedpokladii v souladu se
Zakonem o vefejnych zakazkach ¢. 137/2006 Sb. véetné novelizace zakona €. 55/2012 Sb. zejména:

Profesni kvalifika¢ni predpoklady doklada:

- opravnéni k podnikani v rozsahu odpovidajicim pfedmétu vetejné zakazky dle kap. 19.1.3.1 a kap.
19.1.3.2;

- Osvédceni o shod¢ fizeni vyroby pro harmonizovanou sféru;

- samostatny certifikat zpisobilosti vyroby pro neharmonizovanou sféru;

- samostatny certifikat zpasobilosti k montazi, atd.

Technické kvalifikac¢ni predpoklady doklada:

- zejména seznam vyznamnych zakazek obdobného rozsahu realizovanych zhotovitelem za posledni
3 roky.



19.1.4 Dokumentace

(1

2

3)

4)

©)

(6)
(7

®

Pro zpracovani projektové dokumentace ocelovych mostil plati Smérnice generdlniho feditele SZDC &.
11/2006 ,,.Dokumentace pro pfipravu staveb na zelezni¢nich drahach celostatnich a regionalnich v platném
znéni.*

Vyroba a montaz ocelové konstrukce musi byt provedena podle vypracované dokumentace zhotovitele,
kterou je nutno predlozit na ptislusny odborny utvar. Dokumentace zhotovitele (v textu se dale mize uvadet

pouze jako dokumentace) se zpracovava podle schvalené projektové dokumentace a dale v souladu s CSN 73
2603.

Pro OK mosti se vyrobni a montdzni dokumentace predklada vzdy, a to v dostate¢ném predstihu pied
zah4jenim praci tak, aby vzdy k terminu zahajeni praci byla objednatelem schvalena — viz obr. 1.

Od vypracovani dokumentace zhotovitele nebo jejich jednotlivych ¢asti je mozno upustit na navrh
zhotovitele ocelové konstrukce, nebo jeji montaze, ato za souhlasu piislusného odborné¢ho tutvaru
a pracovisté objednatele, ato pouze v pripadé, Ze se jedna se o konstrukci zafazenou do tfidy provedeni
EXC2.

Dokumentace zhotovitele obsahuje tyto ¢asti:
e  vyrobni dokumentaci ocelové konstrukce;
e  montazni dokumentaci ocelové konstrukce.

V ptipad¢€, ze se jednd o demontdz ocelové konstrukce, je nutno zpracovat technologickou dokumentaci,
ktera ma nalezitosti montazni dokumentace.

Bez schvalené dokumentace zhotovitele nelze zahajit vyrobu ani montaz ocelové konstrukce.

Obecné pozadavky na schvalovani dokumentace zastupcem objednatele jsou uvedeny v ¢lancich 19.1.4.1
a19.1.4.2 té&chto TKP 19. Pfislusny odborny utvar mtze podle charakteru ocelové konstrukce stanovit
odlisné pozadavky na rozsah schvalovani.

Po pfedani ocelové konstrukce objednateli odevzda jeji zhotovitel objednateli také veskeré doklady v rozsahu
podle ¢lanku 19.8 téchto TKP.

19.1.4.1 Vyroba ocelové konstrukce

(M

K vyrobé ocelové konstrukce zpracovava zhotovitel ocelové konstrukce vyrobni dokumentaci. Vyrobce
predklada dokumentaci jiz posouzenou, pfezkoumanou a interné¢ schvalenou ve smyslu zavedeného procesu
fizeni dokumentace.

Dokumentace obsahuje tyto ¢asti:

a)  Vyrobni vykresy

- Prvodni list (1.1);

- Titulni list zakazky (1.2);

- Vykresovou ¢ast (1.3);

- Vykazy materialu (1.4).
b)  Technologickou dokumentaci

- Technologicky ptedpis vyroby;

- Technologicky postup svafovani ve vyrobné.
Vyrobni vykresy

(1.1.) Privodni list musi obsahovat identifikacni udaje pfislusné akce (nazev stavby, objektu, tratovy usek,
definiéni usek, eviden¢ni km), udaje o schvaleni projektové dokumentace zastupcem objednatele, véetné
veskerych zmén a odchylek oproti této dokumentaci. Veskeré zmény a odchylky musi byt schvaleny
projektantem projektové dokumentace a toto schvaleni musi byt dolozeno v této Casti dokumentace. Jako
ptilohu privodniho listu uvést piipadné zapisy z jednani ve véci zpracovani vyrobnich vykresi.

Schvaleni zmén projektantem projektové dokumentace v§ak neznamena, ze zména bude schvalena zastupcem
objednatele, protoze se mize jednat o cenovy dopad zmény na dodavku praci.



(1.2.) Titulni list zakdzky musi obsahovat identifikacni udaje ptislusné akce, seznam vSech vykrest a vykazl
materialu véetné hmotnosti jednotlivych dilcti a celkovy soucet hmotnosti (véetné rozdéleni na trvalé
a doCasné Casti).

(1.3) Ve vykresové ¢asti musi byt v souladu s témito TKP a projektovou specifikaci uvedeno:

zatazeni vyrobku do tfidy provedeni;

udaje o zakladnim materialu;

udaje o pfidavném materialu;

udaje o spojovacim materialu;

katalog svarti - podrobné viz Ptiloha E;

rozmisténi a zplisob provedeni spfahovacich prvki;

kontrolni a vyb&hové desky, jejich umisténi a rozsah zkousek podle téchto TKP;
tepelné zpracovani materialu a dilci;

vyrobni nadvyseni konstrukce;

specifikace pro provadéni dér pro Srouby, priméry, pfedvrtani a vystruzeni na montazi;
upravy ploch Sroubovanych tfecich spoju;

specifikace montazniho sestaveni, montazni uhelniky, montazni manipulac¢ni oka, pfipojeni a zptsob
odstranéni, véetné predepsanych kontrol, oblasti kde nejsou dovolena docasna pripojent;

zpusob a rozsah dilenského prostorového sestaveni ocelové konstrukce mosti pro dilenskou prejimku,
seznam prostorovych geodetickych soufadnic bodli pro dilenskou sestavu pokud je pozadovano
objednatelem;

vykres a tabulky nedestruktivnich kontrol svard s rozdélenim pro vyrobni a montdzni svary, véetn¢
jejich Cislovani;

namérové protokoly pro jednotlivé dilce s uvedenim zakladnich teoretickych rozmér a piipustnych
odchylek;

ptedepsané tichylky pro vyrobu a montaz ocelové konstrukce;
kontrolni body pro geodetické méteni dilenské sestavy;

zpusob pfipojeni a osazeni mostnich lozisek a mostnich zavéri k ocelové konstrukci, predepsané
odchylky pro vyrobu a montaz pro sestaveni téchto prvku;

pricné usporadani prijezdniho prifezu u konstrukci s otevienou mostovkou nebo s pfimym uloZenim
koleje;

umisténi znaku vyrobce a roku vyroby (material, umisténi a zptisob pfipojeni);
oznaceni montaznich dilct, vykresy prostorového sestaveni dilct;
vykres protikorozni ochrany, specifikace systému, véetné uvedeni vyméry ploch ve vykazech;

provéteni pristupnosti k provedeni svarovych a Sroubovych spoji ve vyrobné i na montazi, véetné
pfistupnosti k provadéni protikorozni ochrany. V ptipadé zjisténi nevhodného névrhu v dokumentaci
stavby, provedeni upravy a zaji$téni schvaleni Gipravy projektantem a objednatelem.

(1.4) Vykazy materialu obsahuji ,,Titulni list vykazu materialu®, v némz jsou specifikovany pozadavky na
technicko-dodaci podminky materialu ocelové konstrukce véetné stavu dodani, zkousek zakladniho materialu
a pripadnych volitelnych pozadavkd, v souladu s ¢lanky 19.2.1.4 a 19.2.1.5. Vykaz materialu obsahuje d€leni
materialu podle polozek suvedenim rozméri polozek, hmotnosti polozek, jakosti materidlu polozek,
dokumentu kontroly, véetné spojovaciho materialu, véetné vybéhovych a kontrolnich desek a ptidavku na
svary, ktery tvoii celkovou hmotnost ocelové konstrukce. Hmotnost polozek je uvedena jako Cista bez
profezu na zakladé mérné hmotnosti oceli 7850 kg/m?. Neni nutno odecitat otvory s plochou mensi nez 200
cm® a zhoblovani polozek z divodu tloustkovych nabéht. U bé&znych konstrukci se uvaZuje na svary
hmotnostni pridavek 2%. Pokud je v piipadé tvarové narocnych konstrukci vyrobcem vyzadovan vétsi
hmotnostni pfidavek, je nutno ho dolozit vypocétem.




2

€)

“4)

)

Vykaz materidlu obsahuje vyméry pro provedeni protikorozni ochrany ocelové konstrukce, vetné vSech
ochrannych systéma, pouzitych na ocelové konstrukei.

Vyrobni vykresy schvaluje zastupce objednatele na zékladé vyjadieni projektanta projektové dokumentace,
ze vyrobni vykresy jsou v souladu s projektem. U konstrukci tfid provedeni EXC3 a EXC4 a pro mosty
s rozpétim rovnym nebo vétsim nez 18 m, nebo u objektl, kde si to ptislusny odborny uvar vyhradi, vyrobni
vykresy schvaluje zastupce objednatele na zakladé¢ kladného vyjadieni pftislusného odborného tutvaru
a vyjadfeni projektanta projektové dokumentace. Pokud je to zZadouci, vyrobni vykresy se rovnéz projednaji
s montazni organizaci.

Soucasné s vyrobnimi vykresy ocelové konstrukce ptedklada zhotovitel stavby ke schvaleni zastupci
objednatele vyrobni dokumentace navazujicich ¢asti (napt. loziska, mostni zavéry, odvodnéni, revizni
zafizeni atd.).

Pokud dojde po schvéleni vyrobnich vykresi k potfebé provést jejich zménu, je nutno kazdou zménu
ptedlozit ke schvaleni zastupci objednatele, popt. piislusnému odbornému Gtvaru. Zmény je nutno dle poradi
Cislovat a po dokonceni vyroby je nutno je zanést do vykrest skute¢ného provedeni.

Na zékladé schvalenych vyrobnich vykrest zhotovitel ocelové konstrukce vypracovava technologickou
dokumentaci.

Technologicka dokumentace obsahuje:
- technologicky predpis vyroby;
- technologicky postup svafovani.

Technologicky postup svafovani se zpracovava samostatné nebo je v jednodussich ptipadech soucasti
technologického ptedpisu vyroby.

Technologicky piedpis vyroby

(M

Technologicky ptedpis vyroby (dokumentace kvality) obsahuje tyto ¢asti:

e identifika¢ni udaje (nazev stavby, objektu, tratovy usek, defini¢ni Gsek, evidencni km);
e struény popis nosné konstrukce;

e udaje o zdkladnim a ptidavném materialu, Gidaje o spojovacim materialu;

e pokyny pro vstupni ¢isténi materialu viz kap. 19.4.1.1;

e pokyny pro déleni zakladniho materialu, vyrobce je na vyzadani povinen ptedlozit palici plany polozek
s roz€lenénim podle dokumentu kontroly 3.2 (jen pro nosné prvky ocelovych konstrukci mosti);

e  zplsob mechanického opracovani zakladniho materidlu véetn€ Gipravy hran v souladu s timto TKP;
e druhy dér pro Srouby a nyty;

e  postup sestaveni prvkd a dilci véetné jejich spojovani a odchylek sestaveni (svafovani, Sroubovani,
nytovani, tfeci spoje);

e pokyny pro vedeni zaznami o vyrobé (vyrobni denik) — viz CSN 73 2603 — kap. 5;

e sled meziopera¢nich kontrol;

e podminky pro dilenskou piejimku;

e pokyny pro dilenskou sestavu;

e pokyny pro zamé&feni dilct a konstrukce;

e pouziti pomucek, pfipravkd, stroji a zafizeni;

e pokyny pro manipulaci s dilci;

e vyrobni Uchylky dilct a dilenskych sestav a pokyny pro odstranéni neptipustnych uchylek;
e  zpusob oznacovani dilct;

e technologicky postup svafovani;

e technické obsazeni odbornymi pracovniky;
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kontrolni a zkusebni plan vyrobce, pokud neni vypracovan samostatng;

pokyny pro provadéni protikorozni ochrany pokud neni vypracovan samostatny technologicky postup;
plan kvality u EXC3 a EXC4 nebo pokud je stanoveno;

zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci;

datum a jméno zpracovatele;

udaje o schvaleni dokumentu vyrobcem.

(2) TP vyroby schvaluje vyrobce podle vlastnich internich postupti. Vyrobce predklada TP zastupci objednatele,
popt. pfislusnému odbornému utvaru (u mostnich konstrukci zpravidla srozpétim 18 m a vétSim),
k nahlédnuti a k piipadnym pfipominkdm pied jeho definitivnim schvalenim. Objednatel si mize vyzadat
pred jeho schvalenim stanovisko projektanta projektové dokumentace.

Technologicky postup svafovani ve vyrobné

(1)  Technologicky postup svafovani se zpracovava dle CSN EN 1090-2 kapitola 7.1 a 7.2

(2)  Technologicky postup svafovani je soucasti technologického pfedpisu vyroby a zejména obsahuje tyto udaje:

stanoveni postupu svafovani na dilci, zptisob kompletace dilce;

ptiprava povrchu spoji pfed svarovanim;

sled svafovani, zahdjeni, ukonéeni, kontrolni body;

predehiev materialu;

opatieni pouzité k zabranéni neptipustnych deformaci béhem a po svafovani;
polohovani dilci béhem svafovani;

kontrolni a zkuSebni plan svafovani;

limitujici podminky pro svarovani (teplota, smér vétru, apod.) v pfipad¢ dilenské montaze mimo halu;
identifikaci svarid (podle Katalogu svarti a Vyrobnich vykrestl), oznaceni na vyrobku;
druhy a rozméry svarovych ukosi a svari;

kontrola svarovych hran UT;

nedestruktivni kontrolu svart;

nazev zkusebni organizace, ktera ma mit vypracovany pisemné postupy zkouseni podle pouzitych metod
kontrol svari a disponuje kvalifikovanym personalem v souladu s CSN EN 473;

pisemny postup zkouseni pro nedestruktivni kontroly svarti, pokud neni vypracovan samostatné;

pokyny o zpiisobu odstranéni nepiipustnych vad ve svarech po provedeni nedestruktivnich kontrol
svaru;

metodiku kontrol svarti s ohledem na jejich nasledujici zakryti a nepfistupnost;

jednotlivé specifikace postupu svatfovani (WPS) a kvalifikace postupu svafovani (WPQR) v souladu
s Katalogem svart;

kvalifikaci svarec, jejich seznam, platnost opravnéni;
svarecsky dozor;
datum a jméno zpracovatele;

udaje o schvaleni dokumentu vyrobcem.

(3) TP svafovani schvaluje vyrobce obdobné jako TP vyroby. Vyrobce je na vyzadani povinen predlozit TP
zastupci objednatele, popf. prislusnému odbornému utvaru (u mostnich konstrukci zpravidla s rozpétim 18m
a veétsim) k nahlédnuti a k pfipadnym pfipominkam, pfed jeho definitivnim schvalenim. Objednatel si mize
vyzadat pted jeho schvalenim stanovisko projektanta projektové dokumentace.
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Zaznamy o vyrobé

(M

2

V pribéhu vyroby ocelové mostni konstrukce tiidy provedeni EXC3 a EXC4 je nutno vést denni zaznam
o provadéni praci. K tomuto Gcelu slouzi vyrobni denik.

Za vedeni deniku odpovida pracovnik, jmenovité uvedeny jako odpoveédna osoba. Denik je vazany, obsahuje
preden ocislované strany. Zapisy v deniku jsou potvrzovany kontrolnimi organy objednatele, ORJ vyrobce
popt. dalsimi pracovniky. V deniku je uveden denni popis ¢innosti, tedy i preruSeni praci pokud k nému
dojde. Kopie nebo prupis listi deniku se pii posledni dilenské ptejimce prohlidce predava zastupci
objednatele k archivaci. Zapisy a protokoly z kontrol mohou byt zhotoveny jako samostatné dokumenty.
Podrobné je obsah vyrobniho deniku uveden v CSN 73 2603.

19.1.4.2 Montaz ocelové konstrukce

(1

2

)

4)

)

K montazi ocelové konstrukce predklada zhotovitel objednateli montazni dokumentaci. Zhotovitel montaze
predklada dokumentaci jiz posouzenou, pfezkoumanou a interné schvalenou ve smyslu vlastniho procesu
fizeni dokumentace. Montazni dokumentace obsahuje tyto ¢asti:

a) Navrh montaze

b) Technologickou dokumentaci (technologicky piedpis montaze, technologicky postup svarovani na
montazi)

V Navrhu montaze musi byt uvedeno:

. identifikacni udaje (ndzev stavby, objektu, tratovy usek, defini¢ni usek, evidencni km);

. struény popis nosné konstrukce;

. navrh jednotlivych montdznich fazi (redlnost navrzené technologie montaze musi zhotovitel ovéfit
statickym posouzenim rozhodujicich montaznich fazi, pokud neni toto posouzeni jiz soucasti statického
vypoctu obsazeného v projektu);

. navrh montaznich pomicek véetné statického vypoctu;
. schémata postaveni jetabu, véetné vyloZeni popt. kotveni;
. navrh montaznich podpor, véetné posouzeni jejich konstrukce a posouzeni jejich zaloZeni;

. navrh organizace vystavby, v pfipadé draznich mostli i praci ve vyluce - casovy plan vyluk, vliv na
omezeni zelezni¢niho provozu vcetné dolozeni ¢asového rozboru praci;

. navrh geodetického sledovani montaze a pozadavky na vytyCovaci sit’ (véetné¢ stabilizace bodi
vytyCovaci site);

. specifikace provadéni protikorozni ochrany na montazi, pokud neni zpracovan samostatny
technologicky postup;

. zasady bezpecnosti, ochrany zdravi pfi praci a zivotniho prostedi;
. udaje o schvaleni dokumentu zhotovitelem.

Navrh montaze schvaluje zastupce objednatele na zakladé kladného stanoviska prislusného odborného utvaru
(u konstrukei tiid provedeni EXC3 a EXC4, u mostnich konstrukci zpravidla s rozpétim 18 m a vétSim).
Navrh montaze je zhotovitelem piedkladan ke schvaleni jiz s kladnym stanoviskem projektanta projektové
dokumentace.

Na zakladé Navrhu montaze schvaleného zastupcem objednatele, vypracovavd montazni organizace
technologickou dokumentaci, kterd obsahuje technologicky predpis montaze a technologicky postup
svafovani na montazi.

Na zaklad€ souhlasu pfislusného odborného utvar je mozno sloucit navrh montaze a technologicky ptedpis
montaze.
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DOKUMENTACE
ZHOTOVITELE

VYROBNi
DOKUMENTACE

1. Stanovisko
projektanta

VVROBNI VYKRESY |—

TECHNOLOGICKY PREDPIS
VYROBY, TECHNOLOGICKY
POSTUP SVAROVANI

1. Schvaluje kontrolni
organ vyrobce

2. Schvaluje zéstupce
objednatele

Na vyZadani predloZit
zastupci objednatele
k pfipominkam

Je mozno si vyzadat
stanovisko projektanta

MONTAZNi
DOKUMENTACE

NAVRH MONTAZE

1. Stanovisko
projektanta

2. Schvaluje zastupce
objednatele

TECHNOLOGICKY PREDPIS
MONTAZE, TECHNOLOGICKY
POSTUP SVAROVANI

1. Schvaluje kontrolni
organ mont. organizace

2. Schvaluje zastupce
objednatele

Je moino si vyZadat
stanovisko projektanta

Obrazek 1 — Schéma vypracovani dokumentace zhotovitele a podminky jejiho schvaleni zistupcem objednatele

v pripadé draznich mosti

Technologicky predpis montaze

(1)  Technologicky piedpis montaze mostu obsahuje tyto ¢asti:

identifikacni udaje (nazev stavby, objektu, tratovy tsek, definiéni tsek, evidenéni km);
popis konstrukce;

udaje o zakladnim a ptidavném materialu, idaje o spojovacim materialu;

navrh montaznich pomicek, rozpracovany podrobné ve vyrobnich vykresech;

zpusob uloZeni dilct;

postup sestaveni dilcti vetné jejich spojovani (svafovani, Sroubovani, nytovani, tfeci spoje);
technologicky postup stykovani hlavnich nosnych ¢asti;

predehiev materialu;

sled mezioperacnich kontrol;

pokyny pro pouziti ochran proti vétru a srazkam v mistech montaznich styku;
podminky pro montazni prohlidku;

pokyny pro zaméfeni dilct a celé konstrukce;

pouziti pomicek, pripravki, stroji a zafizeni;

pokyny pro manipulaci s dilci;

montazni uchylky sestav a zkompletované konstrukce jako celku;

pokyny pro odstranéni nepiipustnych tchylek;

pokyny pro provadéni kontrolnich desek;

pokyny pro osazeni konstrukce na loziska a spodni stavbu (rektifikace, podliti lozisek, aktivace lozisek);
technologicky postup svafovani,

technické obsazeni odbornymi pracovniky;

kontrolni a zkuSebni plan montazni organizace;

zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci;
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2
3)

e datum a jméno zpracovatele;
e udaje o schvaleni dokumentu zhotovitelem montaze.
Technologicky predpis montaze obsahuje technologicky postup svafovani, neni-li zpracovan samostatné.

Technologicky ptedpis montaze schvaluje zastupce objednatele na zékladé kladného stanoviska ptislusného
odborného utvaru (u konstrukei tfid provedeni EXC3 a EXC4, u mostnich konstrukci zpravidla s rozpétim 18
m a vét§im). K TP montaze je mozno si vyzadat stanovisko projektanta projektové dokumentace.

Technologicky postup svarovani na montazi

(1

2

3)

Obsah technologického postupu svafovani je obdobny s technologickym postupem svafovani ve vyrobé
s tim, ze obsahuje navic omezujici pravidla s ohledem na technologii svafovani na montazi, klimaticka
omezeni, svafovani kontrolnich desek, deformace od svatfovani s klimatickymi vlivy oslunéni apod.

V technologickém postupu svafovani musi byt uvedeny Pisemné postupy zkouSeni nedestruktivnich zkousek
svarti vSech pouzivanych metod, uvedenych ve Vyrobnich vykresech, v souladu s evropskymi normami.

Technologicky postup svafovani schvaluje zastupce objednatele obdobné jako technologicky ptedpis
montaze.

Zaznamy o montazi

(1

2

3)

V prubéhu montaze ocelové mostni konstrukce tfidy provedeni EXC3 a EXC4 je nutno vést denni zdznam
o provadeéni praci. K tomuto ucelu slouzi montazni denik.

Za vedeni deniku odpovida pracovnik, jmenovité uvedeny jako odpovédna osoba. Denik je vazany, obsahuje
pfedem oéislované strany. Zapisy v deniku jsou potvrzovany kontrolnimi orgény objednatele, ORJ vyrobce
popt. dalsimi pracovniky. V deniku je uveden denni popis ¢innosti, tedy i pferuseni praci pokud k nému
dojde. Kopie nebo pripis listi deniku se pfi posledni montazni prohlidce predava zastupci objednatele
k archivaci. Zapisy a protokoly z kontrol mohou byt zhotoveny jako samostatné dokumenty. Podrobné je
obsah montézniho deniku uveden v CSN 73 2603.

Montazni denik nenahrazuje stavebni denik.

19.1.5 Zatridéni konstrukci a jejich éasti

(M

2

“4)

V této kapitole je uvedeno tfidéni ocelovych konstrukci do tfid provedeni. K jednotlivym konstrukcim
a jejich Castem jsou dale pfifazeny pozadavky na kvalitu pfi tavném svafovani, kvalifikaci zhotovitele, na
kvalitu materidlu a na dokument kontroly.

Zattidéni ocelovych konstrukci je uvedeno v Tabulce 1 pro ocelové mostni konstrukce a v Tabulce 2 pro
ocelové konstrukce ostatni.

Systém tfidéni a pozadavky na dodavatele jsou v Tabulkach 1 a 2 oznaceny nasledujicim zptsobem:

Ocelové mostni konstrukce - Tabulka 1 (popis obsahu tabulky)

4.1)

(4.2)

Sloupec 1 obsahuje oznaceni konstrukce nebo ¢asti konstrukce jako hlavni a vedlejsi nosné ¢asti a podruzné
nenosné ¢asti.

Tomu odpovida ve sloupci 2 ¢lenéni s pozadavky na kvalitu podle CSN EN ISO 3834-1. Tento standard
rozdéluje vyrobky podle pozadavki na kvalitu a to: CSN EN ISO 3834-2 s vysiimi pozadavky na kvalitu,
CSN EN ISO 3834-3 se standardnimi pozadavky na kvalitu a podle CSN EN ISO 3834-4 se zakladnimi
pozadavky na kvalitu. Zasadné je vsak tfeba rozliSovat, zda se jednd o narocnou vyrobu s vyss§imi pozadavky
na kvalitu, nebo o béznou, nenaro¢nou vyrobu svafovanych vyrobkd, kdy se jedna o zakladni pozadavky na
kvalitu.

V systémech zabezpeceni kvality je svafovani vedeno jako zvlastni proces, u kterého se kvalita neda zajistit
pouze kontrolou a zkouskami hotového vyrobku, protoze pouze na zéklad¢ této Cinnosti nelze s konecnou
platnosti potvrdit, Ze pfi svafovani vyrobku byly dodrzeny v§echny pozadavky ovliviyjici kvalitu.

Z tohoto duvodu je tieba do systému kvality zahrnout vS§echny ¢innosti, které ovliviiuji kvalitu svafovani od
samého zacatku a to stanovenim pozadavki na vyrobek, jiz ve fazi uzavirani smlouvy, jeho vyroby,
v pribéhu montaze, kontroly a pfi pfedani zakaznikovi do uzivani.

Vyrobce a montazni organizace provadgjici vyrobu a montaz ocelové konstrukee, zatfidéné podle CSN EN
ISO 3834-2 a CSN EN ISO 3834-3 musi také zajistit odpovidajici svarecsky dozor podle CSN EN ISO
14731. Podle charakteru a rozsahu provadénych svarecskych praci musi byt ve vyrobni organizaci jmenovan
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(4.3)

4.4

4.5)

(4.6)

(4.7)

(4.8)

(4.9)

nejméné jeden opravnény pracovnik svarecského dozoru (svafecsky inzenyr, svarecsky technolog), ktery je
povazovan za soucast odpovédnosti organizace za vyrobek. Pracovnici povéfeni svafeCskym dozorem se
podle této normy zafazuji na zakladé pozadavku stanovenych Evropskou svarecskou federaci do tfi skupin
znalosti:

a) Mezinarodni (Evropsky) svare¢sky inzenyr IWE, EWE)

Ma uplné technické znalosti potfebné pro planovani, vyrobu, dozor a zkouSeni pro vSechny tukoly
a odpovédnosti ve svarecské vyrobé.

b) Mezinarodni (Evropsky) svaiecsky technolog (IWT, EWT)

Ma technické znalosti dostacujici pro tkoly a odpovédnost pfi planovani, vyrobé, dozoru a zkouseni ve
svaiecské vyrobé s omezenym technickym rozsahem.

¢) Mezinarodni (Evropsky) svaiecsky specialista (IWS, EWS)

Ma technické znalosti dostacujici pro tkoly a odpovédnost pifi planovani, vyrob€, dozoru a zkouseni
v omezeném rozsahu, zahrnujici pouze jednoduché svarované vyrobky.

d) Mezinarodni svarecsky inspekéni personal (IWIP)
Spliuje minimalni pozadavky na personal, zabyvajici se kontrolou svafovani.

Sloupec 2 obsahuje déale pozadavky podle CSN EN ISO 15614 a podle CSN EN ISO 15613. Jedna se
o stanoveni kvalifikace postupu svafovani.

Sloupec 3 uréuje zattidéni stupné kvality svaru podle CSN EN ISO 5817, na zékladé vyhodnoceni konstrukci
z hlediska unavy svarti. Pro vyssi kvalitu svafovani a dynamicky namahané konstrukce je stanoven jednotné
pro vSechny typy svarti minimalné stupen kvality B (B+), pokud neni v odiivodnénych pfipadech stanoven
projektantem nebo pfislusnym odbornym pracovistém zadavatele jiny pozadavek. Popis stupné kvality svari
B+ a doplitujici pozadavky pro desky mostovky je uveden v CSN EN 1090-2+A1 tabulce 17.

Pozn. — u nékterych vmavovych detailii dle CSN EN 1993-1-9 jsou pozadavky prisnéjsi nez pro stuperi kvality
svartit B popr. B+. Tyto pozadavky projektu je nutno prenést do katalogu svarii v ramci zpracovani vyrobnich
vykresit.

Sloupec 4 urcuje rozsah vypracovani specifikace postupu svarovani (WPS) pro jednotlivé svary vyrobku. Pro
vy$$i a standardni kvalitu svafovani vzdy plati vypracovani WPS v plném rozsahu nosnych svart.. Podrobny
postup je uveden v kapitole 19.4.1.6 téchto TKP. Specifikace se vypracovava v souladu s CSN EN ISO
15609-1 (Obloukové svarovani).

Sloupec 5 stanovuje pozadavek na rozsah svart s kvalifikaci postupu svatfovani ( WPQR ) pro jednotlivé
svary vyrobku. Pro vy$8i a standardni kvalitu svafovani vzdy plati schvaleni WPQR v plném rozsahu
nosnych svart.. Podrobny postup je uveden v kapitole 19.4.1.6 téchto TKP.

Sloupec 6 stanovuje pozadavky na vypracovani pracovnich instrukci (technologickych predpisii vyroby
a montaze a technologickych postupti svafovani).

Sloupec 7 uvadi konkrétni zattidéni konstrukci nebo jejich ¢asti do t¥id provedeni. Ocelové konstrukce se déli
na tiidy provadéni EXC1 az EXCA4.

Sloupec 8 uvadi pozadavky na jednotlivé konstrukce sohledem na poZadavek dokumentu kontroly
zakladniho materialu podle CSN EN 10204, a to:

. Inspekéni certifikat ,,3.2“ podle CSN EN 10204

e Inspekéni certifikat ,,3.1“ podle CSN EN 10204

e Zkugebni zprava ,;2.2“ podle CSN EN 10204

° Prohlaseni o shod¢ s objednavkou ,,2.1* podle CSN EN 10204

Ocelové konstrukce ostatnich staveb - Tabulka 2 (popis obsahu tabulky)

(4.10) Pro jednotlivé sloupce plati uvadéné popisy systému jako pro Tabulku 1.
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Tabulka 1- Ocelové mostni konstrukce, zatiidéni svaFovanych vyrobki podle CSN EN 1090-2+A1, CSN EN 3834, CSN EN ISO 5817, CSN EN 10204 a dalSich

souvisejicich norem

1 2 3 4 5 6 7 8
Pozadavky na kvalitu| Pozadavky Specifikace postupu Schvaleni postupu svafovani Pracovni Ttida Dokument kontroly
Konstrukce CSN EN ISO 3834 na kvalitu svafovani (WPS), rozsah WPQR instrukce provedeni zéakladniho
(Cast konstrukce) Pozadavky podle svari podle svartl Rozsah svarti (TP vyroby, materialu podle
CSN EN ISO 15614 | CSN EN ISO montéZe, CSN EN 10204
a 15613 5817 svafovani)
- Hlavni nosné ¢asti mosti a propustkd, hlavni nosniky: hlavni Vyssi 'V celém rozsahu svart podle | V celém rozsahu svari podle
nosny systém, ztuzeni a vyztuhy, které jsou pfipojeny B(B+)*® [CSNENISO 15609-1a CSN EN ISO 15614-1 a podle | Pozaduje se
k hlavnim nosnikéim a mostovce, pilite, fidici tyce 15614-1a 15613 C'SN EN ISO 3834-2 CSN EN ISO 3834-2 EXC3 3.2/ TUDC
(EXC4)
- Mostovka (zlab kolejového loze, pti¢niky, podélniky) B+
- Sloupy v¢etné patnich plechtl, vyztuh a kotevnich Sroubtl Standardni V celém rozsahu svarti dle | V celém rozsahu svart podle Pozaduje se
- Mostnicova sedla 15614-1 B (:ZSN ENISO 15609-1 a (:ZSN EN ISO 15614-1 a podle EXC3 3.1
CSN EN ISO 3834-3 CSN EN ISO 3834 -3
- Vedlejsi nosné ¢asti mostl a propustkl: ztuzeni a vyztuhy, 'V celém rozsahu svarii dle | V celém rozsahu svari podle
které nejsou piipojeny k hlavnim nosnikiim, hlavnimu Standardni B (C) CSN EN ISO 15609-1 a CSN EN ISO 15614-1 a podle Lo
nosnému systému nebo k mostovce, konzoly a nosniky pro CSN EN ISO 3834-3 CSN EN ISO 3834 -3 Pozaduje se EXC3 2.2
podlahy a revizni lavky, schodnice ptistupovych schodist, 15614-1
sloupy pfistupovych schodist’ véetné patnich plechtl, vyztuh EXC2
a kotevnich Sroubd,
- Hlavni nosniky (hlavni nosné ¢asti) objektti s konstrukci Vyssi 'V celém rozsahu svarti dle | V celém rozsahu nosnych Lo
mostiim podobnou B (B+)* [CSNENISO 15609-1 a svarti podle EN ISO 15614-1a Pozaduje se EXC3 3.2
15614-1 2 15613 podle CSN EN ISO 3834 -2 | podle CSN EN ISO 3834-2
- Vedlejsi nosné ¢asti objekti s konstrukei mostim podobnou: Standardni V celém rozsahu svari dle | V celém rozsahu svart podle
ztuZeni a vyztuhy, které nejsou pfipojeny k hlavnim B(C)  |CSNENISO 15609-1a CSNENISO 15614-1apodle | EXC3 22
nosnikiim a mostovce, konzoly a nosniky pro podlahy 15614-1 CSN EN ISO 3834 -3 CSN EN ISO 3834 -3 PoZaduje se EXC2
a revizni lavky
- Hlavni nosné ¢asti lavek pro chodce: hlavni nosniky (hlavni Vyssi [V celém rozsahu svarti dle | V celém rozsahu nosnych
nosny systém), mostovka (ortotropni mostovka, podélniky, B (B+)® [CSNENISO 15609-1 a svarti podle CSN EN ISO Lo
pii¢niky), ztuzeni a vyztuhy, které jsou piipojeny k hlavnim 15614-1 2 15613 podle CSN EN ISO 3834 -2 [ 15614-1a podle CSN EN ISO Pozaduje se EXC3 3.1
nosnikiim a mostovce 3834 -2
- Vedlejsi nosné ¢asti lavek pro chodce: ztuzeni a vyztuhy, Standardni 'V celém rozsahu svari dle | V celém rozsahu svard podle
které nejsou pfipojeny k hl. nosnikiim a mostovce, konzoly B (C) CSN EN ISO 15609-1 a CSN EN ISO 15614-1 a podle Lo EXC3
a nosniky pro podlahy a revizni lavky, schodnice CSN EN SO 3834 -3 CSN EN ISO 3834 -3 PoZaduje se | gpxc2 22
piistupovych schodist, sloupy piistupovych schodist véetné 15614-1
patnich plecht, vyztuh a kotevnich Sroubt
- Navestni lavky a krakorce (s vyjimkou ¢asti podruznych Standardni V celém rozsahu svarti dle | V celém rozsahu svart podle Lo
nenosnych) malych rozpéti, ostatni stanovi ptisluiné odborné 15614-1 B (C) CSN EN ISO 15609-1 a CSN EN ISO 15614-1 apodle | PoZadujese | gxc3 3.1
pracovisté zadavatele CSN EN ISO 3834 -3 CSN EN ISO 3834 -3 EXC2
- Podruzné nenosné ¢asti objektll vyse uvedenych: plechové ) , V rozsahu
podlahy "podlahy z rostd, stupnice schodit, ochrany proti Zakladni C V rozsahu stanoveném stanoveném
dotyku (itity a sit&), odvodiiovaci zafizeni ?, zabradli vieho pfislusnym odbornym prislusnym
druhu ¥, kabelové Zlaby, revizni zafizeni (revizni lavky 15614-1 pracovistém zadavatele odbornym EXC2 22
a madla) zebiiky, zastfeSeni lavek, nastupist’ apod. ¥, sablo- pracovistém
ny pro kotevni §rouby, dali nespecifikované podruzné &asti” zadavatele
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Tabulka 2 - Ocelové konstrukce ostatnich staveb s poZadavky na rozsah dokladi jako u Tabulky 1

1 2 3 4 5 6 7 8
Pozadavky na kvalitu Pozadavky na Specifikace postupu Schvaleni postupu svafovani | Pracovni Ttida provedeni Dokument
Konstrukce CSN EN ISO 3834-1 kvalitu svari svafovani WPS WPQR instrukce ( TP podle kontroly podle
(Cast konstrukce) Pozadavky podle CSN | podle CSN EN vyroby, CSN EN CSN EN 10204
ENISO 15614 a 15613 ISO 5817 montaze a 1090-2+A1
svarovani)
- Hlavni nosné ¢asti ostatnich staveb namahané Vyssi 'V celém rozsahu svarti [V celém rozsahu nosnych
dynamicky”: jetabové drahy pro pojezd t&7kych B (B+)* podle CSN EN ISO svarti podle CSN EN ISO Lo
jefabu tiidy c, d véetng brzdnych ztuzidel, stropni 15609-1 a podle CSN  [15614-1a podle CSN EN ISO | PoZaduje s EXC3 32
konstrukce pro pojezd t&zkych vozidel © 15614-12 15613 EN 1SO 3834-2 3834-2 (EXC4) '
- Hlavni nosné ¢asti konstrukei s vyraznym Vyssi V celém rozsahu svari |V celém rozsahu svart podle Lo
dynamickym zatiZenim od vétru: "osvétlovaci B (B+)® podle CSNENISO  [CSN ENISO 15614-1a Pozaduje se 397
véze a stozary (nad 25 m), vysoké kominy, 15609-1 a CSN EN podle CSN EN ISO 3834-3 EXC3” ’
konstrukce zastfeseni, nastupistni ptistiesky a 15614-1 ISO 3834-3 3.1
zastieSeni nastupist’ vétsiho rozsahu,
- Hlavni nosné ¢asti ostatnich staveb namahané Standardni V celém rozsahu svari |V celém rozsahu svarti podle
dynamicky ¥, jefabové drahy pro pojezd lehkych B (B+)® podle CSNENISO  [CSNENISO 15614-1 a
jetabu tiidy a, b vé‘etné brzdnych zt_uiid:.l, stropni 15614-1 15609-1 a CSN EN podle CSN EN ISO 3834 -3 Pozaduje se EXC3 3.1
konstrukee pro pojezd lehkych vozidel 1SO 3834 -3
- Hlavni nosné ¢asti ostatnich staveb namahané Standardni V celém rozsahu svarl |V celém rozsahu svart podle Lo o
staticky: objekty pro virobu, skladovani, objekty B podle CSNENISO  |CSN ENISO 15614-1 a Pozaduje se EXC3 Stanovi pfislusny
provozni, objekty pro bydleni, svislé a vodorovné 15609-1 a CSN EN podle CSN EN ISO 3834 -3 odborny utvar
konstrukce, svisla a vodorovna ztuZeni 15614-1 1SO 3834 -3
- Podruzné nenosné ¢asti konstr. ostatnich staveb: Zakladni i
plechové podlahy ", podlahy z roiti, zdbradli C 'V rozsahu stanoveném [V rozsahu stanoveném Sfan({“,
v§eho dr;x)hu 3),_ stupnice schodiét’, odvodnovaci 15614-1 pfisluépym odbornym pfisluépym odbornym I:é?g;‘g EXC2 20
zatizeni ~, revizni zafizeni (revizni lavky pracovistém zadavatele [pracoviStém zadavatele .
a madla), Zebiiky, prvky zastieSeni ¥, osvétlovaci pracoviste
véze a stozary (do 12 m),” zadavatele
- Osvétlovaci véze a stozary (12 az 25 m) i C(B) CSN EN ISO 15609-1 CSN EN ISO 15614-1 a Pozaduje se EXC2 3.1
Standardni a CSN EN ISO 3834 - | podle CSN EN ISO 3834 -3
15614-1 3
- Podpéry a konstrukce trakéniho vedeni ] C (B) CSN EN ISO 15609-1 CSN EN ISO 15614-1 a Pozaduje se EXC2" 3.1
Standardni a CSN EN ISO 3834 - | podle CSN EN ISO 3834 -3 EXCl1
15614-1 3

Souhrnné poznamky pro Tabulku 1 a 2:

1) Zatrideni plati pro podlahové plechy, které nejsou soucdsti nosného systému, a to pro podlahové plechy na chodnicich, na mostnicich mostii, na reviznich zarizenich, lavkdch apod.

2) Plati pro odvodrniovaci zarizent, které je soucasti dodavky ocelové konstrukce, a nikoliv soucasti klempirskych praci.

3) Plati i pro zabradli na terénu u objektit a na opérnych a zarubnich zdech.

4) Plati pro méné namdahané konstrukce bézného provedeni. U konstrukci slozitéjsich, s vyraznéjsim dynamickym namahdanim od vétru, rozhodne o zatrideni prislusny odborny utvar.

5)  Plati pro konstrukce svarované i Sroubované.

6) Plati pro zatizeni vozidly podle CSN EN 1991-1-4.

7) O zatrideni rozhodne prislusny odborny utvar.
8) Kritérium pripustnosti B+ podle 1090-2+A1 .
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19.2 POPIS A KVALITA STAVEBNICH MATERIALU

(1

()

A3)

“4)

©)

(6)

Material pro jednotlivé ¢asti ocelovych konstrukci musi byt pfedepsan v dokumentaci zhotovitele a musi
odpovidat pozadavkim této kapitoly TKP. Obecné podminky dodavky vyrobkd pro stavbu stanovi
TKP Kapitola 1.

Pouziti jiného materialu nez je uvedeno, nebo z jiného dokumentu kontroly, mtize v odtivodnénych ptipadech
povolit pfislusny odborny utvar a to na zaklad¢ zadosti zhotovitele ocelové konstrukce nebo jeji montaze,
pri¢emz musi byt soucasné predlozeno kladné vyjadieni projektanta projektové dokumentace.

Pro vyrobu ocelovych konstrukci se pouzivaji oceli ve stupni zarezivéni povrchu A dle CSN ISO 8501-1.
To znamena, ze okuje na povrchu plechu nebo profilu jsou pfed jeho otryskanim souvislé, dilkova koroze
neni piipustna. Se souhlasem pfislusného odborného tutvaru je mozno pouzit ocel ve stupni zarezivéni
povrchu B dle CSN ISO 8501-1.

Materialy pro vyrobu ocelovych konstrukei musi byt identifikovatelné ve vSech fazich vyroby od vydeje
materialu, pies jeho déleni, svafovani, Sroubovani spoji az po zaveéreénou prejimku.

Pro vyrobu ocelovych mostnich konstrukci jsou jednotlivé polozky oznaleny cCislem podle vykresové
dokumentace, Cislem tavby a &islem vyvalku, oznaCenim jakosti, a to nesmyvatelnym popisovacem.
Identifikace materialu v pisemné formé je zpracovana jednak v soupisu polozek, jednak graficky v palicim
planu.

Skladovani materidlu musi byt zajiSténo odpovidajicim zptsobem nejlépe pod pristiesky tak, aby byla
zajisténa trvanliva identifikace materialu a aby nedochazelo k jeho poskozeni nebo zvysené korozi zpiisobené
jeho chybnym skladovanim.

19.2.1 Zakladni material pro ocelové mostni konstrukce

Pro pouziti konkrétnich druht materiald pro jednotlivé konstrukénich ¢asti plati tato ustanoveni:

19.2.1.1 Konstrukéni valcované a korozivzdorné oceli

(1

)

A3)
“4)

Pro vyrobu ocelové konstrukce se zpravidla pouzivaji konstrukéni oceli podle Tabulky 3a. V této tabulce je
uveden piehled jednotlivych druhd konstrukénich oceli podle znaéek oceli a jakostnich stupiii podle
CSN EN 10025-1, CSN EN 10025-2, CSN EN 10025-3, CSN EN 10025-4, CSN EN 10025-5 a CSN EN
10025-6. Se souhlasem projektanta a pfislusného odborného utvaru Ize pouzit i jiné materialy obdobnych
vlastnosti.

V Tabulce 3b je uvedena doporucenad vhodnost rozsahu pouziti konstrukéni oceli z hlediska struktury zrna,
s ohledem na tloustky prvki pro ocelové konstrukce ZelezniCnich mostd. Pro ur€eni jakosti podle tloustky
lze pouzit pfesnéjsi postup podle CSN EN 1993-1-10.

Rozmérové vyrobni normy ocelovych vyrobkl jsou uvedeny v Tabulce S.

Pouziti oceli S420 a S460 a vyssi jakosti je mozné pouze se souhlasem pfislusného odborného utvaru.
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Tabulka 3a - Ptiklady pi‘ehledu druhu konstrukénich oceli podle znacek oceli a jakostnich stupiii pro ocel
dodavanou podle CSN EN 10025, zvyraznéna policka oznacuji vysokopevnostni oceli

Oznadeni skupin oceli podle CSN EN 10025-2 az 10025-6
CSN EN 10025-2 CSN EN 10025-3 CSN EN 10025-4 CSN EN 10025-5 CSN EN 10025-6
Nelegované konstrukéni | Normalizaéné zihané Termomechanicky Konstrukéni oceli se Ploché vyrobky s vyssi
oceli /normaliza¢né valcované | valcované svafitelné zvySenou odolnosti proti mezi kluzu po
svafitelné jemnozrnné jemnozrnné konstrukéni atmosférické korozi zu$lechtovani
konstrukéni oceli oceli
Oznaceni Oznadeni Oznaceni Oznaceni podle | Oznaceni Oznaceni podle | Oznaceni podle | Oznaceni Oznaceni podle | Oznaceni podle
podle CSN podle CSN | podle CSN | CSN podle CSN | CSN CSN EN podle CSN | CSN CSN
EN 10027-1 EN 10027-2 |EN10027-1 |EN 10027-2 EN 10027-1 | EN 10027-2 10027-1 EN 10027-2 | EN 10027-1 EN 10027-2
S235JR 1.0038 S275N 1.0490 S275M 1.8818 S235J0W 1.8958 S460Q 1.8908
S235J0 1.0114 S275NL 1.0491 S275ML 1.8819 S235J2W 1.8961 S460QL 1.8906
S235J2 1.0117 S355N 1.0545 S355M 1.8823 S355J0W 1.8959 S460QL1 1.8916
S275JR 1.0044 S355NL 1.0546 S355ML 1.8834 S355J2W 1.8965 S500Q 1.8924
S275J0 1.0143 S420N 1.8902 S420M 1.8825 S355K2W 1.8967 SS00QL 1.8909
S275J2 1.0145 S420NL 1.8912 S420ML 1.8836 S500QL1 1.8984
S355JR 1.0045 S460N 1.8901 S460M 1.8827 S550Q 1.8904
S355J0 1.0553 S460NL 1.8903 S460ML 1.8838 SS50QL 1.8926
S355J2 1.0577 S690Q 1.8931
S355K2 1.0596 S690QL 1.8928
S690QL1 1.8988
S890Q 1.8940
S890QL 1.8983
S890QL1 1.8925
Tabulka 3b — Doporucena minimalni jakost plechii a profilii pro ocelové konstrukce mosti podle tloust’ky
prvki
Tloust’ka prvku Jakost oceli S235, S275 a S355 s ohledem na houZevnatost
t<30 mm J2+N podle CSN EN 10025-2

K2+N podle CSN EN 10025-2
30<t<40 mm
Jemnozrnna ocel jakosti N, popi. M podle 10025-3 popt. 10025-4

40 <t <60 mm Jemnozrnna ocel jakosti NL, popt. ML podle 10025-3 popt. 10025-4

60 <t<100 mm * Pro uréeni jakosti s ohledem na houZevnatost je nutno postupovat podle CSN EN 1993-1-10

* Maximalni tloustka plecht a profild u ocelovych mostnich konstrukei je omezena na 100 mm. Vétsi tloustku je mozno pouzit pouze se
souhlasem piislusného odborného ttvaru.

Pozn. — Jakosti s ohledem na houzevnatost pro tl. do 60 mm vcetné vychazi z referencni teploty Tgq = -40°C a napéti o = 0,75f(t) dle
CSN EN 1993-1-10.

Rozdé&leni a popis zakladnich vlastnosti oceli dodavanych podle CSN EN 10025
Nelegované konstrukeni oceli, dodavané podle CSN EN 10025-2 (oznaceni JR, JO, J2, K2)

(D Jedna se o konstrukéni oceli, bézn€ pouzitelné. Znacka oceli je S185, S235, S275, S355, S450, v jakostnich
stupnich JR, JO, J2 a K2. Jakostni stupné se 1lisi zaru¢enymi hodnotami narazové prace pii stanovené teploté.
Jejich doporucené pouziti pro ocelové konstrukce a ocelové mostni konstrukce je vymezeno v Tabulce 3b.

Symbol S znaci konstrukéni ocel, nasledujici ¢islo potom minimalni hodnotu zaru¢ené meze kluzu v MPa.
Pouziti oceli jakosti JR pro mostni konstrukce je nepiipustné, pouziti je mozné pouze pro nytované prvky do
tl. 10 mm, pfiCemz hodnota pietvarné prace musi byt dolozena podle pozadavku VP3 a stav dodani
+N (viz 19.2.1.3), podrobnosti jsou uvedeny v Priloze A, Tabulka A. 1.
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Normalizaéné zihané/normalizaéné valcované svafitelné jemnozrnné oceli, dodavané podle CSN EN 10025-3
(oznaceni N, NL)

(2)  Oceli oznatované jako jemnozrnné konstrukéni oceli (N, NL) podle CSN EN 10025-3 byly vyvinuty
k pouziti za normalnich a nizkych teplot pro vysoce namahané svafované konstrukce, napf. mosty,
zasobniky, nadrze apod.

Na zakladé zkuSenosti s vyrobou ocelovych mostnich konstrukei je dale mozno konstatovat, Ze jemnozrnné
oceli jsou méné nachylné na vznik deformaci od svafovani a nevyzaduji zvySené naklady na rovnani
svatenych dilct. Oceli se rovnéz vyznacuji velmi dobrou svatitelnosti.

Termomechanicky véalcované svafitelné jemnozrnné oceli, dodavané podle CSN EN 10025-4 (oznadeni M, ML)

(3)  Rizeny proces vélcovani téchto oceli, vyzadujici dovalcovani za specifické teploty, spolu se specifickym
chemickym slozenim dava oceli nasledujici vyhody:

e nizky uhlikovy ekvivalent;

e  pfizniva cena zékladniho materialu pro plechy i profily;

e  zlepSené parametry pro tvafeni za studena (ohybani, lemovani, profilovani, apod.);
o  zlepSené kiehkolomové vlastnosti.

U téchto oceli je nutnost dodrzet max. teplotu ohfevu do 580°C. Ohfev nad tuto hranici mize snizit mez
pevnosti oceli! RovnéZ svafovani téchto konstrukei vyzaduje nalezity technologicky postup.

Oceli se zvysenou odolnosti proti atmosférické korozi, dodavané podle CSN EN 10025-5 (oznaceni W)

(4)  Jejich pouziti se podminuje vyslovnym souhlasem pfislusného odborného pracovisté objednatele, podminky
jejich pouziti upravi ZTKP.

(5) Tyto oceli vyzaduji upravené konstrukéni detaily, prokdzané korozni prostfedi bez piitomnosti chloridi
a specialni zptisob udrzby.

Svatitelné oceli vysokych pevnosti, doddvané podle CSN EN 10025-6 (oznageni Q, QL, QL1)

(6)  Svaritelné oceli vysokych pevnosti, tj. s mezi kluzu vyssi nez 400 MPa, se pouzivaji zpravidla na ocelové
konstrukce zafazené do tfidy provedeni EXC3 a EXCA4.

(7) Mezi tyto oceli patii rovnéz normalizaéné zihané/normalizaéné valcované oceli, dodavané podle
CSN EN 10025-3, oznagené jako S420N, S420NL, S460N, S460NL a termomechanicky valcované oceli,
dodavané podle standardu CSN EN 10025-4, oznaGené jako S 420M, S420ML, S460M, S460ML, viz
Tabulka 3a, s mezi kluzu 420 MPa az 700 MPa.

(8)  Pro oceli, dodavané podle CSN EN 10025-6 (oznageni Q, QL, QL1) se hodnoty meze kluzu pohybuji od
400 MPa az do 960 MPa. Pro standardni ocelové drazni konstrukce se vSak zpravidla nepouZzivaji.

(9)  Souhlas s pouzitim téchto oceli musi vydat ptislusny odborny utvar, podminky jejich pouziti upravi ZTKP.

Rozdéleni a popis zakladnich vlastnosti korozivzdornych oceli

Korozivzdorné vysokolegované oceli, vyrobni normy, mezni ichylky

(1)  Korozivzdorné oceli jsou pouzivany jednak z divodu zvysené odolnosti vici korozi, ale také z diivodu jejich
ptiznivého vzhledu. Obecna pravidla a dopliujici pravidla pro navrhovani a pouziti téchto oceli stanovi
CSN EN 1993-1-4.

(2)  Tyto oceli jsou vSak nachylné na specifické formy koroze (korozni praskavost, bodova koroze, $térbinova
koroze, galvanicka koroze), které se mohou projevit i za mirnych koroznich podminek.

(3)  Pricinou je poruSeni ochranné pasivni vrstvy poskrabanim, nebo nauhlicenim povrchové vrstvy a proto je
tieba soucasné dbat na spravnou manipulaci a zpracovani téchto oceli.

(4)  Korozivzdorné oceli zahrnuji zhruba sto jakosti a zdkladnim znakem je minimalni obsah 10,2 % Cr a max.
1,2 % C. Protoze pouziti téchto oceli je specifikované s ohledem na dalsi obsazené prvky, je tieba jejich
pouziti pfesné urcit.

(5)  Pro mirné korozni namahani jsou vhodné chromem a niklem legované austenitické oceli, zejména pro
obklady kancelafskych budov.
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(6)

Pro vyS$si korozni namahani je vhodné legovani molybdenem, s ohledem na pfitomnost chemickych
rozmrazovacich latek (dale CHRL) ze zimnich postiiki komunikaci, napiiklad u mosti nad pozemnimi
komunikacemi.

(7)  Pro pouziti korozivzdornych oceli je nevhodné kombinovat rizné jakosti téchto oceli z divodu mozného
vzniku galvanické koroze.

(8)  Veskeré nastroje pouzivané k rovnani, ohybani atd. musi byt téz z korozivzdornych oceli.

(9)  Korozivzdorné oceli se dodavaji podle jednotlivych typt vyrobki dle CSN EN 10088-1, CSN EN 10088-2,
CSN EN 10028-7, CSN EN 10296-2, CSN EN 10217-7, CSN EN 10216-5, CSN EN 10297-2,
CSN EN 10088-3, CSN EN 10272.

(10) Doporucené jakosti korozivzdornych oceli s ohledem na jejich pouziti jsou uvedeny v Tabulce 4.

(11)  Mezni tichylky a jakosti vyrobki z korozivzdorné oceli jsou uvedeny v CSN EN 1090-2+A1, Tabulka 4.

(12) Korozivzdorné oceli je mozno pouzit na nenosné prvky trvale nebo docasné zabudované v mostnich
konstrukcich jako napf. odvodiovaci vpusti (tl. materidlu minimalné¢ 4 mm) nebo jako odvodiovaci Zlaby
minimalni tloustky materialu 2 mm (podle jejich pozadované Zivotnosti). Pro spoje je nutno pouzit material
shodné jakosti.

Tabulka 4 — Doporucené jakosti korozivzdornych oceli s ohledem na jeji pouziti
Typ prostiedi . . “ .
Javkost oceli podle .[akost oceli podle |Jakost §r0ubu "
CSNEN 10088 | CSNEN 10027-2 | podle CSN EN ISO 3506 Rozsah a vhodnost pouZiti
Korozni kategorie
mé&stské : Nejpouzivangjsi jakost, nevhodna do prostiedi
L X5CrNi18-10 1.4301 A2 s CHRL, tloustka materialu max. 6 mm,
stiedni lestitelna
méstské . Vhodna pro tloustky nad 6 mm, nevhodna
X2CrNil8-9 1.4307 A2 do prostfedi s CHRL
stiedni
prumyslové X Vhodna do mist s CHRL. tloustka materialu
X5CrNiMo 17-12-2 1.4401 A4 bez omezeni
stiedni
prumyslové i Vhodna do mist s CHRL., pro tloustky nad
X2CrNiMo 17-12-2 1.4404 A4 6 mm, dobfe svatitelna
stiedni
prumyslové . i Vhodna do mist s CHRL, tloustka materialu
X6CrNiMoTi 17-12-2 14571 AS bez omezeni, dobfe svatitelna. Nevhodna pro
stfedni dekorativni ucely, nelze provadét lesteéni.

Korozni kategorie:
Nizka: Nejnizsi korozni agresivita v daném typu prostedi.

Stiedni: Zcela typicka pro dany typ prostredi.
Vysoka: Mozna vyssi korozni agresivita nez je typicka pro dany typ prostiedi. Naptiklad zvySena trvalou vlhkosti, vysokou teplotou okoli
nebo zv1asteé agresivnimi znecist'ujicimi latkami.
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19.2.1.2 Rozméry a mezni tichylky rozmérti pro konstrukéni valcované oceli

(1)  Pro pfipustné rozméry a mezni Gchylky rozmérti vyrobki z konstrukénich valcovanych oceli plati ustanoveni
dale uvedenych norem (plati aktudlni stav) podle Tabulky 5.
(2)  Projektant je povinen udaje uvést do projektové dokumentace tak, aby bylo zfejmé, s jakymi udaji pracuje ve
statickém vypoctu.
(3) Srozméry a meznimi uchylkami ocelovych vyrobkd souvisi také jakost stupné ptipravy povrchu pod
provedeni protikorozni ochrany. Podrobné je uvedeno v ¢lanku 19.2.1.4.
Tabulka 5 — Rozmérové vyrobni normy pro ocelové vyrobky
Ocelové v§robky Technlckc? dodaci Mezni Gchylky rozméri THida
podminky a tolerance tvarti
Ocelové plechy o tloustkach od 3 mm vyse, valcované CSN EN 10025-1 CSN EN 10029 B
za tepla . (A — konstrukci ZBN dle
CSN EN 10025-2 MVL511)
Pasy valcované za tepla CSNEN 10025-3 CSN EN 10051

CSN EN 10025-4 SN EN 10048

Tyce prifezu I, H a U véalcované za tepla CSN EN 10024

CSN EN 10025-5

CSN EN 10025-6 CSN EN 10034

CSN EN 10279 Stanovi se podle
‘. . . . . * jmenovitych rozmért
Tyce — profily — Ghelniky vélcované za tepla CSN EN 10055 vrobkii v projektové
CSN EN 10067 specifikaci

CSN EN 10056-2

Oteviené profily tvafené za studena CSN EN 10162
Duté profily tvafené za tepla CSN EN 10210-1 CSN EN 10210-2
Duté profily tvéfené za studena CSN EN 10219-1 CSN EN 10219-2

19.2.1.3 Stav pii dodéani

()

2

3)

Dodéavany stav vyrobkll z konstrukéni oceli podle CSN EN 10025-2 pro dlouhé vyrobky a kontinualng
valcované ploché vyrobky miize byt +AR, +N nebo +M. U plechti kvarto je dodavany stav pouze +AR nebo
+N. Stav +AR znamena dodavku valcovaného vyrobku bez jakéhokoliv zvlastniho valcovani nebo tepelného
zpracovani. Stav +N znamend normalizacni valcovani, které je ekvivalentni stavu po normaliza¢nim zihani.
Stav +M znamena termomechanické valcovani. Timto valcovanim se dosahuje vlastnosti materialu, které
nelze dosdhnout samotnym tepelnym zpracovanim a nelze jej opakovat. Normaliza¢ni Zihani
a termomechanické valcovani se oznacuje jako fizené valcovani. Volitelny pozadavek je oznacen jako VP19a
v Priloze A, Tabulka A. 1. Pro mostni konstrukce, se pouziva pouze stav +N nebo +M. Valcované nosniky
(bez svarovych spojtt) uréené pro konstrukce se zabetonovanymi nosniky dle MVL 511 lze ptipustit také stav
+AR.

U vyrobki, které maji byt dodavany podle CSN EN 10025-2 (jakost JO, J2) ve stavu po normalizaénim
zihani, ale u kterych bylo normalizacni Zzihani nahrazeno rovnocennym valcovanim s fizenou dovalcovaci
teplotou (normalizac¢ni valcovani), musi vyrobce garantovat dodrzeni hodnot mechanickych vlastnosti
materidlu a hodnoty narazové prace pii zkousSce razem v ohybu nejen pro stav pfi dodéani, ale také po
provedeném normaliza¢nim zihani.

Udaje o stavu dodavky a dodateéném tepelném zpracovani vyrobku musi byt uvedeny v pfisluiném
dokumentu kontroly.
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19.2.1.4 Pozadované zkousky zakladniho materialu

(1)  Projektant projektové dokumentace piedepisuje mechanické zkousky zakladniho materidlu pro konstrukce
tiidy provedeni EXC3 a EXC 4 minimaln¢ v tomto rozsahu:
Tabulka 6a — Mechanické zkousky zakladniho materialu
Cis. Mechanicka zkouska zakladniho materialu Podle normy Provadét
1. Zkouska tahem CSN EN ISO vzdy
6892-1
2. Zkouska razem v ohybu CSNISO 148-1 vzdy
3. Zkouska ohybem CSN EN ISO ve stanovenych
7438 pripadech
4. Zkouska ohybova navarova SEP 1390 ve stanovenych
pripadech
5. Zkouska lamelarni praskavosti CSN EN 10164 ve stanovenych
pripadech
(2)  Dalsi kontroly a zkousky zakladniho materialu projektant projektové dokumentace ptedepisuje takto:
Tabulka 6b — DalSi kontroly a zkousky zakladniho materialu
Cis. Kontroly a zkousky zakladniho materialu Podle Provadét
normy
6. Zkouska chemického sloZeni (rozbor tavby), veetné stanoveni CSN EN vzdy
uhlikového ekvivalentu CEV 10025-1
7. Jakost povrchu, sohledem na projektantem predepsany stupen CSN EN vzdy
ptipravy povrchu pied provadénim povlaku podle ISO 8501-3, 10 163-1
stupné P1 az P3 ISO 8501-3
8. Vnitini jakost CSN EN vzdy
10160
9. Mezni uchylky rozméri, tvaru a hmotnosti (viz ¢lanek vzdy
19.2.1.2)
(3)  Dale se ptedepisuji volitelné pozadavky v rozsahu Prilohy A a Prilohy B, Tabulka A. 1 a Tabulka B. 1,

které jsou bud’to predepsany vzdy, nebo jeho piedepsani stanovi pfislusny odborny utvar.

AD 1) ZKOUSKA TAHEM

(M

@)

Pii provadéni zkousky tahem podle CSN EN ISO 6892-1 se stanovuji a vyhodnocuji tyto mechanické
vlastnosti oceli, a to na pti¢nych zkuSebnich télesech pro plechy a Sirokou ocel pro ploché a dlouhé vyrobky,
§itky > 600 mm. Pro vSechny dalsi vyrobky se vztahuji na podélna zkuSebni télesa.

) minimalni mez kluzu Ry (MPa);
e  pevnost v tahu R, (MPa);
e  minimalni taznost (%).

Zkouska se provadi standardné z vyvalku (zkusebni jednotka podle skupin dle CSN EN 10025-1), nebo je
mozno zkousku v konkrétnich odivodnénych piipadech predepsat na kazdy plech, podle pozadavki
ptislusného odborného utvaru.
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AD 2) ZKOUSKA RAZEM V OHYBU

(1)  Pii provadéni zkousky razem v ohybu metodou Charpy podle CSN ISO 148-1 se stanovuje a vyhodnocuje
minimalni narazova prace KV (J) pro jmenovité tloustky oceli > 12 mm, do tloustky 100 mm. Zkouska se
provadi pro ploché a dlouhé vyrobky v podélném sméru, pro stanovenou teplotu.

(2)  Pii provadéni zkousek razem v ohybu u tloustek < 10 mm, jsou minimalni pfedepsané hodnoty zmensené
v ptimé umeéfe k plose prufezu zkuSebniho vzorku podle CSN EN 10025-2 az 10025-6.

(3)  Zkousky nelze pozadovat pro jmenovitou tloustku < 6 mm.

(4)  Zkouska se provadi standardné z vyvalku (zkusebni jednotka podle skupin dle CSN EN 10025-1), nebo je
mozno zkousku pfedepsat na kazdy plech, podle pozadavki pfislusného odborného utvaru.

AD 3) ZKOUSKA OHYBEM

(1)  Zkouska ohybem podle CSN EN ISO 7438 se pozaduje vzdy, pokud se méa prokazat schopnost kovového
materidlu se plasticky deformovat pfi malém poloméru ohybu. Parametry zkouSeni stanovuje projektant
v projektové dokumentaci v souladu s vy$e uvedenou normou.

(2)  Zkousky se provadéji pouze na plechu, ze kterého jsou paleny polozky s pfedepsanymi pozadavky.

AD 4) ZKOUSKA OHYBOVA NAVAROVA PODLE SEP 1390

(1

Pro material jmenovité tloustky > 30 mm se pozaduje u plochych vyrobkd z druhti oceli od S235 do S355
provést ohybovou navarovou zkousku podle standardu SEP 1390 (vydani z ¢ervence 1996), do doby
zavedeni ptislusné EN. Zkouska ma prokazat schopnost zakladniho materialu zastavit $ifeni trhliny ze svaru
do zakladniho materialu.

AD 5) ZKOUSKA LAMELARNI PRASKAVOSTI PODLE CSN EN 10164

(1)  Zkouska se ptedepisuje v piipadech, kdy se jedna o dulezité konstrukéni prvky namahané ve sméru kolmém
k povrchu materialu (pro tl. vétsi nebo rovno 15 mm).

(2)  V CSN EN 10025-1 se piedepisuje tato zkouska podle CSN EN 10164 pro oceli se zlepsenymi deformaénimi
vlastnostmi kolmo k povrchu vyrobku, ve tfech tfidach jakosti Z15, Z25 a Z35. Jedna se o volitelny
pozadavek v ramci objednavky plechi.

(3)  Pozadavek stanovuje projektant projektové dokumentace na zékladé posouzeni podle CSN EN 1993-1-10.
Vyrobce ocelové konstrukce miize dodatecné€, na zakladé pouzité technologie svarovani (napf. predehievy)
pozadavek zménit. K zméné se musi vyjadfit projektant.

(4)  Zkousky se provadéji pouze na plechu, ze kterého jsou paleny polozky s pfedepsanymi pozadavky.

AD 6) ZKOUSKA CHEMICKEHO SLOZENI (ROZBOR TAVBY), STANOVENi UHLIKOVEHO

EKVIVALENTU CEV

(1)  Chemické slozeni se prokazuje pomoci analyz taveniny u kazdé jednotlivé tavby, podle EN 10025

2

3)

a EN 10 210-1. V dokumentu kontroly se uvadi vzdy minimalné pocet prvki, které jsou potiebné pro vypocet
uhlikového ekvivalentu CEV a dalsi prvky, které ovliviiuji jakost oceli. Jedna se o tyto prvky: C, Si, Mn, P,
S, ALL N, Cr, Cu, Mo, Ni, Nb, Ti, V, B.

Vypocet CEV se provadi podle vzorce:
CEV =C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15

Mezni hodnota uhlikového ekvivalentu musi byt niz§i nez maximalni stanovené hodnoty, které jsou uréeny
ptislusnou materidlovou normou.

U jemnozrnnych oceli dodavanych podle CSN EN 10025-3 pro pouziti pro Zeleznice je pozadovan u rozboru
tavby maximalni obsah S 0,010 % a u rozboru vyrobku 0,012 % - viz PFiloha B, Tabulka B. 1.
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AD 7) JAKOST POVRCHU

(M

2

(€)

“)

)

Z hlediska jakosti povrchu, pokud neni projektovou dokumentaci (specifikaci) stanoveno jinak, se plechy
aSiroka ocel standardn¢ dodavaji vetfidé B a tvarové tyce vetfidé C podle CSN EN 101631,
CSN EN 10163-2 a CSN EN 10163-3, podskupina 2.

Pro tfidy provedeni EXC3 a EXC4 (krom¢ zabetonovanych nosniki dle MVL 511) se plechy a Siroka ocel
standardné dodavaji ve tfidé B a tvarové ty¢e nosnych ¢asti v tfidé C dle CSN EN 10163-1, 2 a 3, podskupina
3.

Odstranovani povrchovych vad zavaifenim u vyrobce plechil se obecné nepovoluje. Tento pozadavek se
uplatiiuje jako volitelny pozadavek oznaleny jako VP15 popf. VP16 a VP17 Priloha A, Tabulka A. 1
a Priloha B, Tabulka B. 1.

Pii provadéni odstraniovani vad brousenim, nesmi byt podkroceny piedepsané tolerance tloustky zakladniho
materidlu podle Tabulky 6. Pfed zah4jenim brouseni musi byt prokazano, ze tloustky profilt jsou dostatecné
a po brouSeni nebudou podkroceny. Kontrola odstranéni vad se provadi PT nebo MT metodou (dle typu
vady, popis metod je uveden v Priloze F). Z kazdé provadéné kontroly nebo opravy se musi vyhotovit zapis,
vcetné popisu a plo§ného schématu rozsahu a rozmisténi vad.

Pro odstranovani povrchovych vad u valcovanych nosnikii pouzitych jako tuhé vlozky Zelezni¢nich mostt se
zabetonovanymi nosniky plati MVL 511 ,Nosné konstrukce zelezni¢nich mostd se zabetonovanymi
ocelovymi nosniky*.

Kromé¢ vad, které nejsou pfipustné v ramci dodavky ocelového materialu, existuji také vady nepfipustné pod
provedeni protikorozni ochrany. Vady jsou specifikovany podle korozniho prostiedi do kategorii P1, P2, P3 podle
ISO 8501-3, pricemz kategorie pfipustnosti musi byt uvedena v projektové dokumentaci a nésledné ve vyrobni
dokumentaci. Posuzovani povrchu oceli podle nize uvedenych kategorii se provadi po skonCeni vyroby ocelové
konstrukce. Naklady na odstranéni téchto vad musi byt zakalkulovany do ceny ocelové konstrukce. Rozd¢€leni do
jednotlivych kategorii podle zivotnosti protikorozni ochrany a podle korozniho prostiedi je uvedeno v Tabulce 8,
v souladu s EN ISO 8501-3.

Tabulka 7 — Kategorie pripravy povrchu oceli pod natér

Zivotnost protikorozni ochrany Korozni prosttedi podle Kategorie ptipravy povrchu podle
podle EN ISO 12944 EN ISO 12944 ISO 8501-3
a ENISO 14713

>15 let cr? Pl
C2azC3 P2

nad C3 P2 nebo P3 podle projektové specifikace
5-151let” C1”azC3 Pl
nad C3 P2
<5let” Cl¥azC4 Pl
C5-Im P2

Poznamka:
a) C1 je ureno pouze pro piipady natérd pro architektonické ucely

b) Tyto Zivotnosti se pro ocelové konstrukce SZDC neuplatni, jsou uvadény pouze pro informaci

AD 8) VNITRNi JAKOST

M

Plechy (ploché vyrobky), které se pouzivaji pii stavbé mostnich konstrukei jako hlavni nosné prvky, musi byt
pfi jmenovitych tloustkach 6 mm a vétSich objednavany a dodavany jako celkové plosné zkouSené
ultrazvukem (UT) pro zjisténi vnitinich necelistvosti. Zkouseni se provadi pribézné po liniich ¢tvercového
rastru s délkou strany 200 mm, resp. 100 mm, nebo rovnocennym postupem pro automatizovanou kontrolu.
Pro plos$né zkouSeni, pokud nejsou stanoveny projektovou dokumentaci vy$si pozadavky, musi byt dodrzena
kritéria plo§né zkousky dvojitou sondou, kritérium piipustnosti tfidy S1 podle CSN EN 10160. Tento
pozadavek s uvedenymi kritérii Ize uplatnit jako volitelny pozadavek oznaceny jako VP6, Priloha A a B.
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(2)  Pro svafované kiizové spoje prendSejici prednostné tahové napéti pres tloustku plechu se musi pro tfidy
provedeni EXC3 a EXC4 provést kontrola vnitini celistvosti na tiidu S1 podle CSN EN 10160 a to v pasu
Sirokém 4% tloustka piipoj. plechu na ob€ strany od spoje.

(3)  Zkousky okrajovych hran (uréenych ke svafovani) se zpravidla provadéji az ve vyrobné ocelovych
konstrukei (mostarng). U okrajtii plochych vyrobkt, pokud nejsou stanoveny projektovou dokumentaci vyssi
pozadavky, musi byt dodrzena kritéria p¥ipustnosti tiidy podle CSN EN 10160 shodna jako pro stanovenou
kontrolu svart, tj. kontrola svarové hrany dvojitou sondou v Sifce 50, 75 nebo 100 mm (podle tloustky
polozky) od kofene svarové hrany, minimalng tfidy E2.

(4)  Valcované profily (nosniky) se v béznych piipadech na vnitini vady pomoci ultrazvuku (UT) nezkousi,
kromé ptipadii pfimo namahanych ¢asti hlavniho nosného systému mosti, kde je nutno zkousku predepsat.
Zkouska se provadi podle CSN EN 10306. Tento pozadavek Ize uplatnit jako volitelny poZadavek oznaceny
jako VP7, Priloha A a B.

(5)  Pro zkouseni ocelovych ty¢&i ultrazvukem plati CSN EN 10308. Tento pozadavek lze uplatnit jako volitelny
pozadavek oznaceny jako VP8, Priloha A a B.

19.2.1.5 Volitelné pozadavky pro objednavku materialu ve smyslu CSN EN 10025-1

(1)  Projektant ocelové konstrukce musi vrameci vyhotoveni projektové dokumentace predepsat kromé
pozadovanych mechanickych zkousek také volitelné a dopliujici pozadavky pro dodavku oceli podle PFrilohy
A a Prilohy B TKP 19. Za urcenych podminek v Pfiloze A a B dopliujici pozadavky stanovuje pfislusny
odborny utvar.

19.2.1.6 Oceli na odlitky a vykovky

(1) Pro navrh materialu z odlitki a vykovku plati pfislusné technické normy jakosti a technické dodaci piedpisy
pro odlitky podle CSN EN 1559-1 a CSN EN 1559-2, pro vykovky v CSN 42 0271 a v CSN 42 0276.
Minimalni taznost je 15 %.

(2)  Pozadované zkousky materialu jsou uvedeny v CSN EN 1559-1 a CSN EN 1559-2.

19.2.1.7 Oceli na lana

(1)  Draty pro vysokopevnostni lana jsou dodavany podle standardi CSN EN 10264-1, CSN EN 10264-2,
CSN EN 10264-3, CSN EN 10264-4 nebo EN 10138-3. Specifikace stupné jakosti a protikorozni ochrany se
navrhuje podle CSN EN 10244-2. Podrobn&ji o zajisténi trvanlivosti dratl, lan a prament
viz kap. 4 — CSN EN 1993-1-11.

19.2.1.8 Elektrody a pfidavny materidl pro svarovani

(1)  Vhodnost pouziti pfidavnych materiald se fidi doporu¢enim vyrobct piidavnych materiali. Vhodnost je
urcena zejména porovnanim vysledkti mechanickych zkousek zakladniho a pfidavného materialu. Pozornost
je tieba vénovat teplotam, pii kterych je vyrobcem zakladniho materialu dokladovana zkouska razem
v ohybu. Jakost obalenych elektrod pro ru¢ni obloukové svarfovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli se
voli podle CSN EN ISO 2560. Pouzije se klasifikace vyrobku metodou A, podle meze kluzu a narazové
prace. Vysledky se ovéiuji vyrobcem (montazni organizaci) v piislusné WPQR svaru.

(2)  Vsechny svafovaci materialy musi byt v souladu s pozadavky CSN EN 13479 a piislusnou normou vyrobku
viz CSN EN 1090-2 - Tab. 5. Zkousky mechanickych vlastnosti piidavného materialu jsou provadény dle
CSN EN 14532-1, CSN EN 14532-2 a CSN EN 14532-3. Svatovaci materialy musi byt voleny s ohledem na
jejich konkrétni pouziti, podle tvaru spoje, podle polohy svafovani, podle provoznich podminek svafovani.

(3)  Jednotlivy druh (i vyrobce) ptidavného materialu musi odpovidat ptislusné WPS a WPQR pro uvedeny typ
svaru a musi byt schvalen objednatelem. V piipadé pouziti pfidavného materialu jiného vyrobce je nutno
provést doplnujici zkousky dle CSN EN ISO 15614-1 ¢l. 8.4.5.

(4)  Technické dodaci podminky svarovacich materiali (druhy vyrobkd, rozméry, mezni uchylky, oznaceni) jsou
uvedeny v CSN EN ISO 544. Vsechny pridavné materialy musi byt viditelné oznaceny.

(5)  Skladovani pfidavného materialu se fidi pokyny vyrobce.
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Oznaceni pridavného materiali pro svarovani

(6)

(7

®)

)

(10)

(11)

(12)

Obalené elektrody musi byt na obalu pobliz upinaciho konce trvale oznaceny nejméné znackou vyrobku
od vyrobce nebo zhotovitele.

Pridavné a svafovaci draty, plnéné elektrody, svafovaci pasky a plnéné svafovaci pasky musi byt navinuté na
civkach nebo na svitcich, originaln¢ balené, bez projevt koroze, s trvalym oznacenim vyrobku od vyrobce
nebo zhotovitele.

Tyc¢inky a plnéné tyCinky pro svafovani metodou netavici se elektrody v ochranné atmosféie plynd a pro
svafovani plazmou musi byt trvale oznaceny znackou vyrobku od vyrobce nebo zhotovitele. Shodné musi byt
vyznaceny plnéné ty¢inky a ty¢inky pro plamenové svarovani s kyslikem.

Na povrchu kazdé nejmensi balici jednotky musi byt jasné vyznaceny nasledujici udaje:

e  nazev vyrobce nebo dodavatele;

. obchodni znacka;

e oznaceni podle piislusné evropské normy;

e rozméry;

e  (islo dodavky, tavby nebo Sarze;

e  druh proudu;

. oznaceni obsahu vodiku ve svarovém kovu;

e  oznaceni polohy svatfovani (pro obalené elektrody);

e  doporuceni na proudové omezeni u obalenych elektrod;

e  pocet kusti nebo jmenovitd hmotnost;

e  pokyn na pfesuseni u ptislusnych jakostnich druht;

e  oznaceni vystupni kontroly vyrobce;

e  zdravotni a bezpe¢nostni rizika.

Dosazené vlastnosti svarového kovu nemaji byt nizsi nez odpovidajici hodnoty, piedepsané pro pevnostni
tiidu svafované oceli. V uvahu se ma vzit:

. mez kluzu;

®  mez pevnosti,

e  taZnost.

- nejmensi hodnota narazové prace pii Charpyho zkousce s V-vrubem pii odpovidajici teplote;
Vyrazné vyssi pevnost svarového kovu vici pevnosti svafované oceli neni pfipustna.

Pro doloZeni jakosti pfidavného materialu pro tiidy provedeni EXC3 a EXC4 se pozaduje Inspekéni certifikat
3.1 podle CSN EN 10204, musi byt uvedeny vysledky zkousek: chemicky rozbor, mez kluzu, mez
pevnosti, taznost a vrubova houzevnatost pfi teplot¢ odpovidajici ndvrhu zékladniho materidlu ocelové
konstrukce, pro ostatni postacuje ,,2.2 ZkusSebni zprava.

Hodnota narazové prace je na rozdil od zakladniho materidlu vzdy minimalné 47 J, teplota zkouSeni je
stanovena podle pouzitého zakladniho materialu.

Dodavani, skladovani, manipulace

(13)

(14)

Skladovani, evidence, manipulace s veSkerymi svafovacimi materialy musi byt provadény v souladu
s odpovidajicimi normami nebo podle doporuceni vyrobce.

Pokud obalené elektrody, dratové elektrody, svarovaci tyce, tavidla nebo jejich obaly vykazuji znamky
poskozeni nebo zhorSené kvality, nesmi byt pouzity. Piiklady poskozeni obalenych elektrod: popraskané
nebo oloupané obaly obalenych elektrod, zkorodované nebo znecisténé svatfovaci draty nebo tyCinky
s opryskanymi nebo poskozenymi ochrannymi povlaky.

19.2.1.9 Sprahovaci trny (svorniky nebo koliky s hlavou)

(M

@)

Pro provedeni sptazeni ocelovych nosnych konstrukci s Zelezobetonovou deskou nebo Zelezobetonovou
konstrukei se pouzivaji spfahovaci trny, ve vyrobkovych normach nazyvane svorniky nebo koliky s hlavou,
provadéné podle CSN EN ISO 14555.

Zakladni material svornikti musi byt svatitelny a déli se podle metody svafovani na:
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3)

(4)

©)

(6)

(7

@®)

)

a. materidl svornikti pro zdvihové pfivafovani svornikd s keramickym krouzkem nebo v ochranném
plynu (primér svornikt 3 - 25 mm);

b. material svornikt pro kratkodobé zdvihové piivafovani svornikt (prameér svornika 3 - 12 mm);

c. material svornikti pro kondenzatorové zdvihové ptivarovani svornikid a pro kondenzatorové
zdvihové piivafovani svorniki s hrotovym zapalovanim (pramér svornikti 3 - 10 mm).

Pro tcely sprazeni ocelové konstrukce s betonem se uziva s ohledem na pouzité priméry svornikii metody
zdvihového pfivarovani svornikti s keramickym krouzkem.

Tvar hrotu svorniktl je rizny podle zptisobu svafovani a podle materialu. Tvary svornikil, rozméery, materialy
a keramické krouzky se dodavaji v souladu s CSN EN ISO 13918.

Hrot svorniku je opatfen tavidlem ve formé zalisované hlinikové kulicky nebo nastfikem hlinikového
povlaku, zptisob je ponechan na vyrobci svorniku.

V ramci CSN EN ISO 13918 neni sjednoceno znaceni jakosti na hlavach svornikd, doporuéuje se proto
pouzivat svorniky od vyrobci, ktefi toto znaceni na svornicich uvadeji.

Na povrchu balici jednotky svornikti musi byt trvale oznaceny tyto tdaje:

e ¢islo normy CSN EN ISO 13918;

. oznaceni svorniku;

e  jmenovity prumér a délka;

e  material;

e povrchova tprava (pokud je pfedepsana podle CSN EN ISO 4042);

e  (islo sarze.

Na povrchu balici jednotky keramickych krouzkli musi byt trvale oznaceny tyto udaje:
e ¢islo normy CSN EN ISO 13918;

. oznaceni keramického krouzku a jmenovity primér svorniku;

. Cislo Sarze.

Pro bézné pripady oceli s maximalni mezi kluzu Reh < 460 N/mm’ se pouZivaji napiiklad svorniky (kolik

s hlavou) podle CSN EN ISO 13918: S235 podle CSN EN 10025-1 (oznaceni SD):

Minimalni mez kluzu Reh = 350 N/mm?, minimalni pevnost v tahu Rm = 450 N/mm?, min. taznost = 15 %.

19.2.1.10 Spojovaci prostredky

(1

@)

3)

Sestavy neptedpjatych konstrukénich Sroubovych spoji pro konstrukéni a legované oceli musi byt v souladu
s CSN EN 15048-1.

Sestavy vysokopevnostnich Sroubovych spojii pro predpinani musi byt v souladu s CSN EN 14399-1.
Sestavy vysokopevnostnich Sroubovych spojii pro predpinani podle CSN EN 14399-1 lze pouzit také pro
nepiedpjaté spoje.

Pozn. - vyrobci preferuji pro predepnuté spoje sestavy dle CSN EN 14399-4 a CSN EN 14399-8 (licované
Srouby).

Pro Srouby, matice a podlozky v hrubych, presnych atfecich spojich plati specifikace podle
Tabulky 8 a Tabulky 9.

Tabulka 8 — Pfehled norem spojovaciho materiilu pro Sroubované spoje nepi'edpjaté

Srouby Matice Podlozky
CSN EN ISO 4014 CSN EN ISO 4032 CSN EN ISO 7089
CSN EN ISO 4016 CSN EN ISO 4033 CSN EN ISO 7090
CSN EN ISO 4017 CSN EN ISO 4034 CSN EN ISO 7091

CSN EN ISO 4018
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Tabulka 9 — Pfehled norem vyrobkit pro sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoji pro

4)

®)

(6)

(7

®)

(€)

(10)

predpinani
Srouby a matice Podlozky
CSN EN 14399-3 CSN EN 14399-5
CSN EN 14399-4 CSN EN 14399-6

CSN EN 14399-7
CSN EN 14399-8
CSN EN 14399-10

Doporucuje se prednostné pouzivat sestavu vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoji pro
predpinani dle CSN EN 14399-4 (systém HV).

Mechanické a fyzikdlni vlastnosti Sroubti vyrobenych zuhlikové a legované oceli stanovuje
CSN EN ISO 898-1.

Mechanické vlastnosti $roubti musi byt v souladu s CSN EN ISO 898-1 a musi odpovidat jedné z nasledu-
jicich tfid: 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 6.8, 8.8 a 10.9. Pro tieci spoje je mozno pouzit pouze Srouby tiidy 8.8 a 10.9.

Mechanické a fyzikalni vlastnosti matic vyrobenych zuhlikové a legované oceli stanovuje
CSN EN ISO 898-2.

Pevnostni t¥idy matic musi byt navrzeny podle CSN EN 898-2 a musi odpovidat pevnostnim tiidam: 4, 5, 6,
8,10, 12.

Pro pouziti Sroubdi, matic, podlozek v hrubych spojich z materidlu se zvySenou odolnosti vici korozi
(korozivzdornych oceli) plati Tabulka 10 pro Srouby a Tabulka 11 pro matice.

Pro podlozky z korozivzdornych oceli plati CSN EN ISO 7089 a CSN EN ISO 7090, musi byt pouzit shodny
material véetné chemického sloZeni jako pro Srouby a matice.

Tabulka 10 — Piehled spojovaciho materialu Sroubii pro Sroubované spoje z korozivzdorné oceli podle

CSN EN ISO 3506-1

. Pevnostni < - Tvrdost voir
Skupina Druh tFida Rozsah rozméru zavitu HV Pouziti
Nejsou vhodné do prostiedi
Al,A2 >0 d=M39 ] s obsahem chloridii, nemagnetické
A3 Nejsou vhodné do prostiedi
d <M24, je mozno dohodnout s obsahem chloridt, nemagnetické
I A3,A4 70 vétsi az do d=M39, mezi - A4 jsou legovany Mo, Casteéné
Austenitické o . X Mg
uzivatelem a vyrobcem vhodné do prostiedi s obsahem
chloridd, nemagnetické
< i 7 “
dv_vl,\/[2v4, Je IilOZnO dohqdnout Céste¢né vhodné do prostredi
AS 80 vétsi az do d=M39, mezi - - e —
o . s obsahem chloridl, nemagnetické
uzivatelem a vyrobcem
50 155-220
C1 70 d<M39 220-330
Martenzitické 110 350-440 Omezena korozivzdornost,
C3 80 d<M39 240-340 Magnetické
50 155-220
<
c4 70 d=M39 220-330
45 135-220 | Mohou nahradit A2, A3, vhodné
Feritické F1 d<M24 pro vyssi obsah chloridd,
60 180-285 magnetické
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Tabulka 11 — Pfehled spojovaciho materialu matic pro Sroubované spoje z korozivzdorné oceli
podle CSN EN ISO 3506-2

Skupina Druh | Pevnostni Rozsah rozméru zavitu Tvrdost Pouziti
tiida HV
Austenitické Al 50 d <M39 Nejsou vhodné do prostiedi
- s obsahem chloridu,
nemagnetické
A2,A3 70 d < M24, je mozno dohodnout A3 Nejsou vhodné do prostiedi
vétsi az do d = M39, mezi s obsahem chloridq,
uzivatelem a vyrobcem - nemagnetické
A4 jsou legovany Mo, ¢astecné
vhodné do prostiedi s obsahem
chloridd, nemagnetické
A4, A5 80 d < M24, je mozno dohodnout Caste¢nd vhodné do prostiedi
vétsi az do d = M39, mezi - s obsahem chloridu,
uzivatelem a vyrobcem nemagnetické
Martenzitické C1 50 155-220
70 d <M39 220-330 Omezena korozivzdornost,
110 350-440 Magnetické
C3 80 d<M39 240-340
C4 50 155-220
70 d = M39 220-330
Feritické F1 45 135-220 | Mohou nahradit A2, A3, vhodné
60 d<M24 185-285 | pro vy$si obsah chloridu,

magnetické

(11) Na kotevni Srouby lze pouzit nasledujici materialy:
- ocel valcovana za tepla podle CSN EN 10025-1 az CSN EN 10025-6;
- mechanické vlastnosti — tfidy oceli dle (5);

- oceli t¥idy pouzivané pro betonaiskou vyztuz, vyhovujici CSN EN 10080;

za piedpokladu, e jmenovita mez kluzu roubu, ktery je namahan na smyk, nepfekro¢i 640 N/mm’* a pfi

jiném namahéani jmenovita mez kluzu nepiekro¢i 900 N/mm?>.

(12)

Odchylky pro Sroubované spoje, kolmost dér, rozteCe, sestaveni, odchylky vrtdni atd. se stanovuji

pro konstrukce tiidy EXC3 a EXC4 dle CSN EN 1090-2 — ptiloha D a dle p¥ilohy G téchto TKP.

(13)

pozadovan dokument kontroly 2.2 dle CSN EN 10204.

Protikorozni ochrana spojovaciho materiilu

(14)

po provedeni spoje realizuje protikorozni ochrana natérem.

Pro nyty plati tyto normy — CSN 02 2038, CSN 02 2300, CSN 02 2301, CSN 02 2302, CSN 02 2311,
CSN 02 2313, CSN 02 2315, CSN 02 2317, CSN 02 2330. Nyty jsou dodavany bez povlaki. Pro nyty je

Projektant na zakladé pozadavki prislusného odborného tUtvaru stanovuje zpusob provedeni protikorozni
ochrany spojovaciho materialu podle pozadavki na zivotnost vlastniho Sroubovaného spoje, podle Tabulky
12. Spojovaci material mtize byt dodavan ve stavu s kovovymi povlaky nebo v ¢erném stavu, kde se nasledné

(15)  Pro provedeni protikorozni ochrany spojovaciho materialu se pouziji pouze metody, stanovené v (16).

30




Tabulka 12 — Minimalni tloust’ky systémii protikorozni ochrany u spojovacich soucasti
ocelovych mostnich konstrukei

Pof. | Druh spojovanych ¢asti Korozni Piedpokladana | Vrstva povlaku, nebo Vrstva pouze Poznamky
¢. konstrukce prostfedi | zivotnost PKO | kombinovany povlak, tloustka | natérového
(ENISO |spoje (roku) NDFT (pm) systému,
12944) tloustka NDFT
(pm)
1 Spojovaci material pro C3,C4 VV (velmi povlak Zn minimalné 80 pm 3), 6)
hlavni a vedlejs$i nosné ¢asti muze byt vysokd) 20 - | +240 pm (3 x 80 pm) natér
ocelovych mostnich konstrukei | ispecidlni | 30 roka - mezivrstva baze epoxid -
tfeci nosné spoje, Sroubované korozni vétsinou - vrchni natér baze polyuretan
spoje namahani | souvisi
Soucasti mostnich zavéra s obnovou
systému celé
ocelové
Ptipojeni mostnich lozisek konstrukce
2 Spojovaci material pro C3,C4 \'A% povlak Zn minimalné 80 pm 320 pum 3), 6)
nenosné ¢asti ocelovych muze byt 20 nebo (4x80 pm)
konstrukei 1 specialni povlak Zn min. 35 um - zakladni natér
korozni + natér 240 pm (3x80 um) baze epoxid
namahani - mezivrstva baze epoxid - mezivrstva
- vrchni natér baze polyuretan baze epoxid
- vrchni natér
baze polyuretan
3 Spojovaci material pro C3,C4 \'A% V ptipadé zakladniho
odvodnéni, Zlaby, svody muize byt 20 materialu z korozivzdorné
i specialni oceli je nutno pouzit - -
korozni odpovidajici jakost
namahani spojovaciho materialu, viz
Tabulka 10 a 11
4 Spojovaci material pro prvky | C3,C4 \'A% povlak Zn min 80 pm 3), 6)
vybaveni mostnich objekti, muize byt 20 nebo
primo spojené s konstrukei, i specialni povlak Zn min. 35 um 320 um
zabradli, protihlukové stény, korozni + natér 240pm (3x80 pm)
podlahové plechy, revizni namahani - mezivrstva baze epoxid
zatizeni apod. - vrchni natér baze polyuretan
5 Spojovaci material pro prvky | C3,C4 \'A% povlak Zn min 80 pm 3), 6)
vybaveni mostnich objekti, muze byt 20 nebo 320 um
které nejsou primo spojené 1 specialni povlak Zn min. 35 pm
s konstrukei korozni + natér 240 um (3x80 um)
namahani - mezivrstva baze epoxid
- vrchni natér baze polyuretan
Poznamka:

1. Priprava povrchu pod Zn poviaky, specifikace je uvedena v TKP 23B. }
2. Priprava povrchu Zn poviaku pod natér je soucasti projektové specifikace PKO dle CSN EN 1SO 12944.

3) Provadeni povlaku Zn podle pozadavkii na tloustky odpovida:
- pro min. mistni tloustku (Zddné jednotlivé mérent nesmi byt pod uvedenou hodnotu) 35 um podle CSN EN ISO 1461,
-pro min. mistni tloustku 80 um (jednotlivé méieni nesmi byt pod uvedenou hodnotu) podle CSN EN ISO 10684.

4. Udaje se nevztahuji pro treci plochy Sroubovanych tiecich spojii. Tyto informace jsou uvedeny v dsti 19.4.1.13 téchto TKP 19.
5. Zivotnost VV velmi vysokd je stanovena v CSN EN ISO 12944 a piedpisem SZDC S5/4.
6) Pro natérové systémy spojovaciho materialu musi byt doloZeny pritkazni zkousky systému na provedeném vzorku spoje, vcetné tmeleni
pro stanovenou Zivotnost.
7. Doplnéni natérového systému se provadi po kompletaci spoje na ocelové konstrukci.

(16)

)
(18)

Pozadavky na jakost, rozméry a kontrolu spojovacich soucasti opatfenych kovovym povlakem se stanovuji

podle téchto norem:

CSN EN ISO 4042 pro spojovaci souéasti s elektrolyticky vylou¢enymi povlaky

CSN EN ISO 1461 pro zarové povlaky zinku, nanasené ponorem na Zeleznych ocelovych vyrobcich

CSN EN ISO 10684 pro spojovaci souéésti s zarovymi povlaky zinku, nanaenymi ponorem

Pii pokovovani spojovacich soucasti je nutno zabranit vzniku vodikové kiehkosti podle CSN EN ISO 4042.
Maximalni tloustka povlakd elektrolyticky vylougenych, dodavanych podle CSN EN ISO 4042 je zpravidla

do 20 um.
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(19)

(20)

e2y)

(22)

(23)

24

Pfi provadéni povlaku zinku na spojovaci material musi byt pfedem zajiStény vyrobni tolerance Sroubil
a matic a podlozek podle CSN EN ISO 10684 v piipadé, Ze se jedna o pozadované tloustky povlaku od 70 —
230 um (od M8 do M39).

Spojovaci material dodavany podle CSN EN ISO 10684 musi byt vyrdbén se stanovenou hodnotou
zmenseného rozméru o tloustku povlaku. Zavity matice a jiné vnitini zavity musi byt fezany po zarovém
zinkovani ponorem. Opakované fezani zavitd je nepfipustné.

Soucasné musi byt zinkovné specifikovany v objednavce tyto dopliujici informace:

e pozadavky na dodavku podle CSN EN ISO 10684 nebo podle CSN EN ISO 1461;

e  slozeni a vlastnosti podkladového kovu, zejména obsah Si, P, pozadavky na ptedtryskani podkladu;
e  tvar vyrobku;

e pozadavky na tloustky povlaku a zptisob méfeni a vyhodnocovani tloustky povlaku;

e  pozadavky na odstied’ovani vyrobku;

e  program kontroly;

e  pokud jsou pozadavky na provedeni natéru na povlak;

e  pozadavky na kvalitu.

Pokud je spojovaci material specifikovan podle CSN EN ISO 1461 s odstiedovanim spojovaciho materialu,
nelze oc¢ekavat mistni minimalni tloustku na spojovacim materidlu vétsi nez 35 um. Primérna tloustka
povlaku je potom 45 pum. Soucasné musi byt v objedndvce zhotovitele u vyrobce spojovaciho materialu
uvedeny informace dle bodu (25).

Poznamka: Mistni tloustka poviaku je primérna hodnota vysledkii predepsaného poctu mereni tloustky
magnetickou metodou v oblasti méreni. Prumérna tloustka povlaku je priumérnd hodnota mistnich tloustek
povlaku na jednom vyrobku nebo na vsech vyrobcich z kontrolniho vzorku.

Tloustka povlaku se zasadné stanovuje podle CSN EN ISO 2064 jako minimalni mistni tloustka. Je to
nejmensi mistni tloustka zjisténad na funkénim povrchu jednoho vyrobku, méfend v kterémkoliv misté
vyrobku. Méfeni u spojovaciho materialu se provadi pouze u Sroubd na hlave a cele diiku, u matic na vSech
vngjsich plochéach, na podlozkach shodn¢ jako u matic. U zaviti se méfeni neprovadi, 1ze obecné¢ ocekavat
pramérné tloustky povlaku kolem 5 pm.

Kontrola tloustky povlaku se zasadn& provadi magnetickou metodou podle CSN ISO 2178.

Pozadavky na piejimku povlaku spojovaciho materialu

(25)

(26)

Pozadavky na ptejimku povlaku spojovaciho materialu jsou nasledujici:

e  pozadavky na vzhled zinkového povlaku: nesmi byt zji§téna mista bez povlaku, puchyfe, nanosy
tavidla, popela, vméstky zinku, necistot, korozni produkty s vrypy do zakladniho materialu, vady
podkladu jako Supiny, trhliny apod. Povrch povlaku musi byt souvisly, hladky.

e  pozadavky na tloustku povlaku: tloustka povlaku se kontroluje podle specifikace jako minimalni
mistni.

e pozadavky na piilnavost povlaku: zkouska adheze se provadi podle CSN EN ISO 10684 piiloha E,
v ptipad¢€ pochybnosti o kvalité povlaku objednatelem.

Dtivodem odmitnuti vyrobku nejsou tyto vizualni vady: bily povlak (zinkova rez), matny vzhled, tmavée Sedy
odstin povlaku.
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19.2.2 Zakladni material pro ostatni ocelové konstrukce

19.2.2.1 Vélcované oceli, oceli na odlitky a vykovky, oceli na lana

Pro pouziti konkrétnich druhi materidlti pro tfidy provedeni konstrukénich &asti plati ustanoveni s odkazy na
kapitolu 19.2.1. téchto TKP v pfislusném rozsahu.

19.2.2.2 Elektrody a ptidavny materidl pro svafovani

Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.2.1.8 této kapitoly TKP.

19.2.2.3 Svorniky (koliky s hlavou)

Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.2.1.9 této kapitoly TKP.

19.2.2.4 Spojovaci prostiedky

Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.2.1.10 této kapitoly TKP.

19.3 DODAVKA, SKLADOVANI A PRUKAZNI ZKOUSKY MATERIALU

19.3.1 Doprava na stavenisté

M

2

Pfi dopravé materialu a vyrobkli na stavbu musi byt manipulace s nimi provadéna tak, aby nedoslo k jejich
poskozeni. Zabranéno musi byt rovnéz poskozeni oballi a znaceni. Vyloucena musi byt rovnéz zameéna
materialt.. Za spravnou manipulaci s materidly a vyrobky odpovida zhotovitel.

Vyrabéné dilce jsou dopravovany na stavenisté po provedeni dilenské prejimky s kladnym vysledkem a po
aplikaci dilenské ¢asti PKO. Pfi nakladani, vykladani i piepravé dilci musi byt minimalizovano poskozeni

dilce a jeho PKO. Nékteré zejména t€Zsi dilce jsou pro manipulaci opatieny zavésnymi oky a uchyty, které
museji byt specifikovany jiz ve vyrobni dokumentaci - tyka se zejména dilct tfidy provedeni EXC3 a EXC4.

19.3.2 Skladovani materiala, vyrobki a dilci

(M
2

3)

Skladovani materialt, vyrobku a dilcii se realizuje na stavenisti po jeho piedani zhotoviteli.

Dilce skladované na volném prostoru staveni§té museji byt podloZzeny tak, aby dolni hrana dilce byla min.
300 mm nad Grovni terénu. Podkladky museji byt z takovych materiald, které minimalizuji poskozeni dilce
nebo jeho PKO.

Pfidavny svarfovaci material, zafizeni pro svafovani, material pro Sroubové a nytové spoje, drobny montazni
material (napf. kontrolni a vyb&hové desky) se skladuje vzdy ve skladech nikoli na volném prostranstvi.

19.3.3 Dodavka hutniho materialu, oceli na odlitky a vykovky, oceli na lana

(M

Pro dodavky hutniho materialu mohou byt piislusnym odbornym tUtvarem vydany upfesiujici technické
specifikace dodavky formou Obecnych technickych podminek (dale OTP) anebo mohou byt s dodavatelem
uzavieny Technické podminky dodaci (dale TPD). Podrobnégji k dané problematice viz Smérnice SZDC
¢. 67.

19.3.3.1 Prokazovani shody a oznacovani vyrobki vyrobcem hutniho materialu

M

2

(€)

Odkaz na tyto TKP musi byt vyslovné uvadén ve vsech specifikacich a objednavkach ocelovych vyrobki.
Dodrzeni podminek TKP jako zakladniho dokumentu pfi dodavce se musi uvést v pfislusnych dokumentech
kontroly podle CSN EN 10204. Obsah viech dokumentii kontroly pii dodavce musi odpovidat normé.
Pozadavky na zkouSky jsou uvedeny v ¢asti 19.2, pfislusSnych materidlovych normach a v Priloze A
a v Priloze B téchto TKP.

U vSech dodavek musi byt zajisténa moznost pribézného sledovani (identifikace) materialu véetné
prislusnych zkousek, a to na cesté¢ od dodavatele materialu az ke zpracovateli — diln€, vyrobn¢, mostarné,
montazi.

Pro ocelove konstrukeni profily a plechy jako vyrobky pro stavbu, dodavané podle CSN EN 10025-1 (jedna
se o normy harmonizované) plati v CR Zakon o technickych pozadavcich na vyrobky (§ 22 Zakona
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¢.22/1997 Sb.) a Natizeni Evropského parlamentu a Rady EU ¢. 305/2011. Timto nafizenim se stanovi
harmonizované podminky pro uvadéni stavebnich vyrobkd na trh soznacenim CE. Vyrobek mulze byt
uveden na trh pouze tehdy, je-li vhodny k uréenému pouziti a spliiuje-li pozadavky dle vySe uvedenych
zakont a nafizeni.

(4)  Pokud vyrobek splituje pozadavky podle bodu (3) a pfi posouzeni vlastnosti byl dodrZen pfedepsany postup,
umist'uje vyrobce na vyrobek oznaceni CE, podle Piilohy ZA CSN EN 10025-1:2005 a vystavuje prohlaseni
o vlastnostech. ProhlaSeni o vlastnostech a osvéd¢eni musi byt sepsano v ufednim jazyce ¢lenského statu, kde
je vyrobek pouzivan.

(5) Pro ocelové materidly, dodavané podle neharmonizovanych materidlovych norem (jiné nez

CSN EN 10025-1), musi vyrobce postupovat v souladu se Zakonem & 22/1997 Sb. a Nafizenim vlady
¢. 163/2002 Sb. v platném znéni NV &. 312/2005 Sb.

Oznacovani ocelovych vyrobkti provadi vyrobce v souladu s CSN EN 10025-1 citeln€¢ jako signovani, razeni,
znaCeni laserem, carovym kodem, trvanlivymi lepicimi S§titky nebo pfipojenim §titki, na jednom misté
s nasledujicimi udaji:

e  znacka oceli a stav pii dodani;

e  (islo tavby a Cislo vyvalku;

e nazev vyrobce nebo ochranna znamka vyrobce;

e  znacka zastupce vnéj$i kontroly (opravnénym zastupcem objednatele).

19.3.3.2 Dokumenty kontroly
(1)  Kromé prohlaseni o vlastnostech vyrobce doklada dokumenty kontroly podle CSN EN 10204.

(2)  Pozadovana uroven dokumentu kontroly podle téchto TKP se fidi Tabulkou 1 a 2. Dalsi technické podminky
dodavky jsou stanoveny v pfislusnych technickych normach pro dodavky, rozsah zkousek je uveden v ¢asti
19.2 téchto TKP 19 a v Priloze A a Priloze B. Zkousky jsou povazovany za zkousky prukazni.

(3)  Podrobny popis jednotlivych dokumenti kontroly podle CSN EN 10204 je uveden v kapitole 19.1.5. bod
(4.13) téchto TKP.

19.3.3.2.1 Inspekcni certifikat 3.2 podle CSN EN 10204

(1)  Dokumenty kontroly v Grovni 3.2 se pozaduji pro stanovené konstrukce nebo jejich ¢asti podle Tabulky 1
a Tabulky 2. Jako ,,Opravnény zastupce odbératele” ve smyslu normy CSN EN 10 204 se podle téchto TKP
stanovuje takto:

U _ tuzemskych dodavek je opravnény zastupce odbératele ve smyslu CSN EN 10204
SZDC, s.0. Technicka tstfedna dopravni cesty;

Kontaktni adresa opravneného zastupce:

SZDC, s.o. TUDC, Usek trati a budov, Oddéleni jakosti materialu, Riegrovo ndam. 914, 500 02 Hradec
Kralové

(2) U zahrani¢nich dodavek, pokud neni mozna nebo hospodarnd piejimka TUDC, stanovuje opravnéného
zastupce piislusného odborného utvaru. Piednostné se vyuzivaji piejimaci stfediska zahrani¢nich
zelezni¢nich sprav.

(3)  Vyzva vyrobce k provedeni ovéfeni jakosti opravnénym zastupcem odbératele musi obsahovat odkaz na tyto
TKP, ptipadné Technické podminky dodaci (podminky jsou stanoveny pfislusnym odbornym tutvarem podle
téchto TKP 19), na pfislusny zakazkovy list a dalsi pozadavky dle projektové dokumentace.

(4)  Pokud dodavatel predlozi zaddost o provedeni piejimky zakladniho materidlu ze skladovych zasob, je to
mozné pouze s vyslovanym pisemnym souhlasem pfislusného odborného tutvaru, a to za stanovenych
podminek podle ¢lanku 19.3.5.

Pokud chee vyrobce pouzit material ze skladovych zasob s inspekénim certifikatem 3.2 je to mozné pouze se
souhlasem pfislusného odborného utvaru, ktery posoudi, jaka organizace inspekéni certifikat 3.2 vydala a za
jakych podminek. Souc¢asné musi byt zakladni material jednoznaéné identifikovatelny.

19.3.3.2.2  Inspekcni certifikat 3.1 a ZkuSebni zprava 2.2 podle CSN EN 10204

(1)  Dokumenty kontroly v urovni 3.1 a 2.2 se pozaduji pro stanovené konstrukce nebo jejich casti podle
Tabulky 1 a Tabulky 2.
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19.3.3.3 Identifikace materialu ve vyrobné ocelovych konstrukci

)

@)
(€)

“)

)
(6)

Material dodany podle vySe uvedenych podminek musi byt po celou dobu skladovani identifikovatelny.
Evidence je provadéna pracovniky podle zavedeného planu kvality.

Jakakoliv zaména materidlu je vyloucena.

Pro konstrukce vyrobni skupiny EXC3 a EXC4 dodavatel piedlozi objednateli na vyzadani pro nosné casti
palici plan, kde bude ziejmé, zjakych plechii bude provadéno déleni materidlu na polozky, v souladu
s kapitolou 19.1.4.1 bod (1.2) téchto TKP 19.

Pii déleni materidlu se provadi pfeznaceni jakosti, ¢isel taveb, ¢isel vyvalkd a Cisel polozek na jednotlivé
polozky nesmyvatelnym popisovacem. Vyrobce mize po déleni materidlu pouzit vlastni zpiisob znaceni
zaru€ujici dolozeni vSech pozadovanych udaji za piedpokladu schvaleni tohoto zptsobu zastupci ptislusného
odborného utvaru. Pokud si objednatel nevyhradi pozadavek pteznacovani razenim.

V ptipad¢ zmény paliciho planu musi byt objednatel s touto skutecnosti pisemné seznamen.

Pfi dilenské piejimce se provadi kontrola shodnosti jednotlivych Cisel polozek, paliciho planu a schématu
taveb. Doklady jsou pfedlozeny vyrobcem k archivaci dokumentace k ocelové konstrukei.

19.3.4 Dodavka spojovaciho materidlu, sprahovacich trni (svorniki, koliki s hlavou),

nytl a pridavného svarovaciho materialu

19.3.4.1 Prokazovani shody

(M

@)

Vyrobky dle harmonizovanych norem - pro sestavy Sroubovych spoji s moznosti pfedpinani dle
CSN EN 14399-1, pro §roubové spoje bez moznosti piedpinani dle CSN EN 15048-1 a pro ptidavny material
dle CSN EN 13479 plati v CR Zakon o technickych pozadavcich na vyrobky (§ 22 zakona ¢&. 22/1997 Sb.)
a Nafizeni Evropského parlamentu a Rady EU ¢. 305/2011. Timto nafizenim se stanovi harmonizované
podminky pro uvadéni stavebnich vyrobki na trh s oznadenim CE, které byva uvedeno na dokumentu
kontroly. Vyrobek muze byt uveden na trh pouze tehdy, je-li vhodny k urCenému pouziti a spliuje-li
pozadavky dle vyse uvedenych zakont a nafizeni.

Ostatni vyrobky - sprahovaci trny a nyty, pro které nejsou k dispozici harmonizované normy, musi vyrobce
uvadeét na trh v souladu s § 22 zakona €. 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrobky v platném znéni
ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb., kterym se méni nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. Na zakladé
posuzovani shody vyda vyrobce nebo dovozce prohlaseni o shodé.

19.3.4.2 Dokumenty kontroly

(0
@)

3)
“)
)

(6)

Kromé prohlaseni o vlastnostech vyrobce doklada dokumenty kontroly podle CSN EN 10204.

Pro dodavky vysokopevnostnich Sroubli, matic a podlozek se pozaduje inspekéni certifikat 3.1%
V inspekénich certifikatech se dokladuji mimo chemické slozeni i vysledky zkousek:

pro §rouby — zkousky tvrdosti a zkousky tahem pod klinem podle CSN EN ISO 898-1;
pro matice — zkousky zkusebnim zatizenim a zkousky tvrdosti CSN EN ISO 898-2;
pro podlozky — zkousky tvrdosti povrchu podle CSN EN ISO 6507-1.

Pro dodavky Sroubi pro hrubé a presné spoje se pozaduje zkusebni zprava ”2.2”.

Pro dodavky nyti se pozaduje zkusebni zprava 72.2”.

Jakost dodavek svornikd (spfahovacich prvki) pro ocelové konstrukce se doklada inspekénim certifikatem
5’3'1“.

V inspekénich certifikatech se dokladuji vysledky zkousek: mez kluzu, mez pevnosti, taznost.

Pro dodavky piidavného materidlu se pozaduje dokument kontroly dle 19.2.1.8 (11). V inspekénich
certifikatech se dokladuji vysledky zkousek: chemicky rozbor, mez kluzu, mez pevnosti, taznost a vrubova
houzevnatost pfi teploté¢ odpovidajici navrhu zakladniho materialu ocelové konstrukce.
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19.3.5 Postup ve zvlastnich pripadech
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Pro zvlastni pfipady, kdy z vaznych diivodi zamysli dodavatel ocelové konstrukce pouzit hutniho materialu
bez piedepsané¢ho dokumentu kontroly, plati ustanoveni uvedena v této kapitole.

Jedna se o pfipady, kdy je k dispozici inspekéni certifikat “3.1%, zkuSebni zprava “2.2“ nebo se jedna
o material ze skladu dodavatele, ze zahrani¢ni dodavky apod.

Material 1ze pouzit pouze se souhlasem pftislusného odborného utvaru.

Vlastnosti materialu je nutno dolozit zkouskami v rozsahu podle ¢lanku 19.2. Rozsah zkousek (pocet a mista
odbéru vzorkil) stanovi prislusny odborny utvaru podle konkrétnich podminek.

Néklady na tyto zkousky hradi dodavatel ocelové konstrukce.
Zkouseni vzorkt musi provést zkuSebni laboratof dle 19.5.
ZkuSebnu stanovi ptislusny odborny utvar.

Vysledky zkousek musi byt v souladu spozadavky na hutni material podle ¢lanku 19.2 téchto TKP
a projektové dokumentace.

V piipadé, kdy ma byt pouzit material ze zahranicni dodavky, ktery je vybaven dokumentem kontroly
zahrani¢niho ptvodu, rozhodne pfislusny odborny utvar o uznani, nebo o potfebé doplnéni tohoto
dokumentu.

DODAVKA OCELOVE KONSTRUKCE, VYROBA A MONTAZ

Pro vyrobu ocelovych konstrukei plati CSN EN 1090-1+A1, CSN EN 1090-2+ A1 a CSN 73 2603.

Pro montaZ ocelovych konstrukei plati CSN EN 1090-2+A1 a CSN 73 2603.

Vyroba ocelové konstrukce se provadi na zakladé schvalené vyrobni dokumentace, podle kapitoly 19.1.4.1.
Montaz ocelové konstrukce se provadi na zakladé schvalené montazni dokumentace, podle kapitoly 19.1.4.2.

Dale plati pfislusna ustanoveni ptislusnych MVL.

19.4.1 Vyroba ocelové konstrukce

19.4.1.1 Zpracovani zakladniho materialu a jeho déleni

()

2

3)
“)

©)

(6)

(7

Pro vyrobu ocelovych konstrukci se pouziva zékladni material dodany a spliiujici podminky podle kapitoly
19.2 a 19.3 téchto TKP.

Pted vstupem do vyroby se pro konstrukce tfidy provedeni EXC3 a EXC4 materidl oCisti v pribézném
tryskacim zafizeni od neCistot a okuji — stupeni Cistoty Sa2. Materidl pro mostni konstrukce se ocisti
celoplosné, u materialu pro konstrukce ostatni se o¢isti minimaln¢ svarova hrana.

Provede se identifikace znaéeni zakladniho materialu podle ¢lanku 19.3.

V ptipad¢€ vzniku povrchovych vad — vrypa, zasekl apod., pfi manipulaci se zakladnim materialem, musi byt
u tiid provedeni EXC3 a EXC4 dle CSN EN 1090-2+A1 vady obrouseny do plynulého ptechodu. Hloubka
mistniho oslabeni nesmi byt vétsi nez 5 % jmenovité tloustky zakladniho materialu. Misto opravy musi byt
pisemné evidovano protokolem vystupni kontroly vyrobce, véetné zptisobu opravy.

Rovinatost plecht je stanovena v Pfiloze G. Rovnani plechl se provadi v souladu s povolenymi tuchylkami
podle této prilohy.

Déleni zékladniho materidlu se provadi podle palicich planti fezanim, stfihanim, tepelnym fezanim
(kyslikovym plamenem, plazmové fezani, fezani laserem). Rucni tepelné fezani se pouzije vyhradné
v mistech, kde neni strojni fezani pfistupné. Hrany nesmi po odstranéni strusky vykazovat zddné podstatné
vySkové nerovnosti (do 1 mm). Vyrobce musi prokazat zpusobilost procesu tepelného déleni dle
CSN EN 1090-2.

U fteznych ploch polozek dilct u tfid provedeni EXC3 a EXC4 pro dynamicky namahané konstrukce musi
jakost fezanych povrchti odpovidat oznaceni ISO 9013-331 podle CSN EN ISO 9013. Tepelné fezani musi
byt pravidelné kontrolovano a vyhodnocovano podle CSN EN ISO 9013.
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V ptipad€ provadéni piechodd tlousték zakladniho materidlu se pfechod opracuje tfiskovym opracovanim.
Rezani kysliko-acetylenovym plamenem se u mostnich konstrukci nedoporucuje.

V piipad¢ strojniho tepelného fezani muze dojit k vytvrzeni zakladniho materidlu na délenych hranach.
V téchto piipadech nelze provést otryskani povrchu zakladniho materialu na predepsany kotevni profil. Proto
je tfeba provést odstranéni této vrstvy obrouSenim hran. Pozadavek na kotevni profil na hrandch musi
predepsat vyrobni dokumentace.

Pokud materialova norma piedepisuje predehfev zakladniho materialu pii jeho déleni, je nutno jej pouzit.
Specifikace téchto udajii musi byt uvedena ve vyrobni dokumentaci.

Oceli mohou byt ohybany, lisovany nebo kovany do pozadovaného tvaru za tepla nebo za studena. Musi byt
zajisténo, ze mechanické vlastnosti zakladniho materidlu po jeho tvarovani budou shodné s vychozim
materidlem. Specifikace zplsobu tvarovani oceli, véetné zptsobu kontroly na vznik trhlin musi byt uvedena
ve vyrobni dokumentaci. Zasadné se musi pii navrhu vychazet z udaji uvadénych vyrobcem oceli v pislusné
materialové norme.

Jestlize u urcité kvality oceli nebo tloustek oceli dochazi v procesu déleni zékladniho materialu k jeho
mistnimu vytvrzeni nebo pokud je material na tento proces nachylny, je nutno zapracovat pozadavky do
vyrobni dokumentace. Nejvy$§i naméfené hodnoty nesmi piekroéit tdaje podle Tabulky 10
CSN EN 1090-2+A1.

Polomér na hranach jednotlivych polozek oceli po jeho déleni musi odpovidat parametrim podle kategorii,
uvedenych v Tabulce 7, iidaj musi byt uveden ve vyrobni dokumentaci. Z dér musi byt odstranény otiepy.

Uprava svarovych ploch se provadi podle udajii ve vyrobni dokumentaci, podle Katalogu svarii a v souladu
s WPS a WPQR, podle ¢lanku 19.4.1.9 téchto TKP 19.

Diry pro spojovaci prvky, nyty nebo ¢epy musi byt provedeny pro konstrukce tiid provedeni EXC3 a EXC4
pro dynamicky namahané konstrukce vrtanim, s ichylkami podle CSN EN 1090-2+A1. Zptsob provedeni
dér uvadi vyrobni dokumentace.

Skladovani polotovarti z korozivzdornych oceli se provadi v piivodnich obalech, k podlozeni se pouzivaji
drevéné podkladky. Skladovaci prostory musi byt suché, Cisté a oddélené od skladovacich prostor béznych
uhlikovych oceli.

19.4.1.2 Dosedaci plochy plné kontaktniho styku

M
2

Projektova dokumentace musi stanovit, kde budou provedeny plné kontaktni styky.

Povolena uchylka rovinatosti povrchu plné kontaktniho styku mezi stykovou plochou a pfimou hranou
protikusu pied spojenim musi byt v souladu s CSN EN 1090-2+A1, piiloha D. 1.13 (A = 0,5 mm nejméné
na dvou tietinach plochy a A = 1,0 mm maximalné mistn¢).

19.4.1.3 Sestaveni spojui
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Vsechny dilce musi byt sestaveny tak, aby nebyly poskozeny nebo zdeformovany nad pfipustné tolerance,
v rozsahu podle Prilohy G.

Jednotlivé polozky musi byt vyrobeny podle vyrobni dokumentace tak, aby se daly voln¢ slozit, tésné€ na sebe
dosedaly a nebyly piekroceny mezni uchylky, stanovené CSN EN 1090-2+A1. Konkrétni odchylky
rovinatosti a t€snosti spoje musi byt stanoveny ve vyrobni dokumentaci.

Na jednotlivych polozkach Sroubovych spoji musi byt trvanlivym zpisobem uvedeny znacky tak, aby
nedoslo k jejich z&méng pii sestaveni na montazi.

Podle typu a slozitosti konstrukce musi byt ve vyrobni dokumentaci uvedeno, které dily konstrukce je tieba
v ramci vyrobni technologie uzaviit pred provedenim dilenské prejimky.

Soucasné musi byt ve vyrobni dokumentaci uvedeny stykové plochy, které je tfeba opatfit systémem
protikorozni ochrany, protoze by se staly po sestaveni polozek nepfistupnymi.

Pro nosné styky tridy provedeni EXC3 a EXC4 je nepfipustné piivafovani Sroubll nebo matic ke stykovym
deskam.

19.4.1.4 Svarové spoje

(M

Svarové spoje budou provedeny v souladu s ¢lankem 19.4.1.6 a ¢lankd souvisejicich podle téchto TKP.
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Pfed provadénim svafovani je nutno s ohledem na tvar dilcd a povolené uchylky zvolit takovy postup
svafovani, aby vysledné deformace po svafovani byly v pozadovanych tolerancich. Parametry ptipustnych
deformaci od svafovani museji byt uvedeny v projektové dokumentaci, podrobné&ji viz ¢lanek 19.6 téchto
TKP 19.

Je nepripustné ménit typy svart, navrzené v projektu obzvlasté v pfipadech, kdy by zménou typu svaru doslo
ke zvétseni deformace od svafovani nebo ke zmén¢ kvality pravaru svaru. Timto je myslena nahrada K-svaru
za V-svar nebo tupého svaru za koutovy svar nebo nadhrada U-svaru za V-svar apod. Zména svaru z jiného,
nez vySe uvedeného divodu je mozna, ovSem je tieba ji fadn¢ technicky odivodnit, projednat a pisemné
schvalit objednatelem a projektantem dokumentace.

Docasné svarové spoje je nutno provadét dle CSN EN 1090-2+A1 &l. 7.5.6.

Zptsob odstranéni docasnych svarovych spoji musi byt vyslovné uveden v technologickém postupu
svafovani.

Odstranéni doc¢asnych svarovych spoji odseknutim polozek se nepovoluje.

Po odstranéni do¢asnych svart jejich obrousenim se provede MT kontrola na vznik povrchovych trhlin nebo
PT kontrola. O provedené kontrole musi byt vydan protokol.

V piipadé¢ piipojeni montaznich ok nebo montaznich uchyti se po jejich odstranéni provede UT kontrola
zékladniho materialu, specifikace nepfipustnych vad — musi odpovidat jakosti zakladniho materialu,
viz ¢lanek 19.2.1.4, zkouska se provadi na 100 % plochy, véetné 50 mm piidavkd na obé strany od svaru.

Rovnani plamenem po svafovani se provadi dle CSN EN 1090-2+A1 ¢l. 6.5.3. V pfipadé, Ze je nutné
provadét rovnani deformace od svarovani, musi byt stanoveno ve vyrobni dokumentaci, jaka je povolena
maximalni teplota s ohledem na jakost oceli.

Kontrola na vznik trhlin musi byt provedena v oblasti, kde byl nahfev provadén u kvality oceli S355 a vyssi
vzdy, a to metodou VT, popt. MT nebo PT je-li pfedepsana. O provedené kontrole musi byt vydan protokol.

Délka nabéhu zmény tloustky zakladniho materidlu u hlavnich nosnych casti ocelovych mosti musi byt
dostatecna a pozvolna natolik, aby pfi provedeni svaru v pfechodu tlousték nevznikaly pfi svafovani zapaly.
V piipadg, Zze zapaly vzniknou, musi byt u dal$ich polozek provedeny technologické Gipravy nabehu. Zapaly
budou opraveny nikoliv zabrousenim, ale navafenim pfechodu svarovymi housenkami dle potfeby. Svar i
navafena oblast musi byt kontrolovany ptislusnou NDT kontrolou UT nebo RT (podle tloustky navaru do
3 mm je mozné zvolit i MT nebo PT kontrolu). O kontrole musi byt vystaven protokol.

V piipade€, ze u dilenské sestavy vznikne pifi sestaveni montazniho styku rozevieni kofene vétsi, nez je
uvedeno pro pfislusny svar v Katalogu svar resp. WPQR (tGchylka zpravidla vétsi nez 5 mm), musi byt
provedeno nadvareni svarového ukosu z jedné strany svaru. Nedoporucuje se nadvarovani vet$i nez 20 mm.
Navarena oblast musi byt nasledn¢ kontrolovana NDT kontrolou, do shodného klasifikaéniho stupné jako
puvodni svar. O kontrole musi byt vystaven protokol. Pii vétSich mezerach je nutno pouzit svarovou vlozku.
Mezera mezi svarovymi ukosy pfed zavafenim vlozky musi byt min. tloustka materidlu plus 30 mm, ale
minimalné 60 mm. Svary vlozky nasledné kontrolovat NDT kontrolou shodnou jako pivodni svar. Na vyse
uvedené upravy je nutno vypracovat technologicky predpis a vyzadat si stanovisko projektanta.

Pti provadéni montaznich nosnych svarii mezi st€énou a horni nebo dolni pasnici musi byt proveden tupy svar
pro zajisténi privaru kofene na montazi z technologickych diivodd pro zajisténi kvality svaru, pokud nejsou
splnény podminky pro provedeni koutového svaru. O kontrole musi byt vystaven protokol.

Trhliny na povrchu svaru nejsou ptipustné.

Pii svafovani vicevrstevnych svarovych spoji je nutno v kofenové oblasti zajistit fadné nataveni ploch
a provateni kofene. Po dokonceni kazdé svarové housenky je tieba povrch odistit od strusky a nedistot,
povrch musi byt hladky, bez poérid, trhlin a zapalt. Chybna mista je tieba mechanicky opracovat napf.
drazkovanim nebo vybrousenim.

Pro svafovani korozivzdornych oceli plati pouziti vhodnych pfidavnych materialti pro svafovani, materialy
musi byt legovany vyse nez zakladni material. Pfechod mezi zdkladnim materidlem a svarem musi byt lestén
do kovového lesku, aby se odstranilo nauhli¢eni pfechodd. Souc¢asné musi byt prelestén i zakladni material,
aby byly odstranény zbytky po brouseni, které by mohly zptsobit mistni korozi.
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19.4.1.5 Svarovaci metody

(1)  Pro svafovani se pouZzivaji metody svafovani, uvedené v Tabulce 13.
Tabulka 13 — Specifikace postupu svairovani (WPS) a kvalifikace postupu svaiovani (WPQR)
Svarovaci proces podle CSN EN ISO 4063 Specitikace Kvalifikace
Cislo Nazev metody postupu postupu svafovani
metody svafovani (WPS) (WPQR)

111 Ruéni obloukové svafovani tavici se elektrodou bez ochranného plynu
114 Obloukové svafovani plnénou elektrodou bez ochranného plynu
121 Svarovani pod tavidlem dratovou elektrodou
122 Svafovani pod tavidlem paskovou elektrodou
131 Obloukové svafovani tavici se elektrodou v inertnim plynu, MIG GSN EN ISO 15609-1 GSN EN ISO 15610

svafovani 5

. CSN ENISO 15613

135 Obloukové svafovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu, MAG 5

svafovani CSN EN ISO 15614-1
136 Obloukové svaiovani plnénou elektrodou v aktivnim plynu
137 Obloukové svafovani plnénou elektrodou v inertnim plynu
138 Obloukové svafovani plnénou elektrodou s kovovym pragkem

v aktivnim plynu
141 Obloukové svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu, WIG,

TIG svarovani
311 Kysliko-acetylenové svarovani
52 Laserové svafovani CSN EN IS0 15609-4 CSN EN ISO 15614-11
783 Zdvihové ptivafovani svornikl s keramickym krouzkem nebo CSN EN ISO 14555 CSN EN ISO 14555

v ochranném plynu

19.4.1.6 Specifikace a kvalifikace postupt svafovani (WPS a WPQR). Spole¢nd ustanoveni pro

(M

2

vyrobu a montéaz

Kvalifikace postupti svafovani se provadi podle CSN EN ISO 15607, jednotlivé zpiasoby potom podle
Tabulky 1 a Tabulky 2 téchto TKP. V téchto tabulkach je uveden rozsah pro nosné svary, jednotlivych
konstrukei nebo dili.

Pozadavky na kvalifikaci postupti svafovani (WPQR) jsou uvedeny v Tabulce 14.

Tabulka 14 - Kvalifikace postupt svarrovani (WPQR) a pouZiti pro ocelové konstrukce

Stanoveni kvalifikace Zpusob a rozsah pouziti kvalifikace

CSN EN ISO 15614-1

Kvalifikace na zaklad¢ zkousky

Je mozno pouzit vzdy, neplati vsak, jestlize zkouSka postupu neni ve shod¢ s geometrii spoje,
s upnutim, a s ptistupnosti spoje. Plati jak pro standardni dilenské, tak i pro montazni svary.

Podrobné je uvedeno v ustanoveni (6), (8), (10) a (11) této kapitoly.

postupu svafovani

Kvalifikace na zakladé pfedvyrobni

Je mozno pouzit vzdy. Postup vyzaduje zhotoveni zkuSebniho kusu za vyrobnich nebo

M montaznich podminek.
CSN EN ISO 15613

Vyzaduje se v piipadé slozitych dilenskych a montaznich svari, slozitych thlovych sestav
jednotlivych polozek, narocnych tvart naklopeni stén a pasnic apod. Stanoveni nestandardnich
svaril provadi pfislusny odborny utvar, na zakladé posouzeni svari uvedenych ve vyrobnich
vykresech, popt. v Katalogu svard.

zkousky svafovani

Podrobné uvedeno v ustanoveni (7), (9), (10) a (11) této kapitoly.

€)
(4)

Specifikace postupu svarovani (WPS) musi byt uvedena v dokumentaci zhotovitele podle tohoto TKP.

Kvalifikace postupu svarovani (WPQR) musi byt provedena a dolozena objednateli pfed zahajenim vlastniho
svafovani na dilné nebo montazi.
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Odkazy na Specifikace postupu svatovani (WPS) a Kvalifikace postupu svafovani (WPQR) musi byt
jmenovité uvedeny v technologickém predpisu vyroby a dilenském technologickém postupu svarovani, stejné
jako v technologickém piedpisu montaze a technologickém postupu svarovani na montazi.

V ptipadé postupu podle Kvalifikace na zakladé zkousky postupu svafovani CSN EN ISO 15614-1 vyrobce
na vlastni odpovédnost vypracovava WPS na zéklad¢ existujici platné WPQR, ktera musi zahrnovat v§echny
proménné veliiny. Vyrobce vyuziva existujici WPQR z predchozich ptipadi pouziti, ktera vSak musi byt
platnd v rozsahu povolenych tlousték materiali a soucasné musi byt pouzita shodnd vyrobni znacka
pfidavného materialu. V piipadé pouziti pfidavného materialu jiného vyrobce je nutno provést dopliujici
zkousky dle CSN EN ISO 15614-1 ¢l. 8.4.5.

V piipadé pozadavku piislusného odborného titvaru na postup podle Kvalifikace na zékladé predvyrobni
zkousky svafovani podle CSN EN ISO 15613 vyrobce musi piipravit pWPS (piedb&znou specifikaci
svafovani) a zajistit, aby byla pouzitelnd pro vlastni vyrobu i montaz, na zakladé praktickych zkuSenosti,
a celkovych znalosti svafovani podle CSN EN ISO 15609-1. Tuto pWPS piedlozi ve vyrobni a montazni
technologické dokumentaci piislusnému odbornému tutvaru. Na zakladé pWPS se vypracovava WPQR,
v rozsahu podle CSN EN ISO 15614-1. Pokud je to pozadovano objednatelem, miize byt provadéni zkousek
ptitomen. Na zakladé vyhovujicich zkousek se potom vypracuje WPS, ktera je schvalena vyrobcem a vydana
do vyroby a na montaz. WPQR a soucasné WPS bude predlozena objednateli (vedoucimu dilenské piejimky
a montazni prohlidky) pfed zahajenim praci ke kontrole.

V piipad¢ kvalifikace na zakladé zkousky postupu svafovani bude rozsah zkouSek proveden podle
CSN ENISO 15614-1, tabulka 1. Pokud vyrobce, ¢ montazni organizace provadi svafovani plné
provafenych tupych svart tloustek > 50 mm, pak WPQR pro tyto svary musi obsahovat dopliujici dvé sady
ty¢i pro zkousky razem v ohybu. Jednu ze svarového kovu a jednu z tepelné ovlivnéné oblasti ve stfedu
tloustky nebo v oblasti kofene svaru. Navic pro T- spoj s plnym privarem - obrazek 3 této normy a pro
koutové svary musi byt provedena kontrola privaru svaru ve 100% délky svaru. Velikost priivaru bude
dolozZena s vysledky do WPS pro piipadnou kontrolu pravaru.

V piipadé kvalifikace na zakladé predvyrobni zkousky svafovani budou zkousky provedeny na vzorcich
podle standardu CSN EN ISO 15613, rozsah zkousek podle CSN EN ISO 15614-1, tabulka 1. Pokud
vyrobce, ¢i montazni organizace provadi svafovani plné provatfenych tupych svard tlousték > 50 mm, pak
WPQR pro tyto svary musi obsahovat dopliujici dvé sady ty¢i pro zkouSky razem v ohybu. Jednu ze
svarového kovu a jednu z tepelné ovlivnéné oblasti ve stfedu tloustky nebo v oblasti kofene svaru. Navic pro
T- spoj s plnym pritvarem - obrazek 3 této normy a pro koutové svary musi byt provedena kontrola privaru
svaru ve 100% délky svaru. Velikost priivaru bude dolozena s vysledky do WPS pro piipadnou kontrolu
pruvaru.

Formulai WPS bude vypracovéan v souladu s CSN EN ISO 15609-1.

Formulai WPQR musi obsahovat veskeré uvedené tdaje podle CSN EN ISO 15614-1, a to: obecné udaje,
zaznam zkousky svaru, vysledky zkousky.

19.4.1.7 Zkousky svarecu
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Svafe¢i musi mit platnou kvalifikaci ke svafovani podle CSN EN 287-1.

Zkouska svarece musi byt v souladu s rozsahem WPS. Koutové svary mohou svafovat pouze svaieci, ktefi
byli zkouseni na odpovidajici koutové svary.

Pro provedeni kontroly musi byt k dispozici seznam svarect na danou zakazku, vcetné jejich kvalifikace
a rozsahu platnosti. Souc¢asné musi byt k dispozici ke kontrole originaly protokold o zkouskach.

Pro svafovani spiahovacich trnti metodou podle CSN EN ISO 14555 plati zkousky svéafeéskych operatort
pro tavné a odporové svarovani podle CSN EN 1418.

19.4.1.8 Svéatecsky dozor

(M
2

Svarecsky dozor musi byt zajistén vyrobcem v rozsahu podle Tabulky 1 a 2 podle téchto TKP.

Provadéni svatovani pro EXC2, EXC3 a EXC4 musi probihat pod dohledem svafec¢ského dozoru, ktery ma
odpovidajici kvalifikaci a zkuSenosti ve svafecskych operacich, jak je stanoveno v CSN EN ISO 14731.
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19.4.1.9 Ptiprava ploch pted svafovanim a svafovani
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Svarové plochy musi odpovidat schvalenému katalogu svart, ktery je soucasti vyrobni dokumentace.
Svarové plochy musi byt ¢isté, bez trhlin, mastnoty, zapald.

Navarovani svarovych hran povoluje objednatel (vedouci prejimky), jestlize odchylky neodpovidaji Katalogu
svar(.

Dilenské zakladni natéry na svarovych plochach a v $ifce min. 100 mm od svarové hrany nejsou povoleny.
Svarové plochy musi byt suché a nesmi na nich dojit ke kondenzaci vody.

Pii svafovani na montazi nebo pfedmontazi mimo krytou halu musi byt svare¢ a misto svafovani chranéno
piistfeskem proti vlivu vétru, desté, snéhu.

Svafovéni je zakdzano pod teplotu zakladniho materialu -5° C. V pfipadé nutnosti na svafovani v rozmezi
teplot 0° C az -5° C, musi byt provedeny pfedvyrobni zkouSky svafovani podle CSN EN ISO 15613
s uvedenou minusovou teplotou, véetné odpovidajiciho predehfevu.

Svarované dilce musi byt sestaveny tak, aby nedoslo k deformaci spoje a ptilehlych polozek nad stanovenou
toleranci. Tolerance smérové a vyskové deformace svafovaného spoje se stanovuje pro konstrukce EXC3
a EXC4, a to max. 3 mm na délku 1 m, po pfiloZeni ocelového pravitka pies svafovany styk viz pfil. G.

Sestaveni spoje na montazi u konstrukci EXC3 a EXC4 se provadi piednostné za pomoci montaznich
uhelnikt, s vymezenou jednotnou vzdalenosti mezi thelniky (jednotna tloustka vlozky). Montdzni thelniky
se po provedeni spoje odstrani odbrousenim pfipojovacich stehli. Neni povoleno provadét jejich odsekani.
V ptipadé€ pozadavku objednatele (vedouciho piejimky) se v misté odstranéni thelnikii provede MT nebo PT
kontrola v souladu s kapitolou 19.4.1.11 téchto TKP 19. Provadéni docasnych pfivafovanych ptilozek pres
montazni svary se povoluje za téchto podminek:

e musi zde byt dostatecny prostor pro zavaieni svaru,

e min. vzdalenost svaru ptilozky od svarové hrany musi byt 50 mm;

e min. stupef kvality svaru ptilozky musi byt C dle CSN EN ISO 5817.

Piedehfev spoje je nutno provadét na Sitku stanovenou podle tloustky svarovanych polozek, od spoje na obé
strany. Teplota pfedehievu je uvedena ve WPS svaru, v souladu s WPQR.

Stehovat dilce EXC3 a EXC4 mohou pouze syéfeéi v rozsahu opravnéni ke svafovani podle typu spoje
a polohy svarovani, v rozsahu kvalifikace podle CSN EN 287-1.

Poskozené stehy musi byt odstranény. Pokud stehy zlstavaji soucésti svafovaného spoje, musi mit
odpovidajici parametry a kvalitu, jako svarova housenka plného svaru.

Koutové svary musi byt provedeny s dostate¢nym zavarem. Hloubka zavaru musi byt dolozena WPQR.
Sestaveni koutového spoje musi byt v souladu s CSN EN 1090-2+A1 ¢l. 7.5.8.

Tam, kde je projektantem projektové dokumentace pozadovan plny privar u nosnych spoji, navrhuji se tupé
svary.

Pro provedeni kvalitniho ukonéeni tupého svaru musi byt pouzita nabéhova a vybéhova deska. Jejich
odstranéni se provadi odbrousenim nebo vydrazkovanim svaru, avSak nikoliv odseknutim desek od
zakladniho materialu.

Opravy svarti se provadi na zékladé dodatku technologického postupu, schvaleného objednatelem.
Rozstiik svarového kovu musi byt odstranén.
Struska musi byt beze zbytku odstranéna z kazdé svarové vrstvy.

Veskeré svary na konstrukcich musi byt provedeny jako nepierusSované, vodotésné. Svary, které nejsou
nosné, jsou provedeny jako vypliové, tésnici, ukonceni svaru musi byt provedeno vzdy ovarenim celé
polozky.

Metoda svafovani na montazi se pouzije 111 a 121. Pro pouziti metody MAG (135, popt. 136, 138) musi byt
zajistény odpovidajici podminky pro svarovani a trvaly svafecsky dozor na stavbé a dale dolozeny vysledky
WPQR svarti s vyhotovenim svari na montazi.

Zpisob upravy povrchu svari brouSenim piedepisuje vykresova dokumentace. Zejména v piipadé
prevysenych pri¢nych svarG dolnich pasnic je nebezpeci zadrzovani vody a neCistot v mistech svard, kdy
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nasledn¢ tato mista vykazuji zvySenou korozi. Detaily svarii s ohledem na zvysenou korozi musi byt feSeny
ve vyrobni dokumentaci.

19.4.1.10 Nedestruktivni metody kontroly svarovych ploch (NDT kontroly svarovych ploch)

(1)  Pfi provadéni kontrol svarovych ploch pied svafovanim se pouzivaji tyto nedestruktivni kontroly podle
standardu CSN EN ISO 17635:

e  vizudlni zkouseni (VT);

e  zkouseni magnetickym praskem (MT);
e  Kkapilarni zkouSeni (PT);

e  zkouSeni ultrazvukem (UT).

(2)  Kvalifikace pracovnikd, provadéjicich NDT kontrolu musi odpovidat minimalné level 2 podle
CSN ENISO 9712.

(3)  Vizualni kontrola se provadi po celé délce svarové plochy pro svar, kontroluje se Cistota a stav svarovych
ploch, jejich priprava v souladu s WPQR a WPS, véetn¢ kontroly pfipadnych vad zékladniho materialu jako
zdvojeni, laminace podle CSN EN ISO 17637.

(4)  Ultrazvukova kontrola slouzi ke zjiSténi vnitinich vad materialu, zkouskou neni mozno zjistit povrchové
vady nebo vady umisténé cca 2 mm od povrchu.

(5)  Ultrazvukova kontrola se provadi po celé délce svarové plochy tupého spoje jako zkouska okrajovych hran
(ur€enych ke svafovani), a to ve vyrobné ocelovych konstrukci (mostarng).

(6) U okraji plochych vyrobkill, pokud nejsou stanoveny projektovou dokumentaci vyssi pozadavky, musi byt
dodrzena kritéria ptipustnosti tiidy podle CSN EN 10160 shodna jako pro stanovenou kontrolu svard,
tj. kontrola svarové hrany dvojitou sondou v sitce podle CSN EN 10160 od kofene svarové hrany.

(7)  V pripadg, ze jsou zjistény na povrchu palené hrany nebo v okoli (do 3 mm) nepiipustné vady, které jsou
zjistény vizualni zkouskou podle CSN EN ISO 17637, provede se magneticka nebo penetra¢ni zkouska. Dale
jsou tyto zkouSky provadény v pfipadé, Ze jsou vady odstranény jejich zavafenim (do 3 mm), aby se
prokazalo, ze vada byla zcela odstranéna. V pfipadé€ odstranéni vady jejim zavafenim se provadi u penetracni
zkousky (PT) technika zkouseni podle CSN EN 571-1 (tfida neni stanovena) a stupeii piipustnosti musi
odpovidat CSN EN ISO 23277 stupni 2X pro stupei kvality svaru podle CSN EN ISO 5817 pro t¥idu B (B+,
dle CSN EN 1090-2+A1). Pro magnetickou metodu praskovou (MT) se technika a tfida zkouseni predepisuje
podle CSN EN ISO 17638 (tfida neni stanovena), stupen piipustnosti musi odpovidat CSN EN ISO 23278
stupni 2X pro stupeii kvality svaru podle CSN EN ISO 5817 pro t¥idu B (B+, dle CSN EN 1090-2+A1).
Popis metodiky zkousky je uveden v P¥iloze F.

(8)  Z provedené zkousky musi byt vyhotoven protokol. Soucasné se do vyrobniho deniku uvadi datum provedeni
zkousek, firma zhotovitele, jméno a rozsah opravnéni pracovnika zhotovitele.

(9)  ZkouSeni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyZzaduji normy pro jednotlivé
zkusebni metody, v souladu stémito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci.
V ptipadé predepsani dopliikové zkousky podle bodu (7) bude piedloZzen ke schvaleni objednateli dodatek
technologické dokumentace.

19.4.1.11 Nedestruktivni metody kontroly svarti (NDT kontroly svari)

(1) Pro provadéni kontrol svarti se pouZivaji tyto nedestruktivni kontroly podle CSN EN ISO 17635:
e vizudlni zkouseni (VT);
e  zkouseni magnetickym praskem (MT);
e  kapilarni zkousSeni (PT);
. radiografické zkouseni - zkouska prozarenim (RT);
. zkouseni ultrazvukem (UT, TOFD, PA - Phased Array).

(2)  Metodika NDT kontrol je uvedena v Ptiloze F.
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Nedestruktivni kontroly svarti se provadi po konecné upravé svari, tedy po rovnani v okoli svaru, zihani
svaru, po opravach svaru na zakladé provedené vizualni kontroly svafeCe, po odstranéni strusky apod. Je
nutno dodrzet ¢asové prodlevy dle tab. 23 v CSN EN 1090-2+A1.

Z provedené zkousky u vyrobce nebo montazni organizace musi byt vyhotoven protokol. Soucasné se do
vyrobniho deniku uvadi datum provedeni zkousek, firma zhotovitele, jméno a rozsah opravnéni pracovnika
zhotovitele. Pracovnik bez odpovidajici kvalifikace, ktery nesplituje pozadavky CSN EN 9712, nesmi
zkousky provadét, hodnotit ani vystavovat protokol.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyzaduji normy pro jednotlivé
zkuSebni metody, v souladu stémito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci.
V ptipad¢ predepsani doplitkové zkousky bude predlozen ke schvaleni objednateli dodatek technologické
dokumentace.

Zpisob oprav nepiipustnych indikaci musi byt dohodnut mezi zhotovitelem a objednatelem, a to na zakladé
ptredlozeni dodatku technologické dokumentace a nasledné schvalenim tohoto dodatku objednatelem. Postup
je mozno také urychlit zapisem do vyrobniho nebo montazniho deniku, s navrhem zplsobu oprav, ale pouze
v ptipadé, ze objednatel je pfitomen v prubéhu vyroby nebo montaze, ma odpovidajici odbornou kvalifikaci
abyl ktéto cinnosti prislusnym odbornym utvarem objednatele zmocnén. Po opravé svard musi byt
provedena kontrola alespon v rozsahu stanoveném pro pivodni svar nebo ve vétsim rozsahu, podle pokynii
objednatele.

V ptipad¢€ opravy svaru se musi opakovana NDT kontrola provadét v celé délce opravy svaru, véetné presahu
+ 200 mm na kazdou stranu opravy, nikoliv pouze v opravovaném misté. Zaznam o provedené kontrole
opravy musi byt identifikovatelny v ur¢ené délce opravy, vcetné piidavki, v protokolu o NDT zkousce.

Stanoveni pfedpisu jednotlivych metod NDT kontrol svari je uvedeno v odstavei 19.5.3.

19.4.1.12 Ptivarovani svornikt (kolikii s hlavou)
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Piivafovani svornikii pro spfazeni s Zelezobetonovou konstrukei se provadi podle CSN EN ISO 14555.

Pro pfivafovani svornikdi se pouziva metoda zdvihového pfivafovani svorniki s keramickym krouzkem,
v souladu s CSN EN ISO 3834 - 2, kdy jsou pozadovany vyssi pozadavky na kvalitu.

Povrch zakladniho materidlu musi byt Cisty, bez barvy, rzi, okuji, kondenzatd, mastnoty, povlakd kovi.
Povrch musi byt dikladné mechanicky ocistén a chemicky odmastén. Zptisob pfipravy povrchu musi byt
uveden ve WPS.

V ptipadé, Ze teploty zdkladniho materialu pii svafovani jsou niz$i nez 5° C, miZe byt nezbytny predehiev
zakladniho materidlu. Udaje vCetné pfedehfevu musi byt uvedeny ve WPS. Svafovani pfi teploté zakladniho
materialu pod 0° C se nepovoluje.

Formulafe WPS a WPQR se pozaduji vypracovat v miniméalnim rozsahu podle CSN EN ISO 14555, piiloha
BaC.

Pro ptivatovani svornikti musi byt pouzit pouze typ svorniku a typ keramického krouzku, ktery je uveden ve
WPS, jiné kombinace nejsou povoleny.

V ptipadé€ nedostupnosti ptipojeni ke zdroji elektrického proudu s dostate¢nym vykonem na montazi je nutno
pro tyto piipady navrhnout vhodné technické feSeni, napi. provedeni veskerych svafovanych spoji na dilné,
véetn& posunu rozte¢i trnii v mistech pfi¢nych montaznich svarti nosnikéi apod. Uprava rozte¢i musi byt
schvalena projektantem projektové dokumentace a pfislusnym odbornym utvarem.

Pied zahajenim praci musi byt predlozen schvileny WPS a WPQR v rozsahu podle CSN EN ISO 14555,
¢lanek 9 a 10.

Schvaleni postupu svafovani se provede podle metqdiky — Kvalifikace na zakladé zkousky postupu svatovani
v souladu s kapitolou 19.4.1.6, oznaceni 6.2 podle CSN EN ISO 15607.

Zkouska postupu svafovani se provede na svornicich s nejmensimi a nejvétsimi praméry svorniki, které se
pouzivaji ve vyrobné. Kontrola a zkouseni zkuSebnich kust svafovanych zdvihovym pfivafovanim svorniki
s keramickym krouzkem nebo v ochranném plynu se provadi dle Tabulky 1 CSN EN ISO 14555.

Pro pouziti < 100°C Vys8i pozadavky na jakost podle ISO 3834-2 (pramér svorniku > 12 mm) se zkousi:
. 100 % vizualni kontrola;

e  zkouska ohybem na uhel 60°- 5 svorniki;
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. zkouska tahem - 5 svornikii;
e  radiograficka zkouska - 5 svornikd;
e makroskopické zkouska — 2 svorniky (fez 90° sttedem svorniku).

Vysledek piivafovani svornikii vS§ak nezavisi jen na dodrzeni specifikace postupu svarovani, ale pro kvalitu
svatovani ma také rozhodujici vliv napt. odborna zpisobilost/zkusenosti operatora. Proto musi byt provedena
nejméné 1 x roéné vyrobni zkouska. Tato zkouSka se provadi také v pfipadé, ze je prerusSena vyroba
s pouzitim této metody na vice jak jeden rok.

Pred zahdjenim praci musi byt provedena normalni vyrobni zkouska a to 10 ks svorniki ve vyrobné
a 10 kust svornik®i na montaZzi, s vizualni kontrolou (100 %), zkouskou ohybem na tihel 60° (5 ks), podle
Obrazku 4 a zkou$kou makrostruktury (2 svorniky, 90° sttedem svorniku). Vysledky zkouSek musi byt
zdokumentovany. V piipadé, Ze nevyhovuji, musi byt zkouska v plném rozsahu zopakovana a musi byt
provedena 100 % kontrola opét v celém rozsahu. Pokud opakovand zkouska nevyhovi, musi byt provedena
analyza pficin zavady a musi byt provedena nova WPQR v plném rozsahu zkousek.

Pii vlastnim provadéni pfivafovani svornikii na konstrukci musi byt provadéna priubézné zjednoduSena
vyrobni zkouska. Slouzi ke kontrole, ze zafizeni je spravné sefizeno a spravné pracuje. Soucasné se oveii
jakost dodanych svornikti. Zkouska se provadi na zacatku kazdé smény na 5 kusech svornikid, se 100 %
zkouskou ohybem, vizualni kontrola ve 100 % ptipadi. Pokud jsou zjistény zdvady, musi byt zkouska
opakovana v rozsahu podle bodu (12).

Pribézny vyrobni dozor provadi vyrobce na vSech pfivafenych svornicich na konstrukei. Pokud je zjisténo
vadné provedeni svaru (poérovitost, nerovnomérny vyronek, jina délka svorniku), musi byt prace okamzité
prerufeny a musi byt provedena zkouska ohybem 15° nebo zkouska tahem. V ptipadé nevyhovujiciho
vysledku musi byt okamzité prace zastaveny a musi byt provedena plna zkouska v souladu s bodem (12).

Vadné svorniky musi byt u konstrukei tfid provedeni EXC3 a EXC4 pro dynamicky namdhané konstrukce
beze zbytku odstranény, evidovany a na jejich misto s polohovym posunem musi byt pfivaieny nahradni
svorniky.

O provadeéni svart, kontrol a oprav se vede vyrobni denik, v minimalnim rozsahu pfilohy H podle normy
CSN EN ISO 14555.

Obrazek 4 Zkouska svorniku ohybem o iihel 60°, kontroluje se stav vyronku u svorniku, trhliny v zakladnim

materialu nebo ve vyronku

19.4.1.13 Mechanické spojovaci soucasti
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Pro sestavy konstrukénich Sroubovych spoji musi byt pouzito spojovaciho materialu, ktery je piedepsan
v projektové dokumentaci, v rozsahu podle TKP kap. 19, ¢lanek 19.2.1.10.

Délka ptresahu musi byt nejméné jedna rozte¢ zavitu, méfeno od vnéjsiho povrchu matice ke konci Sroubu
pro predpjaté i nepfedpjaté sestavy spojeni.

Vyrobni dokumentace musi vzdy piedepsat rovnou podlozku nebo Sikmou podlozku podle sklonu podlozené
plochy.
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Pokud je predepsan v projektové dokumentaci pozadavek proti uvolnéni matice ze spoje, musi byt ve vyrobni
dokumentaci uveden zpusob, jak toho bude dosazeno a jakym zplGsobem bude provadéna kontrola funkce
tohoto opatfeni.

Tolerance pro provadéni spojti je uvedena v CSN EN 1090-2+A1. Jmenovita hodnota rovinatosti spoje
a tésnosti spoje musi byt uvedena nejpozdéji ve vyrobni dokumentaci pro jednotlivé spoje.

Tteci spoje se provadéji podle CSN EN 1090-2+A1.
Nytované spoje se provadéji podle CSN EN 1090-2+A1 a piislusnych platnych norem.

Konstrukéni dily z korozivzdornych oceli je tieba vzdy spojovat spojovacimi dily shodné jakosti oceli.

Sestavy konstrukénich Sroubi pro predpinani
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Provadéni vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoji smi provadét pouze organizace, které
prokézaly svoji zptisobilost k této ¢innosti v souladu s kap. 19.1.3.

Pokud je v projektové dokumentaci predepsano provadeéni sestav vysokopevnostnich konstrukénich
Sroubovych spoju, zpusob provedeni musi byt pfesné specifikovan v technologickém piedpisu vyroby
a stejné tak v technologickém postupu montaze.

Material pro vysokopevnostni spoje smi byt pouZit pouze v souladu s normami fady CSN EN 14399.

V projektové dokumentaci musi byt pfedepsana tprava tiecich povrchd, primér vrtani otvort, roztece Sroubti
a velikost svérné sily.

Diry pro Srouby u dynamicky namahanych konstrukei tfidy provedeni EXC3 a EXC4 smi byt pouze vrtany.

V ramci provadéni dilenské piejimky se provadi pifejimka veskerého spojovaciho materidlu s méfenim
predepsané protikorozni ochrany.

V ramci provadéni dilenské piejimky se kontroluje v souladu s CSN EN 1090-2+A1 a touto kapitolou:
e  rozte¢ dér vrtani otvord;

e  prumér dér vrtani otvort, ovalita otvort;

. svislost vrtani otvoru;

e sestaveni stykovych ploch, rovinatost, kvalita vysokopevnostnich spoji kontrolou utahovacich
moment kontrolnim momentovym klicem;

e v pfipadé nosnych spoji hlavnich nosnikd - znaceni stykovych desek a znaceni stykd proti zaméné
jejich sestaveni na montazi.

V ramci dil¢ich kontrol na montazi se provadi v souladu s CSN EN 1090-2+A1 a touto kapitolou kontrola:

e  upravy stykovych ploch pred jejich sestavenim, véetné vyhodnoceni pfipravy tiecich ploch, v piipadé
provedenych povlakti méfeni tloustky povlakl nebo tloustky natéru;

e  méfeni sestavenych stykd mezernikem (stanoveni rovinatosti a tésnosti spoje);
e  sestaveni stykl (souosost dér, pfesah otvort ve styku);

e  stav zavitd Sroubd i matic (zavity nesmi byt poskozeny, spojovaci materidl nesmi vykazovat poruchy,
naptiklad trhliny), matice musi jit volné naSroubovat na diik Sroubu rukou;

e  kontrola se musi provést v pfislusné podskupiné Sroubti mezi 12 hod. a 72 hod. po zkompletovani
a utazeni;

e  po predepnuti celého spoje méfeni tésnosti vysledné spary po obvodu spoje mezernikem, po kontrole se
provede dokonalé utésnéni spary tmelenim proti vniku vody a necistot;

e  délky pteCnivajici ¢asti utazeného difiku Sroubu pres matici a kvalita pouzitych Sroubl, matic
a podlozek;

e  oznaceni pfedepnutych Sroubtl barvou;

e kontrolu a zkouSeni predpjatych Sroubovych spojii provadét vsouladu s CSN EN 1090-2+Al
kap. 12.5.2.
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Zatiidéni, které lze pouZit pro téeci povrchy dle CSN EN 1090-2+A1:

Uprava povrchu Trida Soudinitel tieni p
Povrchy tryskané drti nebo granulatem s odstranénim nanosu rzi, bez A 0,50
dulka
Povrchy tryskané drti nebo granulatem:
a) metalizované hlinikem nebo zinkem (neplati pro slitiny ZnAl); B 0,40
b) natiené zink-silikatovou barvou s tloustkou 50 pm az 80 um
Povrchy cisténé draténymi kartaci nebo plamenem s odstranénim volné C 0,30
rzi
Povrchy po valcovani D 0,20

(10) Povrchy metalizované hlinikem nebo zinkem (tfida B) provadét v max. tl. 120 pum.

(11) Kontaktni povrchy, které nelze zatfidit dle vyse uvedené tabulky, se musi pfipravit tak, aby se dosahl

pozadovany souéinitel tfeni, ktery se obecné musi stanovit zkouskou, jak je stanoveno v CSN EN 1090-
2+Al1, ptiloha G.

Nytovani

(1)  Nytované spoje jako specidlni technologie smi provadét pouze organizace, které prokéazaly svoji zptisobilost
v souladu s kap. 19.1.3.

(2)  Nyty pro nytovani za tepla provadét v souladu s CSN EN 1090-2+A1, kap. 8.7.

(3)  Kontrolu, zkouseni a opravy nyti nytovanych za tepla provadét v souladu s CSN EN 1090-2+A1, kap.
12.5.3.

(4)  Pro nytovani musi byt vypracovan podrobny technologicky postup provadéni, jako soucast technologického
pfedpisu vyroby (montaze).

(5) Maximalni excentricita mezi béznymi dirami pro nyty nesmi byt vétsi nez 1 mm. Pro dosazeni tohoto
pozadavku je dovoleno vystruzovani. Po vystruzovani mize byt pouzit nyt vétsiho primeéru.

(6)  Vicenasobné nytované spoje se musi pied nytovanim drzet docasnymi Srouby nejméné v kazdé ctvrté dife
a nytovani musi zacit od stfedu skupiny nyti.

(7)  VSechny nyty se musi zahtivat rovhomérné po celé délce bez spalenych mist nebo nadmérnych okuji. Musi
byt v rovnomérném jasné ¢erveném zaru od hlavy v celé délce az do okamziku, kdy se zasouva a musi se
zanytovat tak, aby pln€ vyplnil diru.

(8)  Kazdy nyt se po zahtati musi pied jeho zasunutim do diry zbavit okuji oklepanim ohtatého nytu o tvrdy
povrch.

(9)  Kontrola dostate¢ného kontaktu se provadi lehkym poklepem kladivkem o hmotnosti 0,5 kg na hlavu nytu.

19.4.2 Montaz ocelové konstrukce

19.4.2.1 Dilenska montaz

(1

2
A3)

Pii vyrobé ocelovych konstrukci, tfida provedeni EXC4 a EXC3, se provadi dilenska montaz, slouzici
k ovéfeni prostorové geometrie ocelové konstrukce a k ovéfeni sestaveni montaznich stykt.. Rozsah dilenské
montaze stanovi vyrobni dokumentace, véetné poctu dilenskych piejimek. Tvar nadvyseni dilci muze byt
kontrolovan ve sklopené poloze, na rostu.

Vyroba jednotlivych dilcti ocelové konstrukce se provadi na pevnych, nepoddajnych rostech.

Dilce mohou byt v dilenskych sestavach spojovany piivafenim piilozek dle kap. 19.4.1.9. Pro sestaveni
montaznich stykli je mozno pouzit i montazni Sroubované spoje, které musi byt uvedeny ve vyrobni
dokumentaci.
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Dilce musi byt viditelné oznaceny ¢islem a prostorovou orientaci v sestave dilcti pro montaz.

Soucasné v ptipadé ocelové mostni konstrukce je nutné provést oznaceni Cisla loziska na pfislusné misto
dolni pasnice. Oznaceni se provadi vyrazenim cisla loziska z bo¢ni strany dolni pasnice v misté osy ulozeni
mostniho loziska.

Pro spravnou orientaci osy ocelové mostni konstrukce se provadi vyznaceni osy ocelové konstrukce bud'to
razenim nebo ryskou na dolni pasnici.

Od provedeni dilenské montaze lze vyjimeéné upustit, pokud dojde k pisemné dohod¢é mezi objednatelem,
zhotovitelem stavby (mostu), vyrobcem ocelové konstrukce a montazni organizaci. V tomto piipadé musi
vyrobce ucinit takova opatieni (napf. podrobné zaméfeni tvaru montaznich stykl), ktera zajisti dostate¢nou
presnost pfi sestaveni dilcti na montazi.

Doporuceni: Pro montaz ocelovych konstrukei je velkym piinosem, kdyz geodeticka zaméteni u vyrobce a na
montazi vykonava stejny geodet.

19.4.2.2 StaveniStni montaz ocelové mostni konstrukce

()

2

3)
“)
)

(6)

()

®)

©

Pro staveni$tni montdz musi byt pfedano staveniSt¢ montdzni organizaci. Kromé zakladnich dohodnutych
podminek musi obsahovat pevné stabilizované body vyty€eni, pocet je stanoven v projektové dokumentaci.
Pocet pevnych stabilizovanych bodli musi odpovidat pozadavkiim na presnost méfeni a velikost odchylek
smontované ocelové konstrukce.

Dilce mohou byt na stavenisti spojovany pfivafenim pfilozek dle kap. 19.4.1.9. Pro sestaveni montaznich
stykll je mozno pouzit i montazni Sroubované spoje, které musi byt uvedeny ve vyrobni dokumentaci.

Konstrukce je smontovana podle oznaceni, které odpovida vyrobni dokumentaci.
Docasné podepteni se provadi pouze v mistech, které jsou stanoveny statickym vypoctem.

Jednotlivé dilce jsou kompletovany do prostorového tvaru, za pouZziti montazniho ztuzeni, které je soucasti
vyrobni dokumentace a které vychazi z navrhu projektové dokumentace.

Pii montazi je nutno respektovat dilataci konstrukce, napi. vhodnou volbou dilatacnich pomtcek. Pro
montazni ucely se nedoporucuje pouzivat definitivni loziska, pokud k tomu nejsou konstrukéné€ uzptisobena.

Dilce a casti ocelové konstrukce musi byt zabezpeCeny proti ztraté stability, proti vzniku lokalnich
deformaci.

Vétsi odchylky v sestaveni montaznich stykli nez povoluje schvalenda WPS, nejsou pfipustné. S touto
skutecnosti musi byt neprodlen¢ seznamen vedouci montdzni prohlidky (jmenovany zastupce objednatele).

Montdz ocelové konstrukce musi probihat vsouladu s pozadavky CSN EN 1090-2+Al, kap. 9.
Kontrola sestaveni, geodetické zaméteni atd. pak musi byt v souladu s CSN EN 1090-2+A1 kap. 12.7.

19.4.2.3 Skladovani a manipulace s dilci na montazi

(1

2

3)

4)

©)
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Manipulace s dilci pfi provadéni protikorozni ochrany, pii pfepravé a na montazi musi byt provadéna tak, aby
bylo minimalizovano jejich poskozeni a znecisténi.

Dilce jsou odesilany z dilny po dilenské ptejimce a provedeni protikorozni ochrany na montaz tak, aby byl
respektovan plynuly pribéh montaze.

Uvolnéni dilct na stavbu provadi vedouci dilenské piejimky (jmenovany zastupce objednatele), a to pisemné
zapisem do vyrobniho deniku nebo zapisem do protokolu o pfejimce, popf. zapisem do natérac¢ského deniku,
nebo zapisem do protokolu o prejimce protikorozni ochrany. Dilce, které nejsou pisemné pievzaty
a uvolnény k odvozu, nesmi byt na stavbu pievezeny.

Dilce jsou skladovany jednotlivé na docasné uloZeni, nebo jsou ukladany pifimo na montazni ro$t nebo na
mostni nebo montazni podpéry, do mostnich otvort. V pfipadé ulozeni na terén musi byt dilce minimalné
300 mm nad jeho Grovni. Povrch terénu v mist€ montazniho roStu musi byt odvodnén, urovnan a zpevnén
a musi vyhovovat zatizeni od montaze ocelové konstrukce.

Pii skladovani dilcti musi byt dilce vzdy ulozeny tak, aby se v jejich ¢astech nezdrzovala voda.

Veskeré manipulace s dilci jsou provadény montaznimi prostfedky, uvedenymi ve schvaleném techno-
logickém predpisu montaze zhotovitele.
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19.5 ODEBIRANI VZORKU A KONTROLNI ZKOUSKY

(1

2

A3)

“4)

)

(6)

()

V pribéhu vyroby ocelové konstrukce se provadi v dale uvedenych pripadech kontrolni zkousky jakosti
hutniho, spojovaciho a pfidavného materialu a kontroly svart.

Odbornou zpulsobilost zkuseben a pracovnikii k provadéni zkousek stanovi TKP Kapitola 1. Kontrolni
zkousky zakladnich hutnich materialti, svarti a spojovaciho materidlu pro ocelové mostni konstrukce mohou
provadét akreditované zkuSebny nebo jiné odborné zpisobilé zkusebny, schvélené pfislusnym odbornym
pracovi§tém objednatele. ZkuSebny jsou uvedeny na internetovém portalu SZDC.

Kontrolni zkousky v laboratofi, odbér vzorkli se provadi vzdy za piitomnosti objednatele nebo jim
povéfeného zastupce. O odbéru vzorkt musi byt vzdy vyhotoven protokol.

V protokolu musi byt vzdy jmenovité uvedeno: identifikace objektu a stavby, misto odbéru na ocelové
konstrukei, rozmér a orientace vzorku, zpusob odbéru vzorku, fotodokumentace.

Vzorky musi byt vzdy odebrany z jednoznac¢né identifikované polozky nebo konstrukce, nikoliv ze zbytkt
zékladniho materialu.

Odbéru musi byt vzdy pfitomni: objednatel nebo jim povéfeny zastupce, zhotovitel ocelové konstrukce
(vyrobce), laboratot, doporucuje se ucast vyrobce nebo dovozce zakladniho materialu.

V piipadé¢ nesplnéni nekteré z vyse uvedenych podminek nelze povazovat provedené zkousky za kontrolni.

19.5.1 Kontrolni zkousky hutniho materialu destruktivni
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2

3)

4)
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Tyto zkousky se provadéji béhem vyroby ocelové konstrukce nebo po jejim ukonéeni, pokud vzniknou
pochybnosti objednatele nebo zhotovitele o kvalité pouzitych hutnich materiald, v téchto ptipadech:

e  kdy byly provedeny v ramci vydani dokumentd kontroly zkousky prikazni s vyhovujicimi vysledky
a v pribéhu vyroby vznikly pochybnosti o kvalité (pfi vzniklych pochybnostech v ramci zpracovani
zakladniho materidlu a jeho svafovani, pfi vzniku napf. trhlin pfi svafovani, vadach zakladniho
materialu, napf. zdvojeni nebo trhlin na povrchu materialu po jeho déleni nebo obrouseni);

e  kdy nebyl pouzit, v souladu s pozadavky této kapitoly TKP, pfedepsany stupeit dokumentu kontroly;

Tyto zkousky jsou specifické a provadi je zhotovitel ocelové konstrukce pro vlastni potiebu ana vlastni
naklady, nebo je predepisuje objednatel, ktery zaroven piedepiSe konkrétni zkuSebni laboratof.

Pokud se prokaze, ze odebrané vzorky za podminek podle bodu 19. 2. vyhovuji, hradi naklady na zkousky
objednatel, v pfipad€, Ze vzorky nevyhovuji, hradi veskeré vzniklé naklady zhotovitel. Jedna se tedy
o veskerou uhradu nakladu, véetné zpozdéni stavby a nakladd na pripadné specialisty objednatele.

Tento bod vSak neplati pro ptipad chybé&jicich vysledkt specifického zkouseni materialu. V téchto pfipadech
hradi veskeré vzniklé naklady vzdy zhotovitel.

Rozsah a druh zkousek stanovi podle konkrétnich podminek ptislusny odborny tutvar.

Kontrolni zkousky hutniho materialu destruktivni se provadéji podle ¢lanku 19.2 této kapitoly TKP, obdobné
jako zkousky prukazni.

19.5.2 Kontrolni zkousky hutniho materialu nedestruktivni

)

2

3)

Tyto zkousky se provadéji béhem vyroby ocelové konstrukce nebo po jejim ukonéeni, pokud vzniknou
pochybnosti o kvalité pouzitych hutnich materialt, napft. v téchto ptipadech:

e v pfipad¢, kdy byly provedeny v ramci vydani dokumentt kontroly zkousky priikazni s vyhovujicimi
vysledky a v pribéhu vyroby vzniknou pochybnosti o kvalité¢ (pfi vzniklych pochybnostech v ramci
zpracovani zakladniho materidlu a jeho svafovani, pfi vzniku napf. trhlin pii svafovani, vadach
zakladniho materialu, napf. zdvojeni nebo trhlin na povrchu materialu po jeho déleni nebo obrouseni);

e v pfipad¢, kdy byl pouzit, v souladu s pozadavky této kapitoly TKP, dokument kontroly, jehoz soucasti
nejsou vysledky specifického zkouseni materialu.

Tyto zkousky provadi zhotovitel ocelové konstrukce pro vlastni potfebu ana vlastni naklady, nebo je
predepisuje objednatel. Zkusebni laboratot bude zvolena po dohod€ objednatele a zhotovitele.

Pokud se prokaze, ze provedené kontrolni zkousky vyhovuji podle téchto TKP 19, hradi naklady na zkousky
objednatel, v ptipad¢€, ze kontrolni zkousky nevyhovuji, hradi veskeré vzniklé naklady zhotovitel. Jedna se
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tedy o veskerou uhradu nakladd, véetné zpozdéni stavby a nakladl na ptipadné specialisty objednatele. Tento
bod vsak neplati pro pfipad chybéjicich vysledka specifického zkouseni materialu. V téchto pfipadech hradi
veskeré vzniklé naklady zhotovitel.

Rozsah adruh dodatecnych kontrolnich zkousek se stanovi podle konkrétnich podminek ptislusného
odborného utvaru. Jedna se o metody UT (ultrazvukova kontrola), MT (magnetickd), RT (zkouska
prozafenim), PT (penetra¢ni). Pisemny postup zkouseni UT, MT, RT, PT musi byt pted jejich provedenim
schvalen pfislusnym odbornym utvarem.

Kontrolni zkousky hutniho materidlu nedestruktivni se provadéji podle ¢lanku 19.2 této kapitoly TKP,
obdobné jako zkousky prukazni.

19.5.3 Kontrolni zkousky svari
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Zkousky svarti se provadéji pii svafovani dilenském i pfi svafovani na staveni$ti v rozsahu predepsaném
projektovou dokumentaci. Provadi se kontrola pfed zahajenim svafovani, pfi svafovani akontrola na
hotovych svafenych dilcich.

Detailni kontrola se provadi vyrobcem ocelové konstrukce 100 % vizualné podle CSN EN ISO 17637, pii
dilenské pfejimce a montdzni prohlidce vedoucim piejimky (lupou), pfi odpovidajicim osvétleni, které
zajistuje vyrobce nebo montazni organizace, podle Pfilohy F.

V ptipadé€ zjisténi povrchovych vad ve svarech se jejich odstranéni dolozi kontrolou MT nebo PT, stupeii
ptipustnosti podle projektové dokumentace.

Rozsah nedestruktivnich zkousek svard je predepsan projektantem projektové dokumentace, na zakladé
statického vypoctu. V ramci rozpracovani vyrobni dokumentace nesmi byt sniZzena predepsana kvalita
a rozsah kontrol svart.

Metodu NDT kontrol svard upfesiuje pfislusny odborny utvar, ptfi schvalovani projektové a vyrobni
dokumentace.

Typy svaru jsou uvedeny v projektové dokumentaci a jsou rozpracovany ve vyrobni dokumentaci v Katalogu
svar(.

Pro provedeni nedestruktivnich kontrol svarti je nutno vypracovat Pisemny postup zkouSeni (bude uveden
zpusob provadéni kontrol, vyhodnoceni, systém zaznamu atd.), ktery je schvalen pfisluSnym odbornym
pracovistém objednatele v ramci schvaleni vyrobni dokumentace.

Pied provadénim nedestruktivnich kontrol musi byt schvalena pfislusnym odbornym tutvarem zkuSebni
organizace provadéjici NDT kontroly svarti. Objednatel ma pravo v pripadé pochybnosti na zménu schvalené
zkuSebni organizace béhem vyroby i montaze ocelové konstrukce.

V piipadé€ zjisténi vad ve svarech po jiz provedené nedestruktivni kontrole, naptiklad nedovafeni svaru na
hranach polozek, studené spoje, zapaly v pfechodech svart, je nutné provést po opravé opakovanou kontrolu
svaru s dolozenim nového protokolu o kontrole.

V ptipadech provadéni nedestruktivnich kontrol svari se musi dolozit veskeré provadéné kontroly svari, tedy
i ty kontroly, kdy svary nevyhovély nedestruktivni kontrole a byly opravovany.

Evidence oprav svart a opakovanych NDT kontrol musi byt vedena vyrobcem ve vyrobnim deniku a musi
souhlasit s udaji, které jsou uvedeny v protokolech NDT kontrol svart.

Pti provadéni UT kontrol se pozaduje dolozit protokol, ktery uvadi rovnéz registrované nahradni vady. Tento
doklad bude slouzit ke kontrole provedené nedestruktivni kontroly vyrobce ocelové konstrukce — viz PFiloha
F, povinny udaj v protokolu UT kontroly.

Kwvalita svarti ocelovych mostnich konstrukei se pozaduje ve tfidach podle Tabulky 1 a 2 téchto TKP.

Rozsah kontroly svarti specifikuje projektant dle vysledkl statického vypoctu. Minimalni rozsah NDT
kontrol provést dle CSN EN 1090-2+A1, tab. 24. Doporuéuje se 100 % kontrola svarii s tahovym napétim
vys§im jak 50 % meze Gnosnosti. Pfi navrhu rozsahu NDT kontrol je dale nutno zohlednit — inavové detaily,
metodu a polohu svafovani. ZvySenou pozornost je nutno vénovat montaznim svaram. U dileZitych svari
kontrolovanych ultrazvukem se doporucuje provedeni kontroly povrchové vrstvy svaru metodou MT.

Pii kontrole vyroby, montaze, pii dilenské piejimce nebo montazni prohlidce ma objednatel pravo stanovit
namatkovou nedestruktivni kontrolu svaru v kterémkoliv misté ocelové konstrukce. Stupen jakosti svarti
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musi odpovidat predepsanému stupni podle CSN EN ISO 5817, uvedenému ve schvélené vyrobni
dokumentaci.

V ptipadé nedestruktivni kontroly svarti RT, tiida zkouseni B podle CSN EN 1435, s vyhodnocenim podle
CSN EN 12517-1 stupen piipustnosti 1, musi byt kontrola provadéna pied brouSenim svari z divodu
lokalizace vad.

V piipadé nedestruktivni kontroly svarti UT, tiida zkouseni B podle CSN EN ISO 17640, s vyhodnocenim
podle CSN EN ISO 11666 stupeii piipustnosti 2, musi byt kontrola provadéna po piebrouseni svarti, pokud je
piedepsano. Upfednostituje se zkouseni technikou TOFD se zidznamem dle CSN EN ISO 10863, CSN EN
ISO 15626 a CSN EN 583-6 na stupeii ptipustnosti 1.

Protokoly o VT, PT, MT, RT a UT kontrole budou obsahovat veskeré nalezitosti podle P¥ilohy F.

V ramci provadénych oprav svarti jsou povoleny pouze 2 opravy jednoho svaru v jednom misté. V ptipadé
nutnosti vétsiho poctu oprav bude piislusnym odbornym utvarem rozhodnuto o dalsich nedestruktivnich nebo
destruktivnich zkouskach svaru.

Archivace RT snimkl provadénych nedestruktivnich kontrol musi byt dohodnuta s objednatelem.
Pti navrhu NDT kontrol se upfednostiuji NDT metody se zdznamem (napi. RT, TOFD).

V ptipadé vétsiho rozsahu oprav svari se pocet NDT kontrol svard zvétSuje v rozsahu stanoveném
objednatelem (vedoucim dilenské piejimky nebo montazni prohlidky).

Mezi kontrolni zkousky svarl patii i nedestruktivni a destruktivni zkousky kontrolnich desek, které jsou
svafeny na montazi.

U uzavienych prostor s pozadavkem vzduchotésnosti a vodotésnosti svard je nutno provést kontrolu té€snosti
téchto prostor — napf. tlakova zkouska, zkousky svarti na povrchové vady apod.

Nedestruktivni a destruktivni kontroly kontrolnich desek na montazi

(25)
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(30)
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Kontrolni desky svafované na montazi slouzi objednateli ke kontrole provadéni montaznich svard ocelovych
mostnich konstrukci. Zakladni materidl kontrolni desky musi byt shodné tavby a vyvalku jako zakladni
material ocelové konstrukce. Ob¢é casti kontrolnich desek se oznaci pii dilenské ptejimce razidlem, a to
identickou znackou podle schématu rozmisténi kontrolnich desek, ktera je soucasti vyrobni dokumentace.

Razeni kontrolnich desek se provadi mimo funkéni plochy svarovych tkosu tak, aby byl na kontrolni desce
dostatek mista pro odebrani vzorkl k provedeni kontrolnich zkousek.

Pfi svafovani na montézi jsou kontrolni desky osazeny do prislusného mista na ocelové konstrukci, jsou
pfistehovany a svafovany prubéznym svarem jako montazni svar. Kontrolni desky musi byt svafovany
shodnym technologickym postupem jako pfilehly svar, véetné predehfevu a dohfevu, pokud je to pfedepsano.

Po svateni se provadi vizualni prohlidka a nedestruktivni zkousSeni celého svaru, v¢etné kontrolnich desek.
Pokud je tfeba provadét opravy svaru, provadi se s osazenou kontrolni deskou na ocelové konstrukci
do okamziku, nez svar vyhovuje veskerym kontroldm. Teprve poté je mozno kontrolni desku odstranit.

Kontrola svart se provadi za i¢asti objednatele.

Poznamka: Na zdklade zkusenosti z montazi ocelovych konstrukci je tireba upozornit na jiny teplotni reZim
pri svarovani kontrolnich desek a vlastniho svaru na ocelové konstrukci. Musi byt provedena takova
technologicka opatieni, aby byl teplotni reZim zachovan.
Kontrolni desky jsou svafeny ve vSech pfipadech tupych pri¢nych svarG (popf. podélnych), kde jsou
predepsany projektantem projektové dokumentace. Vedouci montazni prohlidky (zastupce objednatele) po
provedené vizualni kontrole svart, stanovi pocet zkousenych kontrolnich desek.
Destruktivni kontroly kontrolnich desek se provadéji minimalné v tomto rozsahu:

Zkouska tahem 2x podle CSN EN ISO 6892-1,

Zkousky razem v ohybu dvé sady (kazda sada obsahuje 3 zkusebni ty¢e) a podle CSN EN ISO 148-1:
1. tloustky < 50 mm — vrub napfi¢ svarem 2 mm pod povrchem v ose svaru
(1. sada) a v tepelné ovlivnéné oblasti 1-2 mm od hranice nataveni (2. sada);

2. tloustky > 50 mm — vrub napfi¢ svarem ve stfedu tloustky nebo v oblasti kofene
svaru ve svarovém kovu (1. sada) a v tepelné€ ovlivnéné oblasti (2. sada);
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(32)

(33)

3. vpfipadé¢ skladaného lamelového prifezu se umisténi vrubu dohodne
s prislusnym odbornym ttvarem
V piipade, ze vysledky nevyhovi, bude pfislusnym odbornym utvarem rozhodnuto o dal§im postupu, na
zaklade stanoviska odborného specialisty EWE (IWE).

Rozmér kontrolnich desek musi odpovidat po¢tu odebranych vzorkli a poZzadavkim na jejich zkouseni.
Doporucuje se rozmér kontrolnich desek 150x200 mm — svafovani se provadi na délce 200 mm a vysledny
rozmér po svareni je 300200 mm.

U nedestruktivni kontroly svarti kontrolnich desek se upfednostiiuji NDT metody se zaznamem (napi. RT,
TOFD).

19.5.4 Kontrolni zkousky svaritelnosti zakladniho materialu

(M

2

Provadéji se v ptipadé¢, kdyz vzniknou pochybnosti o svafitelnosti materialu, v obdobnych pfipadech jako je
uvedeno v ¢lanku 19.5.1 této kapitoly TKP.

Rozsah zkousek musi stanovit specialista, napt. EWE (IWE) nebo materidlovy inZenyr, na zaklad¢ zjisténych
zavad v zakladnim materidlu.

19.5.5 Kontrolni zkousky pridavného a spojovaciho materialu

M

2

Provadgji se v pripad€, kdyz vzniknou pochybnosti o jakosti materialu, v obdobnych piipadech jako je
uvedeno v ¢lanku 19.2.1.8 a 19.2.1.10 této kapitoly TKP.

Rozsah zkousek bude stanoven na zakladé analyzy zjisténych poruch specialistou napt. EWE (IWE) nebo
materidlovym inZzenyrem, podle druhu zjisténych zavad.

19.5.6 Kontrolni zkousky svorniki podle CSN EN ISO 14555

M

2

Provadéji se v pfipad¢, kdyz vzniknou pochybnosti o jakosti materidlu svornikti, kvalité svarQ, v ptipadech
jako je uvedeno v ¢lanku 19.2.1.9 a 19.4.1.12 této kapitoly TKP 19.

Rozsah zkou$ek bude stanoven na zakladé analyzy zjisténych poruch specialistou, napi. EWE (IWE) nebo
materidlovym inzenyrem.

19.6 PRIPUSTNE ODCHYLKY, MiRA OPOTREBENI, ZARUKY

19.6.1 Pripustné odchylky p¥i vyrobé a montazi ocelovych konstrukci

(M

2

Pribézna kontrola vyroby a montaze ocelovych konstrukci tfidy provedeni EXC3 a EXC4 a vyhodnoceni
uchylek rozmérti ocelovych konstrukei se provadi vyrobcem/montazni organizaci/zhotovitelem/objednatelem
v téchto fazich vyroby a montaze:

e  kontrola hutniho materialu (valcovaného materialu, odlitkl, vykovki atd.), identifikace s doklady,
kontrola jakosti povrchu pied zahdjenim vyroby ocelové konstrukce;

e  Pribézna kontrola ve vyrobné a na montdzi. Kontrola déleni materidlu podle palicich pland, dil¢i
prejimky pred uzavienim komorovych prifezi, které budou pfi dilenské pfejimce nepiistupné. Kontrola
technologie svafovani, kontrola opravnéni svaiecii, kontrola postupu svafovani podle WPS, kontrola
postupu provadéni sestav, kontrola ptivafeni sprahovacich trnt, kontrola jednotlivych vyrobenych ¢asti
ocelové konstrukce;

e  kontrola vyrobené a provizorné¢ smontované ocelové konstrukce nebo jejich ¢asti, provedena v ramci
dilenské ptejimky;

e  prubézna kontrola na montazi (kontrola meznich odchylek);

e  kontrola smontované ocelové konstrukce provedena v ramci montazni prohlidky.

Pii provadéni kontroly tvaru ocelové konstrukce je zasadné nutné, aby pozadované tolerance vyroby
a montaze byly uvedeny v projektové a nasledné rozpracovany ve vyrobni dokumentaci. Soucasné musi byt
vyrobcem nebo montazni organizaci pfedlozen zptisob zaméteni uchylek, s chybou méfeni, ktera odpovida
velikosti tchylek. Jejich maximalni velikost je stanovena podle Ptilohy G, pokud neni pfislusSnym odbornym
utvarem nebo projektantem stanoveno jinak.
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Pro osazeni ocelové mostni konstrukce na loziska se pozaduje splnéni téchto vyrobnich toleranci pro plochu
OK, kniz se pfipojuje lozisko (dolni pasnice popf. klinova nadloziskova deska), méfeno z dolni strany:
stiiskovitost do 2 mm, rovinatost 0,3 mm, spad 0,3 %. Odchylky musi vyrobce zaméfit a predlozit ke
kontrole zadavateli jiz pfi dilenské piejimce a montazni prohlidce. Vyrovnavani vétsich nez stanovenych
uchylek napt. stérkovymi hmotami (tzv. diamant-tmel) se u novostaveb mosti povoluje pouze vyjimecné se
souhlasem prislusného odborného ttvaru.

Mg¢éfeni jinych nez uvedenych odchylek je mozno piedepsat na zakladé pozadavku projektanta, prislusného
odborného utvaru nebo objednatele (vedouciho prejimky) v ZTKP.

Pokud se zjisti pii dilenské pfejimce nebo montazni prohlidce, Zze Gchylky tvaru a rozmért jsou vétsi, nez
pripousti tyto TKP nebo ZTKP, je mozné ocelovou konstrukci ponechat v tomto stavu pouze se souhlasem
ptislusného odborného utvaru a projektanta, a to za stanovenych podminek.

19.6.2 Podminky pro provadéni zaméreni odchylek sestav dilcii na dilné€ a na montazi

(1

()

A3)

PoZzadavky na metodiku provadéni geodetického zaméfeni sestav dilcti ocelovych mostnich konstrukei,
vcetné chyby méteni a grafického zpracovani uvadi Priloha H.

Geodetické zaméreni mize provadét pouze vedouci geodet (s kvalifikaci dle ptilohy H), ktery je schvalen
pfislusnym odbornym ttvarem.

Zptsob zaméfeni ocelové konstrukce v souladu s PFilohou H musi byt vypracovan v pozadovaném rozsahu
jako soucast technologického ptedpisu vyroby a montaze a musi byt schvalen pfislusnym odbornym ttvarem.

19.6.3 Mira opoti'ebeni zikladniho materialu pro vyrobu ocelovych konstrukei

(1

2

3)

V ptipadé, Ze se pro vyrobu ocelové konstrukce vyuzije jiz dfive zabudovany material, plati pro tchylky
rozméri pro tento material stejné kvalitativni pozadavky, jaké jsou uvedeny v clanku 19.2 této kapitoly TKP.
Tomu musi odpovidat mira jeho mechanického opotiebeni a odchylky rozméra.

Pripustnost nového pouziti materidlu jiz diive zabudovaného do ocelové konstrukce musi byt posouzena
v dokumentaci s ohledem na vlastni pnuti materidlu a s ohledem na dosavadni inavové namahani.

Zhotoveni konstrukce z pouzitého materialu musi vyslovné schvalit pfislusny odborny tutvar, a to pisemnou
formou.

19.6.4 Zaruky dodavatele, idrzba ocelové konstrukce v zaruc¢ni dobé

()
2

3)

“4)

)

(6)

19.7
(M

2

Zarucni doby vseobecné stanovi TKP Kapitola 1.

V ramci predavaciho fizeni objektu musi byt zhotovitelem predlozen plan udrzby pro zajisténi predepsané
zivotnosti OK a dale plan udrzby pro dobu zaruky zhotovitele. V pfipadé specialnich pozadavkl na udrzbu
musi byt toto vyslovné uvedeno jiz ve smlouvé o dilo. Obecné se uvazuje zivotnost ocelové konstrukce
mostu minimalné 100 let a pro toto ¢asové obdobi je také navrzena. Ve smlouve o dilo musi byt jmenovité
uveden rozsah zaruk zhotovitele podle jednotlivych tiid provedeni podle CSN EN 1090-2.

Pro konstrukce vyrobené z oceli se zvy$enou odolnosti proti atmosférické korozi podle CSN EN 10025-5 je
tieba zvolit odpovidajici postup udrzby a inspekci.

Zaruka zhotovitele ocelové konstrukce se vztahuje na ocelovou konstrukci za podminky provadéni udrzby ve
smyslu piedpisu SZDC S5.

Po celou zaruéni dobu sleduje spravee objektu ve smyslu vnitinich piedpistt SZDC celkovy stav objektu a
jakakoliv zjisténi zakladajici divod k zahajeni reklamacniho fizeni musi byt spravcem bez zbytecného
odkladu pisemné oznamena zhotoviteli a objednateli.

Délka zarucni doby je stanovena ve smlouvé o dilo.

KLIMATICKA OMEZENI

Nékteré prace, provadéné podle kapitoly 19 TKP, lze provadét pouze za uréitych klimatickych podminek.
Jednotliva klimaticka omezeni jsou uvedena v textu tohoto TKP, podle popisovanych ¢innosti.

V dokumentaci zhotovitele musi byt popsany technologické zasady, podle kterych se na stavenisti bude
postupovat v ptipad¢, kdy ptijdou v uvahu doty¢na klimaticka omezeni.
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Na staveni$ti je nutno pribézn¢ sledovat hydrometeorologické predpoveédi a podle povahy praci méfit
teplotu, rychlost vétru a dalsi Gidaje. Udaje je tfeba zaznamenavat ve stavebnim nebo montaznim deniku.

19.7.1 Svarovani pod pristieSky nebo na staveniSti

(M

2

Protoze se provadéji svarecské prace na stavenisti, je nutno pracovisté chranit a postupovat podle pozadavkil
uvedenych v kapitole 19.4.1.9 téchto TKP.

V nékterych pripadech se provadi i vyroba ocelovych konstrukci nebo dilenské sestavy pod pfistiesky
anikoliv v krytych vytapénych haldch k tomu urcenych. V téchto piipadech se postupuje shodné jako
v bodé (1).

19.7.2 MontaZzni prace

()

2

3)

“)

19.8
(M

2

€)

P1i nékterych zptsobech montadze mize byt jejich provadéni limitovano rychlosti vétru nebo pouzitim jetabt
vSech druhd, tj. kolovych, pasovych, kolejovych atd. Jejich pouziti musi byt v souladu s pfislusnou
dokumentaci stroje (ndvodem k pouziti). Omezujici Gdaje musi byt uvedeny v projektové dokumentaci
stavby a dale musi byt rozpracovany v technologickém pfedpisu montaze, vcetné statického vypoctu.

V ptipad¢€ umisténi doCasnych podpor do vodnich tokd nebo v blizkosti vodnich tokti musi byt zpracovan
povodnovy plan, ktery musi byt projednan s pfislusnym spravcem toku. Vlastni ocelova konstrukce musi byt
zabezpeCena proti strZzeni z podpor.

Pfi montazi konstrukce na stavenisti je nutno brat v ivahu tepelnou roztaznost ocelovych dilt konstrukce.
Teplotni vliv musi byt zapocitan a uveden do protokolu o zaméfeni ocelové konstrukce.

Pii osazovéani konstrukce na loziska je tfeba méfit teplotu ocelové konstrukce v okamziku osazovani
a prizpusobit ji polohu piislusnych ¢asti lozisek. Viz téz kapitola 21 TKP ,,Mostni loziska a ukonceni mostt”.

ODSOUHLASENI A PREVZETI PRACI

Pro prevzeti praci plati kromé& obecnych zasad uvedenych v kapitole 1 TKP dale tato ustanoveni o pievzeti
ocelové konstrukce u jejiho vyrobce a zhotovitele montaze (dilenska piejimka a montazni prohlidka).

Kromé dilenskych pfejimek a montdznich prohlidek probihd u vyrobce a montazni organizace prubézna
kontrola vyroby a montaze zastupcem objednatele, v rozsahu stanoveném objednatelem. Pokud je tfeba,
mohou byt v technologickém piedpisu vyroby a technologickém piedpisu montdze stanoveny zadrzné
kontrolni body pro provadéni dil¢ich kontrol a schvalovani dil¢ich postupl praci, zejména v piipadech, kdy
to z ¢asovych diivodi vyzaduje planovand vyluka, pfipadné potieba pfejimat pozdéji nepfistupné Casti
konstrukce.

Vedouci dilenské piejimky a montazni prohlidky je zastupce objednatele (popf. jim smluvné povéfena treti
strana, specialista, inspektor), ktery je pro tuto ¢innost odborné¢ zptsobily. Za dostate¢nou odbornou
zpisobilost se povazuje splnéni zejména téchto kvalifika¢nich podminek:

1. vysokoskolské vzdélani technického sméru (stavebni fakulta), ukoncené statni zkouskou;
2.  doloZena praxe minimalné 5 let fyzického vykonu dilenskych piejimek a montaznich prohlidek;

3. zpusobilost pro kontrolu svarovych spoju a to alespon v rozsahu nedestruktivni kontroly VT (vCetné
dolozZeni zdravotni zrakové zpusobilosti) nebo kvalifikace EWE (IWE) podle ¢l. 19.1.5;

4. odbornych zkousek pro ¢innosti na mostech. V piipadé, Ze pti provadéni téchto Cinnosti mize dojit ke
kontaktu s provozovanou dopravni cestou, je nutno prokazat piislusnou odbornou a zdravotni
zpusobilost;

5.  prokézani znalosti TKP 19, souvisejicich kapitol TKP, norem a draznich piedpist. V piipadé vlastniho
zaméstnance objednatele je mozné, aby objednatel na zékladé dolozené doby praxe a posouzeni kvalifikace
odbornou zptsobilost ve vyse uvedeném rozsahu pracovniku upravil.

Objednatel si miZe pfizvat k vykonu piejimky dalsi odborné specialisty, a to v rozsahu kvalifikace NDT zkousek
MT, UT, RT, TOFD, minimaln¢ level 2 podle CSN EN ISO 9712.

V piipadé¢ smluvné povéfené tieti strany (inspektora, specialisty nebo zaméstnance s ¢asteCnym pracovnim
uvazkem, externiho zaméstnance apod.) je nutno splnéni kvalifika¢nich podminek dolozit. V tomto pfipadé se musi
dale pisemné stanovit rozsah pravomoci k rozhodovaci funkci zastupce objednatele v rozsahu podle téchto TKP 19.
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Pro provedeni kontroly praci v pribé¢hu vyroby, ptfejimek a prohlidek apod. tfeti stranou je nutno zpracovat
samostatny inspekéni plan kontrol a zkousek ve smyslu téchto TKP a tento odsouhlasit objednatelem.

Jako dalsi ucastnici prejimky jsou: vyrobce ocelové konstrukce, zhotovitel stavby, montazni organizace, projektant
dokumentace stavby, popt. dalsi pfizvani specialisté zuCastnénych stran.

“)

V ramci prubéznych kontrol vyroby a montaze musi byt zaji§téno, Ze pii provadéni dilenské piejimky nebo
montazni prohlidky nebudou zjistény zasadni vady ocelové konstrukce, které budou branit jejimu pievzeti,
atim k dal§$im ¢asovym komplikacim na montazi. Pocet kontrol objednatele musi byt upraven podle
slozitosti vyroby nebo montaze ocelové konstrukce.

19.8.1 Dilenska prejimka

Q)
2

2

3)

(6)

Dilenska piejimka se provadi podle CSN 73 2603, kap. 6.2, na zakladé pisemné vyzvy zhotovitele.

Dilenska piejimka se provadi u konstrukci s tfidou provedeni EXC3 a EXC4 v prostorové sestavé. Rozdéleni
ocelové konstrukce na jednotlivé prostorové sestavy musi byt stanoveno ve vyrobni dokumentaci. V ptipadé
zabetonovanych nosnikd podle MVL 511 se dilenska prostorova sestava zpravidla neprovadi.

Od provedeni dilenské piejimky lze upustit v pripadé ocelovych konstrukci zatfidénych do ostatnich tiid
provedeni, pokud dojde k pisemné dohodé mezi objednatelem, zhotovitelem stavby, vyrobcem ocelové
konstrukce a montazni organizaci.

Dilenskou ptejimku provadi objednatel na vyzvani zhotovitele stavby s tim, Ze mohou byt v pribéhu vyroby
ocelové konstrukce provadény dil¢i piejimky jednotlivych svarti, dilcti podle typu ocelové konstrukce, veetné
pribézné kontroly dokladii zastupcem objednatele v predstihu pted dilenskou prejimkou prostorové sestavy,
v souladu s ¢lankem 19.8 téchto TKP.

Dilenska pirejimka konstrukci EXC3 a EXC4 se sklada z nasledujicich casti:

Cast 1. Kontrola souladu dokladii o zdkladnim a dal§im materiilu a o spojovacich prostiedcich s doklady
o vyrobé a kontrole vyrobni dokumentace

K piejimce musi byt predlozeny doklady podle ¢lanku 19.1.4 téchto TKP a podle CSN 73 2603, kap. 6.2, véetnd
geodetického zaméfeni prostorové sestavy podle Prilohy H.

K pfejimece musi byt dolozeny minimalné tyto doklady:

e schvalené vyrobni vykresy, vcetné¢ schvalovaciho protokolu. Vykresy musi obsahovat veskeré
provedené zmény ve vyrob¢, vcetné schvaleni zmén zastupcem objednatele, na zéklad¢ odsouhlaseni
projektantem. Pisemny souhlas projektanta vSak neznamena automaticky souhlas pfislusného
odborného utvaru;

e  zprava o pripravenosti k dilenské ptejimce vcetné prohlaseni vystupni kontroly kvality vyrobce, Ze
ocelova konstrukce je dokoncena a je zptsobila k provedeni dilenské prejimky;

e vyrobni denik - v souladu s CSN 73 2603 kap. 5.3.

e  souhrn polozek zakladniho materialu pro hlavni nosné ¢asti s uvedenim c¢isla vyvalku, tavby, Cisla
dokladu, v¢etné grafického schématu rozmisténi taveb a vyvalkii ve vazbé na polozky materialu. Je
mozné misto této dokumentace predlozit palici plany dle skute¢ného provedenti;

e protokoly o vysledcich nedestruktivnich zkousek (dale NDT) se schématem umisténi zkousenych mist,
véetné zaznamu UT kontrol, kontroly TOFD a RT snimky, pfehled nevyhovujicich vysledkd NDT
kontrol,

e  dodatecné protokoly NDT kontroly svarii nebo zakladniho materidlu v pfipad¢ zjisténych zavad ve
vyrobg;

e WPS a WPQR dilenskych svari ke kontrole;

° seznam svarecu, kteti svatovali dilenské svary ocelové konstrukce;

e  doklady o tepelném zpracovani svarencu;

. pisemny postup zkouseni PT, MT, RT, UT, TOFD svart;

e  doklady o provedeni tfecich spoji v souladu s kapitolou 19.4.1.13 téchto TKP 19;

e  doklady o provedeni svard svornikti v souladu s kapitolou 19.4.1.12 téchto TKP 19;
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vykres geometrického tvaru sestavy v podélném a piicném sméru, véetné vyhodnocenych odchylek
ORJ. V ptfipadé nesouladu povolenych odchylek s vyrobni dokumentaci se dolozi pisemny souhlas
ptislusného odborného utvaru na zakladé odsouhlaseni projektantem;

zaméteni odchylek sestavenych montaznich styki Sroubovanych i svafovanych;
zaméteni dilenskych styktl a odchylek v souladu s kap. 19.6 téchto TKP a vykresovou dokumentaci;

doklady o pouzitém piidavném, spojovacim materialu a o svornicich, popf. jiném typu spfazeni (pokud
se realizuje);

zapis o prejimce mostniho zavéru (pokud se pfivafuje k ocelové mostni konstrukei), véetné uvedeni
vyrobnich odchylek;

prohlaseni o vlastnostech a dokumenty kontroly na zakladni materidl, pfidavny material, spojovaci
materidl, svorniky a vyrobené dilce;

prohlaseni o vlastnostech, oznaceni konstrukéniho dilce znackou CE.

Cast 2. Odborn4 prohlidka ocelové konstrukce, véetné kontroly dilenské sestavy

Provadi se podle CSN 73 2603, kap. 6.2. V této &asti prejimky se ma za to, Ze v priib&hu vyroby byla provadéna
objednatelem podrobna kontrola déleni polozek zakladniho materialu, kontrola svafovani, vizualni kontrola svard,
kontrola provadéni nedestruktivnich kontrol svart, kontrola ndhfevt a rovnani ocelové konstrukce.

V této Casti piejimky se soucasné kontroluje v pfipadé ocelovych mostnich konstrukei: sestaveni OK s mostnimi
lozisky a sestaveni OK s mostnimi zavéry (v pfipad¢ ocelové mostovky).

Vyrobce ocelové konstrukce musi zajistit k vykonu dilenské piejimky potiebné pomtcky, pristup k ¢astem
konstrukce a fadné osvétleni (podle pokynti vedouciho piejimky).

Odborna prohlidka se provadi minimaln¢ v tomto rozsahu:

kontrola souladu geometrického tvaru, osy nosné konstrukce, prostorového usporadani s vyrobni
dokumentaci a v souladu s kapitolou 19.6 téchto TKP;

kontrola kvality vyroby prvku, dilct a celkového sestaveni;

kontrola kvality svarovych spoji, detailni vizualni prohlidkou (lupou), oznaceni svari, oznaceni NDT
kontroly u svart, pfechody svarti, opracovani svari, ukonceni svard;

kontrola zékladniho a ptidavného materialu;

kontrola velikosti a kresby svaru;

kontrola metody svafovani a svafovaciho postupu v souladu s WPS a WPQR a Katalogem svart;
kontrola pfipravy a stavu svarovych ploch;

kontrola svafovacich parametr(;

vizualni kontrola svart;

oznaceni zakladniho materialu (vyvalek, tavba, ¢islo polozky, jakost);

kontrola kvality Sroubovanych spoju dilenskych (utazeni na kontrolni moment);

kontrola kvality Sroubovanych spojii montaznich (sestaveni spoje, rovinatost polozek, vrtani otvord,
vstficnost dér, mezery v sestaveni stykovych desek atd.);

kontrola kvality provedeni montaznich stykt (tvar tkost, mezery v kofenu svaru, vstiicnost polozek
smérova a vyskova atd.);

kontrola kvality nytt poklepem;

kontrola ocisténi konstrukce, mastnota, vruby, zaseky, zapaly, otlaCeniny;
kontrola provedeni svard svornikii, ohybova zkouska;

kontrola oznaceni konstrukce firemnim znakem a rokem vyroby;

kontrola montaznich manipulacnich ok, montaznich spinacich thelniki;
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e  provedeni kontroly znaceni kontrolnich desek, identifikace kontrolnich desek a mista jejich pfipojeni
(tavba, vyvalek, ¢islo);

° kontrola sestaveni loZisek s ocelovou konstrukei;

e  kontrola sestaveni mostniho zavéru s ocelovou konstrukci (v pfipadé, Ze je privafen na dilné také
kontrola svart);

e  kontrola oznaceni dilcd, znadeni orientace a sméru osazeni dilcti na montazi,

e  kontrola a pfejimka spojovaciho materidlu pro provedeni Sroubovanych stykli na montazi, v souladu
s kapitolou 19.4 téchto TKP;

° kontrola oznaceni konstrukéniho dilce znac¢kou CE.

Cast 3. Provedeni zapisu o dilenské prejimce.

Provadi se podle navodu uvedeného v Ptiloze C.

(7

@®)

)

Po skonceni dilenské piejimky jsou dilce uvoliiovany k provedeni protikorozni ochrany a k odvozu na
montaz pouze s pisemnym souhlasem vedouciho dilenské piejimky.

Pti posledni dilenské prejimce odevzda zhotovitel stavby zastupci objednatele soubor veskeré dokumentace
kontrolované a uvedené v bodé¢ (6) tohoto ¢lanku, ve dvou vyhotovenich, kromé RT snimkd, které budou
predany pouze v jednom vyhotoveni. Pocet vyhotoveni pro zhotovitele je soucasti samostatné smlouvy.

Dva vytisky dokumentace dle skute¢ného provedeni z dilenské vyroby v trvanlivém provedeni budou dodany
do 1 mésice od konani posledni dilenské ptejimky objednateli. V ptipadé€, Ze montazni prohlidka ocelové
konstrukce se uskute¢ni dfive, musi byt predana k terminu konani montazni prohlidky objednateli, tedy
vedoucimu montazni prohlidky.

19.8.2 MontaZni prohlidka

(1

2

(€)

“4)

)

Montazni prohlidka ocelgvych mostnich konstrukei se provadi podle CSN EN 1090-2+A1, kap. 12.7 a podle
CSN 73 2603, kap. 6. 3. CSN EN 1090-2+A1 lze vyuzit pro ocelové konstrukce pozemnich staveb.

Montazni prohlidka je prohlidka smontované ocelové konstrukce, kterou provadi objednatel a jejimz uc¢elem
je ovéteni kvality smontované ocelové konstrukce pro ucely pozdéjsiho prevzeti. Objednatel pisemné
potvrzuje souhlas s pokracovanim montaznich praci.

Montazni prohlidku provadi objednatel (vedouci montazni prohlidky) na zakladé pisemné vyzvy zhotovitele
stavby.

Montazni prohlidka (popf. kontrola montaze) se provadi v jedné nebo ve vice montdznich fazich:
1. Po sestaveni ocelové konstrukce, pfed svafovanim jednotlivych montaznich stykt.
2. Po svafeni jednotlivych montaznich styki.

3.  Po smontovani ocelové konstrukce popf. jeji ucelené casti (u rozsahlych konstrukci) na montdzni
plosing, pted umisténim ocelové konstrukce do definitivni polohy.

4.  Po smontovani a umisténi ocelové konstrukce do definitivni polohy (napf. na loziska).
5. Pred betonazi a po betonazi zelezobetonové desky v pfipadé spiazené zelezobetonové konstrukce.

6.  Po definitivnim ukonéeni montaze ocelové konstrukce a osazeni do definitivni polohy ocelové/sptazené
ocelobetonové konstrukce.

7. Po dokonceni povrchovych uprav a protikorozni ochrany, véetné konzervace po definitivnim podliti
a aktivaci lozisek.

8.  Dokonceni montazni prohlidky a dokonceni zapisu o montazni prohlidce. Zapis obsahuje souhrn vSech
zjisténych zavad béhem fazi montdze a zapis o jejich odstranéni.

U mostnich ocelovych konstrukci se piedpoklada provedeni montazni prohlidky (popt. kontroly montaze) se
zapisem ve fazich 1 az 4 a 6 az 8. Pro spfazené ocelové mostni konstrukce je navic nutno provést montazni
prohlidku (popf. kontrolu montaze) i ve fazi 5. Po provedené kontrole geometrického tvaru ocelové
konstrukce, po jejim zaméfeni dava vedouci montazni prohlidky pisemny souhlas (zapisem) s betonazi
zelezobetonové desky.
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(6)  Montazni prohlidka se skladdé z nasledujicich ¢asti:

Cast 1: Kontrola dokladi, které jsou predkladany k montaZni prohlidce.

K montazni prohlidce musi byt dolozeny doklady minimalné v tomto rozsahu:

vyrobni vykresy skute¢ného provedeni z dilny, v trvanlivé kopii, v¢etné veskerych provedenych zmén
ve vyrobé, véetné zmén na montazi, které jsou schvaleny zastupcem objednatele na zakladé kladného
vyjadreni pfislusného odborného Utvaru a na zakladé pisemného odsouhlaseni projektantem;

navrh montaze; technologicky predpis montaze, technologicky postup svarovani na montazi;

zpravu o pfipravenosti k montazni prohlidce véetné prohlaseni ORJ vyrobce, Ze ocelova konstrukce je
dokoncena a je zpiisobild k provedeni montazni prohlidky;

zdznam o montazi - v souladu s CSN 73 2603 kap. 5.4. Zaznam obsahuje denni zapisy o montazi
ocelové konstrukce. Obsahuje kontroly kvality montazni organizace pii sestaveni dilcti do prostorového
tvaru, méfeni odchylek, kontroly svafe¢ského dozoru, piejimky tkost svarti pted jejich svafovanim,
jmenovité uvedeni svarecu, svaiujici urcité ¢islo svaru podle Katalogu svarti, predehfevy, nahfevy svarQ
i materialu, veskeré zmény a odchylky ve vyrob&. Dale obsahuje NDT kontroly, véetné vysledkd,
s uvedenim nevyhovujicich svart a svarecu, ktefi svary provadéli. Nasleduje oprava svari a nova NDT
kontrola, v¢etné uvedeni Cisla svareCe, ktery opravu realizoval. V piipadé zjisténi vad v zakladnim
materialu, naptiklad Supiny, zdvojeni materialu pii nahfevech, popf. jiné anomalie, musi byt uvedeny
jmenovité, s presnou specifikaci mista nalezu vady, datem nalezu a zptisobem odstranéni vady. Vada se
odstranuje az po pisemném souhlasu vedouciho montadzni prohlidky, ktery je soucasné vyzvan ke
kontrole vady;

protokoly o vysledcich nedestruktivnich zkousek (dale NDT) se schématem umisténi zkouSenych mist,
vcetné¢ zaznami UT kontrol, kontroly TOFD a RT snimky, piehled nevyhovujicich vysledkt NDT
kontrol;

dodatecné protokoly NDT kontroly svart nebo zakladniho materialu v ptipad¢ zjisténych zavad,
WPS a WPQR montaznich svart ke kontrole;

seznam svarecu, ktefi svafovali montazni svary;

doklady o tepelném zpracovani svatenct, nahfevy apod.;

predepsany Pisemny postup zkouseni PT, MT, RT, UT, TOFD svart;

vysledky destruktivnich a nedestruktivnich kontrol kontrolnich desek;

vysledky geometrického tvaru ocelové konstrukce v podélném, pficném a svislém smeéru, vcetné
vyhodnocenych odchylek ORJ, v rozsahu stanoveném kapitolou 19.6 téchto TKP. V piipadé nesouladu
povolenych odchylek s vyrobni dokumentaci se dolozi pisemny souhlas pfislusného odborného utvaru
na zakladé dolozeného odsouhlaseni projektantem. Pisemny souhlas projektanta vSak neznamena
automaticky souhlas pfislusného odborného utvaru. Zameétfeni ocelové konstrukce je provedeno
a dolozeno podle Prilohy H;

doklady o provedeni tiecich spoji v souladu s kapitolou 19.4.1.13 téchto TKP 19;
doklady o provedeni svart svornikl v souladu s kapitolou 19.4.1.12 téchto TKP 19;
doklady o pouzitém ptidavném, spojovacim materialu a o svornicich;

prohlaseni o vlastnostech a dokumenty kontroly na pfidavny material, spojovaci material, svorniky
doplnéné na montazi;

doklad o kvalité a kompletnosti montaznich praci;

zapis o dilenské prejimce ocelové konstrukce, véetné veskerych doklada.

Cast 2: Odborna prohlidka konstrukce provedena podle CSN 73 2603, kap. 6.3. Dil&i kontroly montaze a dil&i
prejimky svar je mozné provést objednatelem v prubéhu montdze, za podminky uvedeni zapisu o téchto
kontrolach. Montézni organizace musi zajistit k vykonu montazni prohlidky potiebné pomicky, bezpecny piistup
k c¢astem konstrukce a fadné osvétleni podle pokynii vedouciho montézni prohlidky.

Odborna prohlidka se provadi v tomto rozsahu:
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e  kontrola souladu geometrického tvaru, osy nosné konstrukce, prostorového usporadani s vyrobni
dokumentaci v souladu s CSN EN 1090-2+A1 a kapitolou 19.6 téchto TKP a soulad s projektovou
dokumentaci. Dale se provadi kontrola ocelové konstrukce s osazenim na loziska, podliti lozisek;

e  kontrola kvality svarovych spoju, detailni vizualni prohlidkou (lupou), oznaceni svart, oznaceni NDT
kontroly u svart, pfechody svarti, opracovani svart, ukonceni svart;

e  kontrola zakladniho a ptidavného materialu;

e  kontrola metody svafovani a svarovaciho postupu v souladu s WPS a WPQR a Katalogem svar(;
e  kontrola pfipravy a stavu svarovych ploch;

e  kontrola svafovacich parametri;

. vizualni kontrola svaru;

e  kontrola kvality Sroubovanych spojui (utazeni na kontrolni moment), méteni odchylek rozevreni styku
u stykovych desek mezerovnikem;

e  kontrola kvality nytd poklepem;

e  kontrola ocisténi konstrukce, mastnota, vruby, zaseky, zapaly, otlaky, rozsah poskozeni jiz provedené
protikorozni ochrany z dilny;

. kontrola provedeni svard svornikii, ohybova zkouska;
e  kontrola oznaceni konstrukce firemnim znakem a rokem vyroby;
e  kontrola odstranéni montaznich manipulac¢nich ok, montaznich spinacich thelnikd;

e provedeni kontroly znaceni kontrolnich desek, identifikace kontrolnich desek a mista jejich pfipojeni
(tavba, vyvalek, ¢islo);

. kontrola sestaveni loZisek s ocelovou konstrukei;

e  kontrola sestaveni mostniho zaveru s ocelovou konstrukci (v pfipadé, Ze nebyl piivafen na dilné také
kontrola svart);

° kontrola oznaceni dilcti, znaceni orientace a sméru osazeni dilcti na montazi;

e  kontrola a pfejimka spojovaciho materialu pro provedeni Sroubovanych styki na montazi, v souladu
s kapitolou 19.4 téchto TKP, pokud nebylo provedeno pii dilenské piejimce.

Cast 3: Provedeni zapisu o montaZni prohlidce.

Zapis se provede podle navodu v Priloze D.

()

@®)

)

(10)

Po ukonceni montazni prohlidky preda zhotovitel stavby zastupci objednatele soubor veskerych dokladt
predlozenych v bodé (6) tohoto ¢lanku, ve dvou vyhotovenich, kromé RT snimki, které budou ptredany
pouze v jednom vyhotoveni. Pocet vyhotoveni pro zhotovitele je soucasti samostatné smlouvy.

Dva vytisky dokumentace dle skute¢né¢ho provedeni z montaze v Cernotiskovém provedeni budou dodany
do 1 mésice od konani posledni montazni prohlidky zadavateli. V ptipad¢, ze hlavni prohlidka se uskute¢ni
dfive nez za 1 mésic, bude tato dokumentace predana zadavateli k terminu konani hlavni prohlidky.

Na zakladé kladného vysledku montazni prohlidky je dan pisemny souhlas objednatele s vysunem ocelové
konstrukce (pokud je to tieba a tento zplisob montaze se realizuje). Shodny postup se pouZije, pokud se jedna
o dil¢i faze montaze: osazeni smontované konstrukce do mostniho otvoru, betonaz, apod.

Podminkou pro uskuteénéni hlavni prohlidky mostu je ukon¢ena montazni prohlidka ocelové konstrukce.

19.8.3 Technicko-bezpeénostni zkouska

(M

2

3)

Technicko-bezpecnostni zkouska se provadi pied uvedenim stavebniho objektu do provozu podle Vyhlasky
Ministerstva dopravy €. 177/1995 Sb. Stavebni a technicky fad drah, hlava treti.

U mostl, propustkit au objektd s konstrukci mostim podobnou se provadi formou hlavni prohlidky
a pripadné véetné zatézovaci zkousky dle 19.9.2.

Hlavni prohlidka se provadi podle ustanoveni piedpisu SZDC S5 ”Sprava mostnich objekt”, &ast druha.
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Pro hlavni prohlidku piedklada zhotovitel stavby doklady podle piedpisu SZDC S5 a dale veskeré doklady
uvedené v ¢lancich 19.8.1 a 19.8.2 téchto TKP.

Pro provadéni zatéZovaci zkousky plati ustanoveni v ¢lanku 19.9.2 této kapitoly TKP.

19.8.4 ZkuSebni provoz

M
2

Pro zkuSebni provoz plati ustanoveni Vyhlasky Ministerstva dopravy €. 177/1995 Sb.

Pozadavky a podrobnosti urci objednatel.

19.9 KONTROLNI MERENI, MERENI POSUNU A PRETVORENI

19.9.1 Kontrolni méreni

M

Kontrolni méfeni se provadi vramci zjiStovani velikosti odchylek vyrobené nebo smontované ocelové
konstrukce, podle ¢lankti 19.6.1 a 19.6.2 a Pilohy G této kapitoly TKP.

19.9.2 Zatézovaci zkouska ocelové konstrukce

()

2
3)

“)
)
(6)
(7

®)

Zatézovaci zkouska se provadi umostd v pfipadech stanovenych vyhlaskou Ministerstva dopravy
¢. 177/1995 Sb., § 6, bod {).

V ptipad¢ ostatnich konstrukei mtiize predepsat zatéZzovaci zkousku objednatel.

Zéakladni pozadavky na provadéni zatézovacich zkousek jsou stanoveny v CSN 73 2030. Pro mosty jsou dalsi
pozadavky obsazeny v CSN 73 6209.

Zatézovaci zkouska se u mostii provadi jako soucast technicko-bezpec¢nostni zkousky.
Zatézovaci zkousku zajistuje zhotovitel stavby.

Zatézovaci zkousky mutize provadét vyhradné pro tuto ¢innost akreditovana zkusebni laboratof, kterda musi byt
uvedena v seznamu akreditovanych zkusSebnich laboratofi uvefejiiovaném ve Véstniku Utadu pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi.

Podklady pro zatéZovaci zkouSku zajistuje zhotovitel stavby ve spolupraci s projektantem projektové
dokumentace. Program zatézovaci zkousky a vyslednou zpravu zajistuje zkusebni laboratof.

Program zatéZzovaci zkousky musi byt piedlozen ke schvéleni pfislusnému odbornému utvaru, ato
v dostate¢ném predstihu pred jejim konanim. Pfislusny odborny utvar muze na zakladé¢ vysledki
provadénych dilenskych piejimek a montaznich prohlidek nafidit nékterd specialni méteni ve specifiko-
vanych mistech ocelové konstrukce, stanovit ucinnost zatézovacich bfemen nebo pozadovat dodatecné
provedeni dynamické zatézovaci zkousky.

19.10 EKOLOGIE

()

2

3)

4)

Vsechny prace zahrnuté v kapitole 19 TKP je nutno provadét ve smyslu piislusnych hygienickych zakonnych
predpist tak, aby bylo vzdy chranéno Zivotni prostiedi pfed negativnimi vlivy vystavby, vyroby a montaze
ocelovych konstrukei. Dokumentace zhotovitele stavby, vyrobce ocelové konstrukce a montazni organizace
musi obsahovat zasady pro provadéni jednotlivych praci z hlediska ochrany zivotniho prostiedi. Viz téz
Kapitolu 1 TKP.

Znecisténi tuhymi odpady - ke vzniku tuhych odpadi dochéazi zejména pii bourani starych objektd a pfi
stavebni Cinnosti vubec. Pokud nelze odpady opétovné pouzit, je nutno je deponovat na vhodnych,
povolenych skladkach. Pfi eventualni nutnosti deponovat hygienicky zavadné latky je zapotiebi provést
vhodna opatieni, ptipadné odpady ekologicky Setrnymi postupy likvidovat.

Znecisténi vody a pudy - je tieba zabranit znecisténi vodnich tokt i podzemni vody latkami pouzivanymi pii
vyrobé a montazi ocelovych konstrukci, zejména pak ropnymi produkty pouzivanymi pii provozu stavebnich
stroju. Pfi otryskavani konstrukei opatienych natéry je tieba zabranit, aby se odpad dostaval do vody nebo do
pudy. Odpad vznikly otryskanim natért je nutno ekologicky likvidovat.

Znecisténi ovzdusi - ovzdusi muze byt znecistovano zejména pii provozu stavebnich stroji vyfukovymi
plyny, zplodinami vznikajicimi pfi svafovani apod. Znecisténi ovzdusi je tfeba minimalizovat pouzivanim
vhodnych stavebnich mechanizmti, technologickych postupti a technologickou kazni.
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(5)  Vliv hluku - hluk pfi vyrobé a montdzi ocelovych konstrukei zplisobuji vyrobni a stavebni stroje nebo
doprava materialt nebo dilci na stavbu. Presahuje-1i hluk meze stanovené zakonnymi ptedpisy, je tfeba vliv
hluku eliminovat vhodnymi opatienimi.

(6)  Vliv zafeni - pfi vyrobé a montazi ocelovych konstrukei pfichazi v iivahu vliv elektromagnetického zafeni
(z rentgenovych a radioizotopovych zdrojii) pii provadéni zkouSek materidlu a svard a piipadné zafeni
z laserovych zdroju pfi fezani materialu, nebo pfi proméfovani rozmérnéjsich konstrukci. Aby nedochazelo
k ohroZeni zivotniho prostiedi a zdravi, je tfeba pouzivat funkéniho zafizeni a dodrzovat piedpisy pro uzivani
téchto zafizeni.

(7)  Technologické postupy a pouzité strojni stavebni mechanizmy musi zasadné vyhovovat zakonnym normam.
Pokud nevyhovuji, nelze je pro provadéni ocelovych konstrukei podle kapitoly 19 téchto TKP pouzit.

19.11 BEZPECNOST PRACE A TECHNICKYCH ZARiZENI, POZARNi OCHRANA

(1)  Pozadavky na bezpeénost prace a technickych zafizeni jakoZ i na pozarni ochranu obecné stanovi Kapitola 1
TKP.

19.12SOUVISEJICIi NORMY A PREDPISY

(1)  Uvedené souvisejici normy a predpisy vychazeji z aktualniho stavu v dobé zpracovani TKP, resp. jejich
aktualizace. Uzivatel TKP odpovida za pouziti aktualni verze vychozich podkladid ve smyslu Kapitoly 1
TKP, tj. pravnich pfedpisu, technickych norem a piedpist a draznich predpist.

19.12.1 Technické normy v platném aktualnim znéni

CSN 02 2038: 1.10.2004 Nyty - Technické dodaci ptedpisy

CSN 02 2300: 1.7.1969 Nyty. Piehled

CSN 02 2301 1.4.2004 Nyty s pilkulatou hlavou

CSN 02 2302: 1.4.2004 Presné nyty s ptlkulatou hlavou

CSN 02 2311: 1.5.2004 Zapustné nyty

CSN 02 2313: 1.10.2004 Zapustné nyty s velkou hlavou

CSN 02 2315: 1.5.2004 Zapustné nyty s ¢oc¢kovitou hlavou

CSN 02 2317: 1.5.2004 Zapustné nyty s coc¢kovitou hlavou s uhlem 100°

CSN 02 2330: 1.7.1969 Nyty s plochou hlavou

CSN 05 0000: 1.1.1988 Zvéranie. Zvaranie kovov. Zakladné pojmy

CSN 05 1309: 1.1.1991 Zvéranie. Zvaritelnost kovov a jej hodnotenie. VSeobecné ustanovenia

CSN 05 1311: 1.3.1991 Zvaranie. Zvaritelnost’ oceli na oblikové zvéaranie. Skusanie a hodnotenie

CSN 42 0015: 1.5.1970 Vady tvafenych ocelovych hutnich vyrobkd. Nazvoslovi a tfidéni vad

CSN 42 0271: 1.12.1993 Vykovky ocelové zapustkové. VSeobecné technické pozadavky

CSN 42 0276: 1.4.1971 Vykovky ocelové volné, v obvyklém provedeni. Technické dodaci predpisy

CSN 73 2030:1.4.1994 Zatézovaci zkousky stavebnich konstrukci. Spole¢na ustanoveni

CSN 73 2603: 1.6.2011 Ocelové mostni konstrukce — Dopliujici specifikace pro provadéni, odrolu
kvality a prohlidky

CSN 73 6200: 1.8.2011 Mosty — Terminologie a tfidéni

CSN 73 6201: 1.10.2008 Projektovani mostnich objektt

CSN 73 6209: 1.3.1996 Zatézovaci zkousky mosti

CSN 73 6221: 1.3.2011 Prohlidky mosti pozemnich komunikaci

CSN 73 6223: 1. 12.2010 Ochranna zafizeni proti nebezpecnému dotyku s zivymi ¢astmi trakéniho
vedeni a proti u¢inkim vyfukovych plyni na objektech nad Zelezni¢nimi
drahami

CSN EN 287-1: 1.3.2012 Zkousky svéieci - Tavné svatovani - Cést 1: Oceli

(05 0711)

CSN EN IS0 9712: 1.2.2013  Nedestruktivni zkouseni — kvalifikace a certifikace pracovniki ndt
(01 5004)
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CSN EN 571-1: 1.12.1998

(01 5017)
CSN EN ISO 17637: 1.8.2011
(05 1180)

CSN EN 1011-1: 1.8.2009
(05 2210)

CSN EN ISO 23277: 1.6.2010
(05 1176)

CSN EN ISO 17638: 1.6.2010
(05 1182)

CSN EN ISO 23278: 1.6.2010
(05 1183)

CSN EN 1320: 1.8.1998

(05 1127)

CSN EN 1321: 1.8.1998

(05 1128)

CSN EN 1418: 1.6.1999
(05 0730)

CSN EN 1435: 1.7.1999

(05 1150)

CSN EN ISO 11666: 1.6.2011
(05 1172)

CSN EN ISO 17640: 1.6.2011
(05 1171)

CSN EN 1792: 1.5.2004

(05 0009)

CSN EN ISO 6507-1:1.8.2006
(42 0374)

CSN EN 1990 ed.2

CSN EN 1991-1-6

CSN EN 1991-1-7

CSN EN 1991-2
CSN EN 1993-1-1

CSN EN 1993-1-3
CSN EN 1993-1-4

CSN EN 1993-1-5
CSN EN 1993-1-6

CSN EN 1993-1-7

CSN EN 1993-1-8
CSN EN 1993-1-9
CSN EN 1993-1-10

Nedestruktivni zkouseni — Kapilarni zkouska — Cast 1: Obecné zasady
Nedestruktivni zkouseni svarti — Vizualni kontrola tavnych svarti

Svarovani — Doporuceni pro svafovani kovovych materialti — Cast 1:
Vseobecna smérnice pro obloukové svarovani

Nedestruktivni zkouseni svaril — Zkouseni svarti kapilarni metodou — Stupné
piipustnosti

Nedestruktivni zkouseni svart — Zkouseni svard magnetickou metodou
praskovou

Nedestruktivni zkousSeni svarti — Zkouseni svard magnetickou metodou
praskovou — Stupné pripustnosti

Destruktivni zkousky svarti kovovych materialti - Zkouska rozlomenim

Destruktivni zkousky svar kovovych materialti - Makroskopicka

a mikroskopicka kontrola svarti

Svarecsky personal — Zkousky svatecskych operatort pro tavné svafovani
a sefizovact odporového svafovani pro pln¢ mechanizované a automatické
svafovani kovovych materiala

Nedestruktivni zkouseni svarii - Radiografické zkouseni svarovych spojt

Nedestruktivni zkouseni svari - ZkouSeni svarovych spoji ultrazvukem-Stupné
ptipustnosti

Nedestruktivni zkouseni svarii — ZkouSeni svarovych spojii ultrazvukem —
Techniky, tfidy zkouseni a hodnoceni

Svafovani — Vicejazy¢ny seznam terminid ze svafovani a ptibuznych procesi
Kovové materialy - Zkouska tvrdosti podle Vickerse - Cast 1: ZkuSebni metoda

Eurokdd: Zasady navrhovani konstrukei

Eurokéd 1: Zatizeni konstrukei — Cast 1-6: Obecné zatiZeni — ZatiZeni béhem
provadéni

Eurokéd 1: ZatiZeni konstrukci — Cést 1-7: Obecna zatizeni — Mimotadna
zatizeni

Eurokoéd 1: Zatizeni konstrukei — Cést 2: Zatizeni mosti dopravou

Eurokoéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-1: Obecna pravidla
a pravidla pro pozemni stavby

Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-3: Doplitujici pravidla
pro tenkosténné za studena tvarované prvky a plosné

Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei — Cést 1-4: Doplitujici pravidla
pro korozivzdorné oceli

Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukci — Cast 1-5: Bouleni stén

Eurokéd 3: Navrhovéni ocelovych konstrukei — Cast 1-6: Pevnost a stabilita
skofepinovych konstrukei

Eurokéd 3: Navrhovéni ocelovych konstrukei — Cast 1-7: Deskosténové
konstrukce pficné zatizené

Eurokoéd 3: Navrhovéni ocelovych konstrukei — Cast 1-8: Navrhovani styéniki
Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-9: Unava

Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukci — Cast 1-10: HouZevnatost
materidlu a vlastnosti napfic¢ tloustkou
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CSN EN 1993-1-11
CSN EN 1993-1-12

CSN EN 1993-2
CSN EN 1994-1-1

CSN EN 1994-2

CSN EN ISO 6892-1:1.2. 2010
(42 0310)

CSN EN 10020: 1.7.2001
(42 0002)

CSN EN 10021: 1.7.2007
(42 0905)

CSN EN 10025-1: 1.10.2005
(42 0904)

CSN EN 10025-2: 1.10.2005
(42 0904)

CSN EN 10025-3: 1.10.2005
(42 0904)

CSN EN 10025-4: 1.10.2005
(42 0904)

CSN EN 10025-5: 1.10.2005

(42 0904)

CSN EN 10025-6: 1.10.2005
(42 0904)

CSN EN 10027-1:1.5.2006
(42 0011)

CSN EN 10027-2:1.4.1995
(42 0012)

CSN EN 10028-7:1.7.2008
(42 0937)

CSN EN 10029: 1.5.2011
(42 5311)

CSN EN 10034: 1.10 1995
(42 0033)

CSNISO 148-1: 1.10.2010
(42 0381)

CSN EN 10048: 1.6.2000
(42 0037)

CSN EN 10051: 1.6.2011
(42 0034)

CSN EN 10052: 1.4.1996
(42 0004)

CSN EN 10055: 1.4.1997
(42 5581)

Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-11: Navrhovani
ocelovych tazenych prvki

Eurokéd 3:Navrhovéni ocelovych konstrukei — Cast 1-12: Doplitujici pravidla
pro oceli vysoké pevnosti do tfidy S700

Eurokéd 3:Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 2: Mosty

Eurokéd 4: Navrhovani sprazenych ocelobetonovych konstrukei — Cast 1-1:
Obecna pravidla a pravidla pro pozemni stavby

Eurokod 4: Navrhovéni spfazenych ocelobetonovych konstrukei — Cast 2:
Obecna pravidla a pravidla pro mosty

Kovové materialy. Zkouseni tahem - Cast 1: ZkuSebni metoda za pokojové
teploty

Definice a rozdéleni oceli
Vseobecné technické dodaci podminky pro ocel a ocelové vyrobky

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 1: Vieobecné
technické dodaci podminky

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 2: Technické dodaci
podminky pro nelegované konstrukéni oceli

Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 3: Technické dodaci
podminky pro normaliza¢né Zihané/normaliza¢n¢ valcované svaritelné
jemnozrnné konstrukéni oceli

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 4: Technické dodaci
podminky pro termomechanicky valcované svafitelné jemnozrnné konstrukéni
oceli

Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli — Cést 5: Technické dodaci
podminky na konstrukéni oceli se zvysenou odolnosti proti atmosférické korozi

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 6: Technické dodaci
podminky na ploché vyrobky s vys$si mezi kluzu po zuslecht'ovani

Systémy ozna¢ovani oceli - Cast 1: Stavba znaéek oceli
Systémy ozna¢ovani oceli. Cast 2: Systém &iselného oznatovani
Ploché vyrobky z oceli pro tlakové ugely - Cast 7: Korozivzdorné oceli

Plechy ocelové valcované za tepla, tloustky od 3 mm. Mezni Gchylky rozméra,
tvaru a hmotnosti

Tyce pruiezu ,,I* a ,,H* z konstrukénich oceli. Mezni tichylky rozmért
a tolerance tvaru

Kovové materialy — Zkouska razem v ohybu podle Charpyho — Cést 1:
Zku$ebni metoda

Ocelové uzké pasy valcované za tepla — Mezni uchylky rozmeért a tolerance
tvaru

Kontinualné za tepla valcované pasy a plechy stithané z Sirokého pasu
z nelegovanych a legovanych oceli — Mezni tichylky rozmért a tolerance tvaru

Terminologie tepelného zpracovani zeleznych vyrobki

Tyce ocelové prifezu T rovnoramenné se zaoblenymi hranami a prechody
valcované za tepla — Rozmeéry, mezni uchylky rozméri a tolerance tvaru
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CSN EN 10056-2: 1.4.1995
(42 0032)

CSN EN 10067: 1.9.1998
(42 0023)

CSN EN 10088-1: 1.12.2005
(42 0927)

CSN EN 10088-2: 1.1.2006
(42 0928)

CSN EN 10088-3: 1.1.2006
(42 0928)

CSN EN 10149-1:1.11.1998
(42 1090)

CSN EN 10149-2:1.3.1999
(42 1091)

CSN EN 10149-3:1.3.1999
(42 1092)

CSN EN 10160: 1.2.2000

(01 5024)

CSN EN 10162:1.3.2005
(42 1053)

CSN EN 10163-1:1.8.2005
(42 0016)

CSN EN 10163-2: 1.8.2005
(42 0017)

CSN EN 10163-3: 1.8.2005
(42 0018)

CSN EN 10164: 1:10.2005
(42 1001)

CSN EN 10204: 1.9.2005
(42 0009)

CSN EN 10210-1: 1.11.2006
(42 1051)

CSN EN 10210-2: 1.11.2006
(42 5952)

CSN EN 10216-5: 1.3.2005
(42 0265)

CSN EN 10217-7: 1.12.2005
(42 1049)

CSN EN 10219-1:1.12.2006
(42 1052)

CSN EN 10219-2:1.12.2006
(42 5953)

CSN EN 10272:1.4.2008
(42 1031)

CSN EN 10264-1:1.8.2012
(42 1072)

Ty¢e prifezu rovnoramenného a nerovnoramenného ,,L.* z konstrukénich oceli.
Cast 2: Mezni uchylky rozméru a tolerance tvaru

Tyce ploché hlavickové valcované za tepla — Rozmeéry, mezni uchylky rozméra
a hmotnosti a tolerance tvaru

Korozivzdorné oceli — Cast 1: Prehled korozivzdornych oceli

Korozivzdorné oceli — Cast 2: Technické dodaci podminky pro plech a pas
z oceli odolnych korozi pro vSeobecné pouziti

Korozivzdorné oceli — Cast 3: Technické dodaci podminky pro polotovary,
tyCe, draty, tvarovou ocel a lesklé vyrobky z oceli odolnych korozi pro
v§eobecné pouziti

Ploché vyrobky valcované za tepla z oceli s vys$si mezi kluzu pro tvéfeni za
studena - Cast 1: VSeobecné dodaci podminky

Ploché vyrobky valcované za tepla z oceli s vys$si mezi kluzu pro tvafeni za
studena - Cast 2: Dodaci podminky pro termomechanicky valcované oceli

Ploché vyrobky valcované za tepla z oceli s vys$si mezi kluzu pro tvafeni za
studena - Cast 3: Dodaci podminky pro normaliza¢né zihané nebo normalizacné
valcované oceli

Zkouseni ocelovych plochych vyrobki o tloustce 6 mm nebo vétsi ultrazvukem
(odrazova metoda)

Ocelové profily tvarené za studena - Technické dodaci podminky - Mezni
uchylky rozmért a tolerance tvaru

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plech,
Siroké oceli a ty¢i tvarovych — Cast 1: VSeobecné pozadavky

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plecht,
Siroké oceli a tyc¢i tvarovych — Céast 2: Plechy a Siroka ocel

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plecht,
Siroké oceli a ty¢i tvarovych — Cast 3: Tyce tvarové

Vyrobky z oceli se zlepSenymi deformacnimi vlastnostmi kolmo k povrchu
vyrobku — Technické dodaci podminky

Kovové vyrobky. Druhy dokumentt kontroly

Duté profily tvafené za tepla z nelegovanych a jemnozrnnych konstrukénich
oceli - Cast 1: Technické dodaci podminky

Duté profily tvaiené za tepla z nelegovanych a jemnozrnnych konstrukénich
oceli — Cast 2: Rozmeéry, uchylky a statické hodnoty

Bezesvé ocelové trubky pro tlakové naddoby a zafizeni - Technické dodaci
podminky - Cast 5: Trubky z korozivzdornych oceli

Svarované ocelové trubky pro tlakové ucely - Technické dodaci podminky -
Cast 7: Trubky z korozivzdornych oceli

Svatované duté profily z konstrukénich, nelegovanych a jemnozrnnych oceli,
tvarené za studena - Cast 1: Technické dodaci podminky

Svatované duté profily z konstrukénich nelegovanych a jemnozrnnych oceli,
tvafené za studena — Cast 2: Rozméry, tichylky a statické hodnoty

Tyce z korozivzdornych oceli pro tlakové nadoby a zafizeni

Ocelovy drat a vyrobky z dratu - Ocelové draty na lana - Cast 1: Vieobecné
pozadavky
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CSN EN 10264-2:1.8.2012 Ocelovy drat a vyrobky z dratu - Ocelové draty na lana - Cast 2: Draty z

(42 1072) nelegovanych oceli tazené za studena na vyrobu lan pro v§eobecné pouziti
CSN EN 10264-3:1.8.2012 Ocelovy drat a vyrobky z dratu - Ocelové draty na lana - Cést 3: Kruhové
(42 1072) a tvarové draty z nelegovanych oceli pro vysoké namahani

CSN EN 10264-4:1.8.2012 Ocelovy drat a vyrobky z dratu - Ocelové draty na lana - Cast 4: Draty z
(42 1072) korozivzdornych oceli

CSN EN 10296-2:1.6.2006 Svafovan¢ ocelove trubky kruhoveho priifezu pro strojirenstvi a vSeobecné
(420101) technické pouziti - Technické dodaci podminky - Cast 2: Korozivzdorné oceli

CSN EN 10297-2:1.6.2006 Bezesvé ocelove trubky pro strojirenstvi a vSeobecné technické pouziti -
(42 0258) Technické dodaci podminky - Cést 2: Korozivzdorné oceli

CSN EN 10306: 1.10.2002 Zelezo a ocel — Zkouseni H profilt s rovnob&znymi piirubami a IPE profilii
(01 5091) ultrazvukem

CSN EN 10308: 1.10.2002 Nedestruktivni zkouseni- Zkouseni ocelovych ty¢i ultrazvukem

(01 5093)

CSN EN ISO 17635:1.10.2010 Nedestruktivni zkouseni svarti — V§eobecna pravidla pro kovové materialy
(05 1170)

CSN EN 12517-1: 1.11.2006  Nedestruktivni zkouseni svart — Cast 1: Hodnoceni svarovych spoji u oceli,
(05 1178) niklu, titanu a jejich slitin pii radiografickém zkouSeni — Stupné pipustnosti
CSN EN ISO 12690: 1.8.2011 Kovové a jiné anorganické povlaky — Dozor nad Zarovym stiikanim — Ukoly
(03 8712) a odpovédnosti

CSN EN 1559-1:1.12.2011 Slévarenstvi - Technické dodaci podminky - Cast 1: Vieobecné

(42 1260)

CSN EN 1559-2:1.1.2001 Slévarenstvi - Technické dodaci podminky - Cast 1: Cést 2: Doplitkové

(42 1261) pozadavky na ocelové odlitky

CSN EN ISO 898-1: 1.8.2010 Mechanické vlastnosti spojovacich soucasti z uhlikové a legované oceli —
(02 1005) Cast 1: Srouby se specifikovanymi tfidami pevnosti — Hruba a jemna roztec¢
CSN EN ISO 898-2: 1.12.2012 Mechanické vlastnosti spojovacich souéasti z uhlikové a legované oceli —
(02 1005) Cast 2: Matice se specifikovanymi tféidami pevnosti — Hruba a jemna rozte¢
CSN EN 22553: 1.6.1998 Svarové a pajené spoje — Oznacovani na vykresech

(01 3155)

CSN EN ISO 643: 1.8.2013 Ocel — Mikrografické stanoveni velikosti zrn

(42 0462)

CSN EN IS0 2560: 1.7.2010  Svaifovaci materialy — Obalené elektrody pro ruéni obloukové svafovani
(05 5005) nelegovanych a jemnozrnnych oceli - Klasifikace

CSN EN ISO 3269: 1.10.2001  Spojovaci soucasti — Pfejimaci kontrola

(02 1018)

CSN EN ISO 3506-1: 1.6.2010 Mechanické vlastnosti korozné odolnych spojovacich soucasti z

(02 1007) korozivzdornych oceli - Cast 1: Srouby

CSN EN ISO 3506-2: 1.6.2010 Mechanické vlastnosti korozn¢ odolnych spojovacich soucasti z
(02 1007) korozivzdornych oceli - Cast 2: Matice

CSN EN ISO 3834-1: 1.8.2006 Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materialti - Cast 1:
(05 0331) Kritéria pro volbu odpovidajicich pozadavkil na jakost

CSN EN ISO 3834-2: 1.8.2006 Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materialii - Cast 2: Vyssi
(05 0331) pozadavky na jakost

CSN EN ISO 3834-3: 1.8.2006 Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materialt - Cést 3:
(05 0331) Standardni pozadavky na jakost
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CSN EN ISO 3834-4: 1.8.2006
(05 0331)
CSN EN ISO 3834-5: 1.8.2006
(05 0331)

CSN EN ISO 4063: 1.8.2011
(05 0011)
CSN EN ISO 544: 1.10.2011
(05 5001)

CSN ENISO 5817: 1.3.2014
(05 0110)

CSN EN ISO 6520-1: 1.2.2008
(05 0005)

CSN EN ISO 6947: 1.12.2011
(05 0024)

CSN EN ISO 7438: 1.1.2006
(42 0401)

CSN EN ISO 8501-1:
1.11.2007

(03 8221)

¢SN EN ISO 8501-2:1.6.1998
(03 8221)

CSN EN ISO 8501-3:1.2.2008
(03 8221)

CSN EN ISO 9013:1.10.2003
(05 3401)

CSN EN ISO 9445-1:1.9.2010
(42 0039)

CSN EN ISO 9445-2:1.9.2010
(42 0039)

CSN EN ISO 9692-1:
1.10.2004 (05 0025)

CSN EN ISO 9692-2: 1.8.2000

(05 0025)
CSN EN 10168: 1.5.2005

(42 0007)

CSN EN 13479: 1.12.2005

(05 5805)

CSN EN ISO 13918: 1.11.2008
(05 2420)

CSN EN ISO 13920: 1.2.2003
(05 0205)

CSN EN ISO 4014:1.9.2011
(02 1101)

CSN EN ISO 4016:1.9.2011
(02 1301)

Pozadavky na jakost pfi tavném svatovani kovovych materialii - Cast 4:
Zakladni pozadavky na jakost

Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materiali - Cast 5:
Dokumenty, kterymi je nezbytné se fidit pro dosazeni shody s pozadavky na
jakost podle ISO 3834-2, ISO 3834-3 nebo 3834-4

Svarovani a ptibuzné procesy — Piehled metod a jejich Cislovani

Svatovaci materialy - Technické dodaci podminky piidavnych materialt
a tavidel - Druhy vyrobkt, rozmeéry, mezni uchylky a oznacovani

Svatovani — Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené tavnym
svafovanim (mimo elektronového a laserového svatfovani) — Urcovani stupiiti
kvality

Svatovani a ptibuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad kovovych
materialti — Cast 1: Tavné svafovani

Svafovani a ptibuzné procesy — Polohy svafovani
Kovové materialy — Zkouska ohybem

Priprava ocelovych povrchi pied nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkil - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni
a stupné piipravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po
uplném odstranéni piedchozich povlakt

Priprava ocelovych povrchi pied nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkl - Vizualni vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cast 2: Stupné pfipravy diive
natfeného ocelového podkladu po mistnim odstranéni pfedchozich povlakt

Priprava ocelovych povrchi pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu - Cast 3: Stupné ptipravy
svaru, hran a ostatnich ploch s povrchovymi vadami

Tepelné déleni - Klasifikace tepelnych fezli - Geometrické pozadavky na
vyrobky a tichylky jakosti fezu

Korozivzdorné oceli kontinualné valcované za studena - Mezni tichylky
rozmeéri a tolerance tvaru - Cast 1: Uzky pas a pruh

Korozivzdorné oceli kontinualné valcované za studena - Mezni tichylky
rozméru a tolerance tvaru - Cast 2: Siroky pas a plech

Svarovani a ptibuzné procesy — Doporuceni pro pfipravu svarovych spoji —
Cast 1: Svafovani oceli ru¢né obloukovym svafovanim obalenou elektrodou,
tavici se elektrodou v ochranném plynu, plamenovym svafovanim, svafovanim
wolframovou elektrodou v inertnim plynu a svafovanim svazkem paprskt
Svarovani a ptibuzné procesy — Pfiprava svarovych ploch — Cast 2: Svafovani
oceli pod tavidlem

Ocelové vyrobky — Dokumenty kontroly — Piehled a popis udaji

Svafovaci materialy - VSeobecna vyrobkova norma pro ptidavné kovy a tavidla
pro tavné svafovani kovovych materialt

Svatfovani — svorniky a keramické krouzky pro obloukové privatovani svorniki
Svarovani — VSeobecné tolerance svafovanych konstrukci — Délkové a thlové

rozméry — Tvar a poloha
Srouby se $estihrannou hlavou - Vyrobni tiidy A a B

Srouby se $estihrannou hlavou - Vyrobni t¥ida C
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CSN EN ISO 4017:1.9.2011
(02 1101)

CSN EN ISO 4018:1.9.2011
(02 1303)

CSN EN ISO 4032:1.9.2013
(02 1401)

CSN EN ISO 4033:1.9.2013
(02 1404)

CSN EN ISO 4034:1.9.2011
(02 1101)

CSN EN 14399-1:1.9.2005
(02 1042)

CSN EN 14399-2:1.9.2005
(02 1042)

CSN EN 14399-3:1.9.2005
(02 1042)

CSN EN 14399-4:1.9.2005
(02 1042)

CSN EN 14399-5:1.9.2005
(02 1042)

CSN EN 14399-6:1.9.2005
(02 1042)
CSN EN 14399-7:1.8.2008
(02 1042)
CSN EN 14399-8:1.8.2008

C'SN EN 14399-9:1.6.2010
(02 1042)

CSN EN 14399-10:1.6.2010
(02 1042)

CSN EN ISO 7089: 1.8.2001
(02 1701)

CSN EN ISO 7090: 1.8.2001
(02 1701)

CSN EN ISO 7091: 1.8.2001
(02 1721)

CSN EN 14532-1:1.1.2006
(05 5521)

CSN EN 14532-2:1.3.2006
(05 5521)

CSN EN 14532-3:1.5.2006
(05 5521)

Srouby se $estihrannou hlavou se zavitem k hlavé - Vyrobni tfidy A a B
Srouby se $estihrannou hlavou se zavitem k hlavé - Vyrobni tiida C
Sestihranné matice (typ 1) - Vyrobni tiidy A a B

Sestihranné vysoké matice (typ 2) - Vyrobni tiidy A a B

Sestihranné matice (typ 1) - Vyrobni t¥ida C

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich sroubovych spojti pro predpinani —
Cast 1: VSeobecné pozadavky

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoji pro pfedpinani —
Cast 2: Zkouska vhodnosti pro predpinani

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich sroubovych spojti pro predpinani —
Cast 1: Systém HR — Sestavy Sroubu se Sestihrannou hlavou a Sestihrannou
matici

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich sroubovych spojt pro predpinani —
Cast 1: Systém HV — Sestavy Sroubu se Sestihrannou hlavou a Sestihrannou
matici

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich sroubovych spojti pro predpinani —
Cast 5: Ploché kruhové podlozky

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spojt pro predpinani —
Cast 6: Ploché kruhové podlozky se zkosenim

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich sroubovych spojti pro predpinani —
Cast 7: Systém HR — Sestavy Sroubu se zapustnou hlavou a Sestihrannou matici

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich sroubovych spojt pro predpinani —
Cast 8: Systém HV — Sestavy licovaného Sroubu se Sestihrannou hlavou
a Sestihrannou matici

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich sroubovych spojti pro predpinani —
Cast 9: Systém HR nebo HV — Pfimé indikatory napéti pro sestavy Sroubu

a matice

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spojt pro predpinani —
Cést 10: Systém HV — Sestavy Sroubu a matice a kalibrovanym pfedpétim

Ploché kruhové podlozky - Bézna fada - Vyrobni tiida A
Ploché kruhové podlozky se zkosenim - Bézna fada - Vyrobni tiida A
Ploché kruhové podlozky - Bézna fada - Vyrobni tiida C

Svatovaci materialy - ZkuSebni metody a pozadavky na jakost - Cast 1:
Zakladni metody a posuzovani shody piidavnych materialt pro ocel, nikl

a niklové slitiny

Svatovaci materialy - Zkusebni metody a pozadavky na jakost - Cést 2:
Doplnkové metody a posuzovani shody ptidavnych materialti pro ocel, nikl
a niklové slitiny

Svatovaci materialy - Zkusebni metody a pozadavky na jakost - Cast 3:
Posuzovéani shody dratovych elektrod, dratt a ty¢inek pro svarovani
hlinikovych slitin
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CSN EN ISO 14555: 1.11.2014 Svatfovani — Obloukové piivafovani svornikii z kovovych materiali

(05 0324)

CSN EN ISO 14731: 1.6.2007  Svéteésky dozor. Ukoly a odpovédnosti

(05 0330)

CSN EN 15048-1: 1.12.2007

(02 1043)

CSN EN ISO 15607: 1.9.2004

(050311)

CSN EN ISO 15609-1:
1.8.2005 (05 0312)

CSN EN ISO 15610: 1.10.2004

(05 0315)

CSN EN ISO 15611: 1.10.2004

(05 0316)

CSN ENISO 15612: 1.2.2005

(05 0317)

CSN EN ISO 15613: 1.7.2005

(05 0318)

CSN EN ISO 15614-1:
1.6.2005 (05 0313)

CSN EN ISO 15614-2:
1.2.2006 (05 0314)

CSN EN ISO 15614-13:
1.7.2013 (05 0313)

CSN EN ISO 17642-1:
1.6.2005 (05 1142)

CSN EN ISO 17642-2:
1.12.2005 (05 1142)

CSN EN ISO 17642-3:
1.12.2005 (05 1142)

CSN EN ISO/IEC 17021:
1.1.2012 (01 5257)

CSN EN ISO/IEC 17050-1:
1.4.2011 (01 5259)

CSN EN ISO/IEC 17050-2:
1.4.2005 (01 5259)

CSN ISO 857: 1.5.1997
(05 0001)

CSN EN 1090-1+A1: 1.5.2012

(73 2601)

CSN EN 1090-2+A1:1.1.2012

(73 2601)
CSN ENISO 1127:1.6.1999

CSN EN ISO 1302:1.12.2002

(01 4457)
CSN EN ISO 1461:1.1.2010
(03 8560)

Sestavy spojovacich sougasti pro nepiedpjaté Sroubové spoje - Cast 1:
Vseobecné pozadavky

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych material — VSeobecna
pravidla

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialti — Stanoveni
postupu svafovani — Cast 1: Obloukové svafovani

Stanoveni a kvalifikace postupi svafovani kovovych materialti — Kvalifikace na
zaklad¢ vyzkousenych svarovacich materialii

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialti — Kvalifikace na
zakladé¢ predchozi svafecské zkusenosti

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialti — Kvalifikace na
zakladé normalizovaného postupu svarovani

Stanoveni a kvalifikace postupli svafovani kovovych materialti — Kvalifikace na
zaklad¢ predvyrobni zkousky svarovani

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialti — Zkouska
postupu svafovani — Cast 1: Obloukové a plamenové svatovani oceli

a obloukové svarovani niklu a slitin niklu

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialti — Zkouska
postupu svafovani — Cast 2: Obloukové svarovani hliniku a jeho slitin
Stanoveni a kvalifikace postupll svafovani kovovych materialti — Zkouska
postupu svafovani — Cast 13: Stlaovaci a odtavovaci stykové svarovani
Destruktivni zkousky svar kovovych materialti — Zkousky praskavosti za
studena pro svafované soucasti — Metody obloukového svafovani — Cést 1:
Vseobecné

Destruktivni zkousky svarti kovovych materiali — Zkousky praskavosti za
studena pro svafované soucasti — Metody obloukového svafovani — Cast 2:
Zkousky s vlastni tuhosti

Destruktivni zkousky svar kovovych materialt — Zkousky praskavosti za
studena pro svafované soucasti — Metody obloukového svaifovani — Cast 3:
Zkousky s vynucenou tuhosti

Posuzovani shody - Pozadavky na organy poskytujici sluzby audit

a certifikace systémid managementu

Posuzovani shody — Prohlageni dodavatele o shodé — Cast 1: Vieobecné
pozadavky

Posuzovani shody — Prohlaseni dodavatele o shodé — Cast 2: Podptirna
dokumentace

Metody svafovani, tvrdého a mékkého pajeni — Slovnik

Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei — Cést 1: Pozadavky
na posouzeni shody konstrukénich dilci

Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei — Cést 2: Technické
pozadavky na ocelové konstrukce

Trubky z korozivzdornych oceli - Rozméry, mezni Gchylky rozméra
a hmotnosti na jednotku délky

Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS) - Oznacovani struktury povrchu
v technické dokumentaci vyrobka

Zinkové povlaky nanasené Zarové ponorem na ocelové a litinové vyrobky -
Specifikace a zkuSebni metody
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CSN EN ISO 2064:1.10.2000  Kovové a jiné anorganické povlaky - Definice a dohody tykajici se méfeni

(03 8155) tloustky
CSNISO 2178:1.3.1994 Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Méteni tloustky povlaku.
(03 8181) Magnetickd metoda

CSN EN ISO 4042:1.8.2000 Spojovaci soucasti - Elektrolyticky vyloucené povlaky

(02 1008)

CSN EN ISO 15626:1.4.2014  Nedestruktivni zkouseni svarti - Technika méfeni doby priichodu difrakénich

vin (TOFD) - Stupné piipustnosti

EURONORM 186: 12/1987 Zkouska profilti I s Sirokymi (HE) a stfedné Sirokymi (IPE) pasnicemi
SEP 1390: 07/1996 Aufschweissbiegeversuch (Navarova zkouska ohybem)

TNZ 73 6260
TNZ 73 6261
TNZ 73 6265
TNZ 73 6277

Ocelové podlahy na nosnych konstrukcich zelezni¢nich mostt
UloZeni mostnic na ocelovych konstrukcich zelezni¢nich mosti
Navrhovani objektt mosti podobnych s ocelovou konstrukei

Ocelova loziska zelezni¢nich mostu

19.12.2 Predpisy

Zakon €. 360/1992 Sb. o vykonu povolani autorizovanych architektli a o vykonu povolani autorizovanych

inzenyrQ a techniki ¢innych ve vystavbeé v platném znéni

Vyhléska €. 177/1995 Sb., kterou se vydava stavebni a technicky fad drah, v platném znéni

Vyhlaska ¢. 324/1990 Sb. o bezpe¢nosti prace a technickych zatizeni v platném znéni

Zakon ¢. 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrobky

Natizeni evropského parlamentu a rady EU ¢€.305/2011 ze dne 9. bfezna 2011, kterym se stanovi podminky pro
uvadéni stavebnich vyrobku na trh a kterymi se zrusuje smérnice Rady 89/106/EHS

Natizeni vlady ¢.163/2002 Sb. kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky
Zakon o vefejnych zakazkach ¢. 137/2006 Sb. véetné novelizace ¢. 55/2012 Sb.

Smérnice SZDC ¢. 67 Systém péce o kvalitu v oblasti tratového hospodarstvi

SZDC S5 Sprava mostnich objektt, pfedpis

SZDC (CD) S5/4 Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci

SZDC SR 5/7 (S) Ochrana Zelezni¢nich mostnich objektd proti Géinktim bludnych proudt

MVL 917 Smérnice pro pouzivani komorovych mostnich provizorii o rozpéti 12 m az 30 m

MVL 511

Nosné konstrukce Zelezni¢nich mostl se zabetonovanymi ocelovymi nosniky

19.12.3 Souvisejici kapitoly TKP

Kapitola 1 -

Kapitola 6 -

Kapitola 8 -

Kapitola 10 -
Kapitola 16 -
Kapitola 17 -
Kapitola 18 -
Kapitola 20 -
Kapitola 21 -
Kapitola 22 -

Kapitola 25B -

Kapitola 26 -
Kapitola 27 -
Kapitola 31 -

Vseobecné

Konstrukéni vrstvy télesa zelezni¢niho spodku

Konstrukce koleje a vyhybek

Nastupisté, rampy, zardzedla, ucelové komunikace a zpevnéné plochy
Protihlukova opatfeni

Beton pro konstrukce

Betonové mosty a konstrukce

Tunely

Mostni loziska a ukonceni nosné konstrukce mostti

Izolace proti vodée

Ochrana ocelovych konstrukci proti atmosférické korozi

Osvétleni, rozvody NN vcetné dalkového ovladani, EOV, stozarové transformovny VIN/NN
Zabezpecovaci zatizeni

Trakéni vedeni
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Priloha A (zavazna)

Volitelné pozadavky pro vyrobky
z nelegovan}zch konstruk¢nich oceli
podle CSN EN 10025-2
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Tabulka A. 1 — Vyrobky z nelegovanych konstrukénich oceli podle CSN EN 10025-2

Piehled volitelnych a doplitujicich pozadavki dle CSN EN 10025-1 a CSN EN 10025-2

Oznadeni | Zkréceny popis | Platnost ‘ Poznadmka
Volitelné pozadavky podle EN 10025-2, kapitola 13
VP1 Ozndmeni zpiisobu vyroby oceli Pokud je ptfedepsano v objednéavce, musi byt zpisob
B vyroby oceli ozndmen objednateli
Provedeni chemického rozboru hotového vyrobku; pocet zkuSebnich Pozaduje se pro konstrukce skupiny EXC4, véetné
VP2 vzorki a prvku, které maji byt stanoveny, se musi dohodnout B | uhlikového ekvivalentu na tavbu, pro ostatni vyrobky
ur¢i piislusny odborny utvar.
VP3 Provéfeni vlastnosti zkouskou rdzem v ohybu u jakosti JR A | Min. hodnota 27 J
Pozadavek na zlepSovani deformacni vlastnosti ve sméru kolmém U konkrétnich prvka stanovi projektant v PD — zejména
VP4 k povrchu vyrobku podle EN 10164 u vyrobki odpovidajici kvality B |utahu napii¢ tloustky, kritéria CSN EN 1993-1-10
Vhodnost vyrobkt pro zarové pozinkovani ponorem Je nutno ur¢it sohledem na pozadovanou tloustku
VPS B vrstvy. Pokud je pozadavek min. tl. Zn 80 pm, stanovi
se mnozstvi Si, P podle ¢1.7.4.3 CSN EN 10025-2
VP6 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad podle EN 10160 u plochych| A -
. . e Viz ¢l. 19.2
vyrobki tlousték > 6 mm
VP7 Provéteni nepifitomnosti vnitinich vad podle EN 10306 u ty¢i prifezu H| B .
P - . Viz ¢l. 19.2
s paralelnimi pfirubami a u IPE profila
VP8 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad u ty¢i podle EN 10308 B | Viz¢l. 19.2
VP9 Kontrola stavu povrchu a rozmér musi byt ovéfena u vyrobce| A |Piejimka povéfenym zastupcem TUDC Dokument
odbératelem kontroly 3.2 dle CSN EN 10204
VP10 Pozadovani zplisobu znaceni A | Viz¢&lanek 11. 1. CSN EN 10025-1
Vhodnost k ohybani, ohrafiovani, obrubovani a lemovani za studena bez , ” . , “
VPIL | niky trhlin u plechd, pasii, Siroké oceli a ploché oceli (3ifky < 150 mm)| B | Pokud pro dany prvek pfipadd vivahu  napf.
. - o u korytkovych vyztuh
a jmenovité tloustky < 30 mm
Vhodnost pro vyrobu profili valcovanim za studena s poloméry ohybu , T
VP12 uvedenymi v tabulce 13 u plechi a past jmenovité tloustky < 8 mm B Pokud pro dany prvek pfipadd v ivahu
Ovéfeni vlastnosti zjistovanych zkouskou rdzem v ohybu u plochych
VP13 vyrobki jakostnich stupnti J2 a K2 z kazdé vyvalcované tabule nebo A Pro oceli S355 a jakostné&jsi
svitku
VP14 Ovéreni vlastnosti zjisStovanych zkouskou razem v ohybu a zkouskou Pro oceli $355 a jakostng;jsi
tahem u plochych vyrobku jakostnich stupniti J2 a K2 z kazdé vyvalcované A uréené jako hlavni nosné ¢&asti konstrukci tiidy
tabule nebo svitku provedeni EXC3 a EXC4
Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav -
VP15 , . MR L A Viz ¢l. 19.2
povrchovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné tfidy nez tiidy A, Trida B, podskupina 3
podskupiny 1 podle EN 10163-2 u plecht a Siroké oceli ’
Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav -
VP16 povrchovych vad brouSenim a/nebo svafovanim jiné tiidy nez tfidy C, A Viz el 192
skupiny 1 podle EN 10163-3 u profila
Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav
VP17 | hovrchovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné tiidy nez tfidy A,| A | Vizél 19.2
podle EN 10221 u ty¢i a valcovaného dratu
VP18 Pozadovani jinych meznich tchylek nez tiidy A podle EN 10029 u plecht
valcovanych za tepla B
VP19a | Pozadovani dodacich podminek +N nebo +AR Viz ¢l. 19.2
Pozadovani dodacich podminek +AR spolu s ovéfenim mechanickych .
VPI9b | jastnosti na normalizatné zihanych zkusebnich vzorcich A |Vizdl 192
Pozadovani obsahu médi od 0,25 % do 0,40 % v rozboru tavby a od
VP20 100 9% do 0,45 % v rozboru hotového virobku u oceli $235, 2752 $355 | B
VP21 Oveéfeni velikosti zrna vyrobki J2 a K2 jmenovité tloustky < 6 mm -
VP22 Vhodnost ty¢i pro taZeni za studena -
VP23 Dodani prohlaseni o shod¢ s objednavkou u oceli S185 -
Ovéteni mechanickych vlastnosti u JR a oceli E295, E335 a E360 musi
VP24 byt provedeno na skupiné nebo tavbé A
Dohodnout pfipravu zkuSebnich vzorkd u predvalkl, kdyz objednavka
VP25 pfredepisuje pozadavky na zkouSeni mechanickych vlastnosti navic ke| ™
stanoveni chemického slozeni
Stanoveni maximalniho obsahu uhliku u profili s jmenovitou tloustkou
VP26 > 100 mm -
Zvyseni max. obsahu S u dlouhych vyrobkl pro zlepSeni opracovatelnosti
VP27 na 0,015 %, pokud je ocel zpracovavana tak, aby upravila morfologii| ™
sulfidi a obsah vapniku pfi chemickém rozboru je min. 0,020 % Ca
VP28 Stanoveni minimalni hodnoty narazové prace u profili jmenovité tloustky
> 100 mm -
Dopliujici pozadavky
DP1 | Navarova zkouska ohybem | A [ U tloustek vétsich nez 30 mm, dle SEP 1390

Vysvétlivky ke znackam ve sloupci platnost VP:

A — Volitelny pozadavek plati vzdy u vyrobki dodanych podle téchto TKP
B — Volitelny pozadavek se uplatiiuje u konkrétni dodavky pro dany prvek podle zptisobu pouziti, podminky stanovi (PD, VVOK, ZTKP apod.) nebo
pfislusny odborny utvar
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Priloha B (zavazna)

Volitelné pozadavky pro vyrobky
z jemnozrnnych konstrukénich oceli
podle CSN EN 10025-3 a CSN EN 10025-4
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Tabulka — B.1 Vyrobky z jemnozrnnych konstrukénich oceli

Prehled volitelnych a dopliwjicich pozadavkt
dle CSN EN 10025-1, CSN EN 10025-3 a CSN EN 10025-4

Oznaceni Zkréaceny popis Platnost Poznamka
Volitelné pozadavky podle EN 10025-1, kapitola 13
VP1 Oznameni zpisobu vyroby oceli Pokud je ptedepsano v objednavce, musi byt
B zpusob vyroby oceli oznamen prislusnému
odbornému mistu objednatele
VP2 Provedeni chemického rozboru hotového vyrobku; pocet
zkuSebnich vzorkl a prvki, které maji byt stanoveny, se musi B
dohodnut
VP3 Ovéteni vlastnosti zjiStovanych zkouSkou rdzem v ohybu pfi
dohodnuté teploté, musi se stanovit pii jaké teplote A
VP4 Pozadavek na zlepSovani deformacni vlastnosti ve sméru U konkrétnich prvka stanovi projektant v PD —
kolmém k povrchu vyrobku podle EN 10164 u vyrobka B zejména u tahu napii¢ tloustky, kritéria CSN EN
odpovidajici kvality 1993-1-10
VP5 Vhodnost vyrobku pro zarové pozinkovani ponorem Je nutno ur¢it s ohledem na pozadovanou tloustku
B vrstvy. Pokud je pozadavek min. tl. 80 pm, je nutno
stanovit mnozstvi Si, P, podle ¢l. 7.4.3 CSN EN
10025-3 resp. CSN EN 10025-4
VP6 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad podle EN 10160 u L
plochych vyrobki tloustek > 6 mm A Vizél. 19.2
VP7 Provéfeni nepfitomnosti vnitfnich vad podle EN 10306 u ty¢i Vizél 192
prufezu H s paralelnimi pfirubami a u IPE profil B e
VP8 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad u ty¢i podle EN 10308 B Viz ¢ 19.2
VP9 Kontrola stavu povrchu a rozmérti musi byt ovéfena u vyrobce Piejimka povéfenym zastupcem TUDC. Dokument
odbératelem kontroly 3.2 dle CSN EN 10204
VP10 Pozadovani zptisobu znaceni A Viz &.11.1. CSN EN 10025-1
Volitelné pozadavky podle EN 10025-3 a EN 10025-4, kapitola 13
VPl1la Yhodnqsty plechlj,’ past, Siroké oceli a ,§ir9k,é ploch(? O?CI,i B Pokud pro dany prvek pripadd v tGvahu napt.
jmenovité tloustky <16 mm kohybani, ohrafovani, Korvtkovich voztuh u oceli die EN 10025-3
obrubovéni a lemovani za studena bez vzniku trhlin u korytkovyeh vyziuh u
VP11b | Vhodnost plechu, past, Siroké oceli a Siroké ploché oceli . . .
. . o o - B Pokud pro dany prvek pfipadda vuvahu napf.
jmenovité tloustky <12 mm kohybani, ohrafovani, Korvtkovich viztuh li dle EN 10025-4
obrubovani a lemovani za studena bez vzniku trhlin U korytkovyeh vyziuhu ocell die
VP12 Vhodnost plechti a past jmenovité tloustky < 8 mm pro vyrobu
profilti valcovanim za studena s poloméry ohybu uvedenymi B Pokud pro dany prvek pfipada v uvahu
v CSN EN 10025-3 resp. CSN EN 10025-4.
VP13 Oveéfeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu u
plochych vyrobkt zkazdé vyvalcované tabule plechu nebo A Pro oceli S355 a jakostngjsi
svitku
VP14 Ovéfeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu a . . L, o
zkouskou tahem u plochych vyrobki zkazdé vyvalcované A Pro oceli $3 VS 5 a]akostnepl urcene pro nosne casti
tabule plechu nebo svitku konstrukei tiidy provedeni EXC3 a EXC4
VP15 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni
oprav povrchovych vad brousenim a/nebo A Ttida B, podskupina 3
svafovanim jiné tiidy nez tfidy A, podskupinyl podle Viz¢l. 19.2
EN 10163-2 u plecht a Siroké oceli
VP16 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni N
. e Y, A Viz ¢l. 19.2
oprav povrchovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné
tiidy nez tfidy C, skupiny 1 podle EN 10163-3 u profili
VP17 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni
oprav povrchovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné A Viz ¢l. 19.2.
tiidy nez tfidy A, podle EN 10221 u ty¢i a valcovaného dratu
VP18 Pozadovani jinych meznich uchylek nez tfidy A podle
EN 10029 u plechi valcovanych za tepla B
VP29 Vyrobce bude informovat zakaznika v dobé poptavky a
objednavky, které legujici prvky vhodné k pozadované jakosti B
oceli bude védomé pridavat do materialu
VP30 Provéfeni vlastnosti zkouskou razem v ohybu na pifi¢nych V-
zku§ebnich télesech B
VP31 Razeni nebude provadéno nebo pro razeni bude pozice urcena
zakaznikem B
VP32 Pro pouziti pro zeleznice je pozadovan u rozboru tavby
maximalni obsah S 0,010 % a u rozboru vyrobku 0,012 % A
Doplijici pozadavky
DP1 Navarova zkouska ohybem U tloustek vétsich nez 30 mm vcetné, provadi se dle

A

SEP 1390

Vysvétlivky ke znackdm ve sloupci platnost VP jsou uvedeny v Piiloze A. 1.

72




Priloha C (informativni)

Obsah protokolu zapisu
z dilenske prejimky OK mostu
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Piiloha C. 1 — Vzor protokolu zapisu z dilenské piejimky ocelové mostni konstrukce

1.1 Obecné informace

1.1.1 Nézev stavby

1.1.2 Nazev objektu

1.1.3 Datum dilenské ptejimky

1.1.4 Utastnici dilenské piejimky — objednatel, zhotovitel stavby, vyrobce OK, montézni organizace
1.1.5 Predmét piejimky

1.1.6 Organizace piejimky

1.1.7 Zpracovatel PD, schvalil, datum

VV OK vypracoval, schvalil, datum

TP vyroby + TP svafovani schvalil, datum

1.1.8 Popis mostni konstrukce (stru¢né)
1.1.9 Zmény vyrobni dokumentace OK
1.1.9 A. Zatiidéni vyrobku (tfida provedeni dle CSN EN 1090-2+A1)

B. Zatiidéni jakosti svart podle CSN EN ISO 5817

C. Jiné typy spoju

1.1.10 Pohled (schéma), popf. foto (neni povinné, je mozno nahradit pfilohou)
1.1.11 Pfi¢ny fez (schéma), neni povinny idaj

1.2 Dilenska piejimka

1.2.1 Predlozené doklady k pfejimce

1.2.1.1 Zakladni material

1.2.1.1.1 | ProhlaSeni o vlastnostech

1.2.1.1.2 | Inspekéni certifikat 3.2 protokoly podle CSN EN 10204

1.2.1.1.3 | Protokoly o vysledcich dodatecnych mechanickych zkousek pozadovanych objednatelem

1.2.1.1.4 | Palici plany a shodnost s rozmisténim polozek podle taveb a vyvalkii na schématu predlozeném vyrobcem OK

1.2.1.2 Pridavny material

1.2.1.2.1 | Prohléaseni o vlastnostech

1.2.1.2.2 | Inspekéni certifikat 3.1 protokoly podle CSN EN 10204

1.2.1.3 Spojovaci material

1.2.1.3.1 | Prohlaseni o vlastnostech

1.2.1.3.2 | Inspekéni certifikat 3.1 protokoly podle CSN EN 10204

1.2.14 Sprahovaci prvky
(svorniky) nebo jiny druh

1.2.1.4.1 | Prohlaseni o vlastnostech

1.2.1.4.2 | Inspekéni certifikat 3.1 protokoly podle CSN EN 10204

1.2.1.5 Katalog svari (Cislo, datum, vypracoval, schvalen objednatelem)

1.2.1.6 WPS, WPQR (Cislo, datum, vypracoval, schvalen vyrobcem, schvalen objednatelem)

1.2.1.7 Pisemny postup zkouSeni NDT svari (Cislo, datum, vypracoval, schvalen vyrobcem, schvalen objednatelem)
1.2.1.8 Protokoly NDT kontrol svari, véetné zaiznami
1.2.1.9 Specifikace ¢isel opravovanych svari, podle WPS, pocet oprav

1.2.1.10 | Svaiecsky dozor (kdo vykonava, jméno, kvalifikace)

1.2.1.11 | Seznam svare¢i (jméno, kvalifikace, platnost opravnéni, pocet oprav podle ¢isel WPS)

1.2.1.12 | Vyrobni denik (zapisy z kontrol vyroby, nevyhovujici NDT kontroly svari, odchylky proti VD)

1.2.1.13 | Seznam zmén oproti VD, véetné schvileni objednatele (datum, jméno kdo schvalil)

1.2.1.14 | Zpisobilost vyrobce v souladu s CSN EN 1090-1 a v souladu s TKP kap. 19

1.2.1.15 | Zavady v dokladech,
(vypi$, v¢etné terminti jejich odstranéni)

1.2.1.16 Méieni odchylek na OK

1.2.1.16.1 | Geodetické zamé&feni prostorové sestavy
(kdo provéadél méfeni, kdy, chyba méteni)

1.2.1.16.2 | Dosazené odchylky zjisténé geodeticky podle TKP kap. 19, zjisténé neshody vyrobku.
Délka sestavy

Smérova poloha

Nadvyseni poli

Siika sestavy

1.2.1.16.3 | Méfeni odchylek podle TKP 19 pasmem, vodovahou, thlomérem, mérkou svarti apod.
(kdo provadél méfeni, kdy, pfesnost méteni, Cisla protokoll)

1.2.1.16.4 | Dosazené odchylky zjisténé ruénim métenim odchylek, ORJ vyrobce, zjiiténé neshody vyrobku.

1.2.18 Znacdeni dilci (zptsob znaceni, odchylky od specifikace)

1.2.19 Zpusob provedeni montiZniho sestaveni (montaZni iihelniky)
1.3 Fyzicka prohlidka sestavené konstrukce
(kdo provadi, rozsah kvalifikace)
1.3.1 Vysledek vizualni kontroly svari ORJ vyrobce, kdo provadél kontrolu, datum, (zji§téné neshody oproti VD, Katalogu svari), podle

CSN EN ISO 17 637
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132 Vysledek vizualni kontroly svarti zadavatelem (zjisténé neshody oproti VD, Katalogu svart), podle CSN EN ISO 17 637
Pokyn pro odstranéni zavad:

133 Vysledek méfeni koutovych svartt ORJ vyrobce, kdo provadél kontrolu, datum (zji§téné neshody oproti TKP 19) ve 100%
134 Vysledek méteni koutovych svarti objednatelem (zjisténé neshody oproti TKP19) ve 100 %
Pokyn pro odstranéni zavad:
1.3.5 Zjisténa mista rovnani OK, néhfevy, trhliny
1.3.6 Svislost stén, zakiiveni, deformace stén nebo pasnic
1.3.7 Rovinatost a smérova a vyskova vstiicnost montaznich stykt, kofenové mezery
1.3.8 Vstiicnost napojeni pficnikl a vyztuh
139 Identifikace polozek a ¢isel taveb a vyvalkll
1.3.10 Jiné zjisténé zavady

1.3.11 Sprahujici prvky
Vysledek kontrolnich zkousek, vysledek vizualni kontroly

1.3.12 Mostni loziska (popis typl a umisténi, vyrobce)

1.3.13 Vysledek méfeni lozisek (loziska sepnuta s OK)

1.3.14 Sroubované spoje, otvory, provedeni, odchylky

1.3.15 Klinové desky , zptisob pfipojeni k OK
Pokyn pro odstranéni zdvad:

1.3.16 Klinové desky, zaméfeni

: Vysledky méfeni, pouzité méfidlo:

sklon loziska

sklon klinové desky ( po demontazi lozisek)
Pokyn pro odstranéni zavad

1.3.17. Mezera mezi loziskem a klinovou deskou
Odchylky uvedené v mm v piislusném misté dle schématu (uved’ schéma), pouzité méfidlo:
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.18. Mezera mezi OK mostu a klinovou deskou
Odchylky uvedené v mm v piislusném misté dle schématu, pouzité¢ méfidlo:
Pokyn pro odstranéni zdvad:

1.3.19. Rovinatost, sklon, stfiskovitost dolni pasnice v misté ptipojeni lozisek, po demontazi klinovych desek
(méfi se v ptipade Sroubovanych styk)
Pokyn pro odstranéni zdvad:

1.3.20 Dalsi predepsané kontroly MT, PT, svard, zakladniho materidlu, uved diivody, vysledek

1.3.21 Firemni znak
1.3.22 Piejimka spojovaciho materialu, popf. méfeni tloustky povlaku
1.4 Protikorozni ochrana
14.1 Specifikace PKO vypracovana, kym, kdy, schvalil
142 TP PKO vypracoval, schvalil
1.4.3 Vysledky priikaznich zkousek
1.4.4 Souhlas s provadénim PKO
2. Zavérecné hodnoceni
2.1 Hmotnost piejimané ocelové konstrukee:
2.2 Dispozice pro dopravu
2.3.: OK se piejima za podminek
2.4. Vyjadfeni Gcastnikl piejimky:
2.5. Tento material vypracoval vedouci dilenské pfejimky na zakladé povéteni objednatele ( jméno, datum, podpis), celkem pocet
vytiski:
2.6 Podpisy tcastniktl
Skonceno, pfecteno, podepsano.
Objednatel:
Zhotovitel stavby/mostu:
Vyrobce OK:

Dodavatel protikorozni ochrany:
Montézni organizace:
Ostatni u€astnici fizeni:

Protokol z dilenské pfejimky €. x/rok, jméno a firma
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Priloha D (informativni)

Obsah protokolu zapisu
z montazni prohlidky OK mostu
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Piiloha D. 1 — Vzor protokolu zapisu z montazni prohlidky ocelové mostni konstrukce

1.1. Obecné informace
1.1.1 Nézev stavby
1.1.2 Nazev objektu
1.1.3 Datum montézni prohlidky
1.14 Ucastnici dilenské prejimky — objednatel, zhotovitel stavby, vyrobce OK, montazni organizace
1.1.5 Predmét montazni prohlidky
1.1.6 Organizace montazni prohlidky
1.1.7 Zpracovatel RDS, schvalil
VV OK vypracoval, schvalil
Vyrobce OK mostu
Navrh montaze vypracoval, schvalil
Montézni organizace
TP montaze vypracoval, schvalil
Popis mostni konstrukce (stru¢né)
Zpusob montaze, predpis a skuteény stav
A. Zatiidéni vyrobku (tiida provedeni dle CSN EN 1090-2+A1)
B. Zatiidéni jakosti svart podle CSN EN ISO 5817
C. Jiné typy spoju
D. Expedici dilcti na stavbu povolil zastupce zadavatele, datum ¢islo dilce
1.1.10 | Pfi¢ny fez (neni povinny udaj)
1.1.11 | Pohled na konstrukci (neni povinny tdaj, je mozno nahradit pfilohou)
1.2. Kontrola dokladi
1.2.1 Kontrola dokladi, zavady z dilenské piejimky
1.2.2 Predlozeny seznam dokladii z montdzni prohlidky
1.2.3 Veskery seznam zavad v dokladech k montazni prohlidce
1.3 Fyzické prohlidka ocelové konstrukce
1.3.1 Fyzicka prohlidka OK pfi montazni prohlidce (kdo provadi, rozsah kvalifikace)
1.3.1.1 | Souhlas s natérem montaznich svard, kdy, kym, za jakych podminek
1.3.1.2 | Svislost stén, zakfiveni, deformace stén nebo pasnic
1.3.1.3 | Rovnani, ndhfevy
1.3.1.4 | Stav Sroubovanych spojii
1.3.1.5 | Dalsi zji§téné zavady
14 MontazZni ztuZeni
14.1 Popis montazniho ztuzeni
1.4.2 Provizorni nebo stala sou¢ast OK mostu
143 Protikorozni ochrana montdzniho ztuZeni, pokyn pro opravu
1.5 LozZiska mostu
1.5.1 Vyrobce, popis typl
1.52 Klinové desky ( jsou, nejsou )
1.53 Mezera mezi OK a klinovou deskou
1.5.4 Mezera mezi klinovou deskou a loziskem
1.5.5 Rovinatost, stfiSkovitost a sklon dolni pasnice v misté lozisek
1.5.6 Vysledek méteni odchylky néklopné a kluzné §térbiny lozisek v pfipad€ hrncovych lozisek, v jaké fazi montaze je méfeno
1.5.7. | Stav protikorozni ochrany lozisek
1.5.8 Zpusob piipojeni lozisek k OK mostu
1.5.9 Vysledek prohlidky pfipojeni lozisek
1.5.10 | Vysledek kontroly spojovaciho materialu
1.5.11 | Sepnuti lozisek, zplsob zaslepeni otvorti po aktivaci lozisek
1.6 Nedestruktivni kontrola svari
1.6.1 Ptedpis pro kontrolu montaznich svari, jakost svarti
1.6.2 Vysledek vizualni kontroly svarii podle CSN EN ISO 17 637
1.6.3 Mg¢feni svari koutovych a tupych, odchylky
1.6.4 Vysledek RT, zkuSebni organizace
1.6.5 Vysledek UT, zkuSebni organizace
1.6.6 Pocet oprav svari, diivody, odchylka vii¢i schvalené WPS a WPQR
1.6.7 Archivace snimkd, kde, pocet roki
1.6.8 Kontrolni desky, vysledek
1.6.9 Dal3i predepsané kontroly MT, PT svarl nebo zakladniho materialu, ptedpis, vysledek
1.6.10 | Pocet oprav montaznich svari
17 Vysledek geometrického tvaru
OK po skonéeni montaZe
1.7.1 Autorizovany geodet, firma
1.7.2 Délka OK celkova — na dolni pésnici, datum, teplota
1.7.3 Délka OK mezi ulozenimi, datum teplota, po skon¢eni montaze
Délka poli mezi jednotlivym ulozenim na pilifich, datum teplota, po skon¢eni montaze
Synchron délek jednotlivych hl. nosnikt pfi ulozeni
Smérova tichylka pasnic
1.7.4 UloZzeni OK na loziska, vyskové, smérové, ve stiedu dolni pasnice
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1.7.5 Nadvyseni poli, max. tichylka ve stfedu dolni pasnice jednotlivych hlavnich nosnika
Nadvyseni poli, max. ichylka mezi jednotlivymi hlavnimi nosniky, datum, teplota

1.7.6 Sitka OK mostu, datum, teplota, po skonéeni montaze

1.8 Protikorozni ochrana

1.8.1 Je soucasti (neni soucasti montazni prohlidky), co je soucasti MP

1.8.2 Zjisténé zavady v PKO z dilny

1.8.3 TP PKO montaznich svari vypracoval, schvalil:

1.8.4 Aplikator PKO:

1.8.5 Souhlas s provadénim PKO za podminky

1.9 Zavady z dilenskych prejimek OK mostu

1.9.1 Spojovaci material

1.9.2 Pokyny pro montaz s ohledem na dilenskou vyrobu

2.0 Zavéreéné hodnoceni

2.1 Dava se souhlas s pokracovanim dalSich praci za podminek

22 Zpracovatel protokolu, vedouci montazni prohlidky

Vyjadfeni Gc¢astnikti montazni prohlidky:
Objednatel:

Zhotovitel stavby/mostu:

Montézni organizace:

Dodavatel protikorozni ochrany:

Ostatni ucastnici fizeni:

Protokol z montazni prohlidky ¢. x/rok, jméno a firma

79




80



Priloha E (zavazna)

Vzor pro katalogovy list svaru

81



Priloha E. 1 — Tiskopis Katalogovy list svaru

Znacka
svaru

Oznaceni
svaru

Metoda
svafovani

Spojované ¢asti

Dilensky /montazni svar

Predpis NDT kontroly svaru

Mo01

horni pasnice

111

Montazni

Uvést odkaz na vykres kontrolovanych svarii

40°-60°

N ARG
7
v (W
~ ~
/ S
X
40°-60"
Stupen kvality svaru WPQR WPS Odchylky svaru

dle CSN EN ISO 5817

(¢islo, datum, schvaleno)

(Cislo, datum, schvaleno)

Nutno uvést, pokud jsou pozadavky na svar odliné od CSN EN ISO 5817.

B

Doplni vyrobce nebo montdazni
organizace

Doplni vyrobce nebo montdazni
organizace

Max. pfevyseni svaru 0,1x8itka svaru.
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Priloha F (zavazna)

Nedestruktivni kontroly svarti (NDT)

&3



Vizualni kontrola (VT)

(1

2

(€)

“4)

)

Vizualni kontrola se provadi vzdy, a to ve 100% rozsahu svaril v pfipadé konstrukci EXC4 a EXC3,
metodika zkousky je uvedena v CSN EN ISO 17637. Kontrola je provadéna jak vyrobcem, tak i vedoucim
dilenské piejimky nebo montazni prohlidky (objednatelem), na zakladé pisemného prohlaseni vyrobce nebo
montazni organizace, ze svary vyhovuji kontrole — viz ¢lanek 19.8.1. Kontrola objednatelem mize byt také
provadéna v prib&éhu vyroby nebo montaze, pribézné.

Intenzita osvétleni pro provedeni kontroly musi byt nejméné 500 1x. Povrch se prohlizi ze vzdalenosti max.
600 mm, pod thlem, ktery nesmi byt mensi nez 30°. Je moZno pouzit lupu se zvétSenim 2 - 5x, podle ISO
3058.

Pracovnik provadéjici kontrolu musi mit dobrou zrakovou schopnost podle CSN EN ISO 9712, ktera se
overfuje kazdych 12 mésict.

Pro provedeni kontroly se pouzivaji také pomticky pro méteni velikosti koutovych svart a prevyseni tupych
svari jako sparové mérky, radiusové mérky, popt. dal§i méfici zafizeni, které je dohodnuto mezi zadavatelem
a dodavatelem a schvaleno v technologické dokumentaci.

Kritéria pro vyhodnoceni vizualni kontroly: tfida zkouSeni neni stanovena, technika musi odpovidat CSN EN
ISO 17637, stupen piipustnosti odpovida stupni jakosti svaru podle EN 5817. V pfipad¢ stanovenych
konstrukei podle Tabulky 1 a 2 odpovida stupni piipustnosti B podle EN 5817 a B+ podle CSN EN 1090-2.
Specifikace jakosti svari B+ je uvedena v Tabulce F. 1 této ptilohy.

Tabulka F. 1 — Dopliiujici poZadavky na jakost svari B+, plati pro vSechny NDT metody kontrol svari

Nazev a ¢islo vady podle ISO 6520-1 a EN 5817 Stanoveni velikosti vady
Zapaly (5011, 5012) neptipustné
tupé svary d<0,1 s, ale max. 2 mm
Vnitini pory (2011az 2014)
koutové svary d <0,1 a, ale max. 2 mm
tupé svary h <0,1 s, ale max. 1 mm
1<s, ale max. 10 mm
Pevné vméstky (300)
koutové svary h <0,1 a, ale max. 1 mm
1 <a, ale max. 10 mm
Linearni pfesazeni (507) h <0,05 t, ale max. 2 mm
Hubeny koten (515) nepfipustné
Dopliiujici poZadavky pro mostovky mostnich konstrukci
Pérovitost a fadky pora (2011, 2012, 2014) ptipustné pouze malé jednotlivé pory
Shluk pora (2013) maximalni soucet port 2 %
Protahly por, cervovity por (2015, 2016) kratké vady

pticné svary, které se zkouseji celkove,
jsou piijatelné pouze s malymi

Spatné sestaveni pro koutové svary (617) mistnimi opravami mezery v kofenu
h<0,3 mm + 0,1a, ale max. 1| mm

Vicenasobné vady v libovolném prufezu v kiizeni sekei (4.1) nepfipustné

Pevné vmeéstky (300) neptipustné

(6)

Po piipadné opraveé svarti musi byt provedeno opakovani zkousky v celém rozsahu opravy svaru + piidavek
na ob¢ strany od opravy 200 mm. Z kontroly opravy musi byt vyhotoven protokol, kde musi byt jasné
identifikovatelna poloha opravy od zacatku svaru, veetné kotovani piidavki na opravy. Kontrolovana musi
byt i ndvaznost opravy na puvodni svar.
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(7

®)

©)

Z provedené zkousky vyrobce nebo montazni organizace musi byt vyhotoven protokol, ktery musi obsahovat
nasledujici informace:

e  jméno vyrobce svafence;

e nazev zkuSebny;

. identifikace svafence;

. zéakladni material;

e  druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru;

e tloustka materialu;

e  postup svarovani (WPS);

e  kritéria pfipustnosti vad;

e  nepravidelnosti, které prekracuji kritéria pfipustnosti a jejich umisténi;
e  rozsah kontroly;

e  méfici pomucky;

e  vysledek kontroly;

e  jméno pracovnika, rozsah kvalifikace, datum kontroly a podpisy pracovniku, kteti zkousSku provadéli.
Rozsah kontroly se provadi ve tiech zakladnich oblastech:

e  (CiSténi a uprava svaru (odstranéni strusky, poskozeni svaru zaseky nebo znackami, piehfati svaru,
nerovnosti, plynulost ptechodu do zakladniho materialu);

e tvar a rozméry svaru (rozméry svaru a vady podle kritérii pfipustnosti, kresba svaru, pravidelnost,
predepsana uprava, Sitka a délka svaru, deformace);

e  kofen svaru a povrch (provafeni, stav kofene svaru, nataveni hran, trhliny, pory, zapaly, jakékoliv
nepravidelnosti, v pfipad€ pouziti pomicek stav povrchu zdkladniho materialu po jejich odstranéni).

Jestlize se provadi brouseni svarl nebo jiné ¢innosti (ndhfevy apod.) nebo pokud dojde ke vzniku koroznich
produktil (rzi) na povrchu svaru, neni vzdy mozné provadet korektni vizualni kontrolu svarti v ramci dilenské
ptrejimky nebo montazni prohlidky, obzvlast u velkych dodavek mostnich dilci. Proto je velmi dulezité
bud'to provadéni pribézné kontroly zadavatelem ve vyrobé nebo na montazi bezprostfedné po provedeni
svaru nebo je nutno provedeni nasledné podrobné kontroly po otryskani dilct pfed provedenim protikorozni
ochrany.

Magneticka zkouska (MT)

()

2

(€)
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Princip metody. Metoda magneticka praskova je zalozena na zmagnetovani feromagnetického materialu,
kdy v misté necelistvosti nebo nahlé zmény magnetickych vlastnosti se zvysi magneticky odpor, ktery
zpisobi deformaci magnetického pole. V tomto misté se hromadi feromagneticky prasek, ktery vadu vykresli
jejim obrysem. Feromagneticky prasek se dodava na povrch svaru suchym naprasenim nebo nastfikem
(prasek je rozptylen v roztoku).

Jedna se o nedestruktivni metodu zkouseni, ktera slouzi ke zjisténi povrchovych necelistvosti. Navic
umoziuje zjistit i necelistvosti, lezici tésné pod povrchem, které nejsou s povrchem pfimo spojeny. Tato
metoda je omezena pouzitim pouze pro feromagnetické materialy (bézné oceli), neni vhodna pro pouZiti pro
vysokolegované oceli austenitického typu a neferomagnetické kovy a jejich slitiny (hlinik, méd’ apod.).

Zjistit necelistvosti je mozné pouze v pripadech, kdyz jsou pfiblizné kolmé na smér budiciho magnetického
pole. Zkouska umoznuje identifikovat necelistvosti, které nejsou spojeny s povrchem do vzdalenosti cca 2 —
3 mm od povrchu.

Zkouska se ptedepisuje u tupych svart, kde se pozaduje plné provaieni — NDT kontrola UT a RT (podle
Tabulky 1 a 2 stupeil piipustnosti B+ podle Tabulky F. 1), protoze neni mozno metodou UT a RT zjistit
vady, lezici u povrchu svaru.
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Zkouska se predepisuje také v pripadech, kdy doSlo v okoli svaru nebo kdekoliv na zakladnim materialu
béhem vyroby nebo montaze k ptivafeni zarazek, montaznich nebo dilenskych pomtcek, pomocnych stehd,
odstranéni montaznich ok, spinacich thelnikti apod. Zkousku pfedepisuje vyrobce nebo montazni organizace
béhem vyroby nebo montaze. Pokud nebyla béhem vyroby nebo montaze tato zkouska predepsana,
predepisuje ji zastupce zadavatele.

Metodika zkouseni se provadi podle CSNENISO 17638, a to za pouziti detekéniho prostiedku
fluorescenéniho nebo barevného s kontrastnim prostiedkem. Vyhodnoceni se provadi podle
CSN EN ISO 23278 ve stupnich piipustnosti. Podle stupné jakosti svarii podle EN 5817 stupeii jakosti B
odpovida podle CSN EN ISO 23278 stupeii piipustnosti 2X, stupefi jakosti C odpovida podle CSN EN ISO
23278 EN 1291 stupeni piipustnosti 2X, stupefi jakosti D odpovida podle CSN EN ISO 23278 stupeii
ptipustnosti 3X. Oznaceni X znamend, ze vSechny zjisténé linearni indikace musi byt hodnoceny podle
stupné pfipustnosti 1. Pro ocelové mostni konstrukce plati stupen pfipustnosti 1.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a prilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru, podle typu svaru
v plochach o rozmérech podle CSN EN ISO 17638 s tim, Ze i€inné zkusebni plochy se museji piekryvat.

Zkouseny povrch musi byt hladky a Cisty, se zanedbatelnym zvInénim, rozstfikem a zéapaly, bez rzi, vazeliny,
vosku, bez ostrych ryh, bez natéru, drsnost by méla byt maximalné Ra = 3,2 um. Pro zaji§téni presnéjsiho
vykladu indikaci mize byt nezbytné povrch upravit brusnym papirem nebo mistnim pfebrousenim.

Pro spolehlivé zjisténi vad ve vSech smérech musi byt svary magnetovany ve dvou smérech pfiblizné kolmo
na sebe s maximalni odchylkou 30°.

Pred provedenim zkousky musi byt na pracovisti provedeno ovéfeni citlivosti systému na kazdy typovy svar.
Zkouska musi provefit uplnou funkénost vSech parametri vcetné zkuSebniho zafizeni, intenzity
magnetického pole, jeho sméru, charakteristik povrchu, detekéni prostiedky a osvétleni.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyzaduje norma pro zkuSebni metodu,
v souladu s témito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V ptipadé ptedepsani
doplitkové zkousky bude piedlozen ke schvaleni zadavateli dodatek technologické dokumentace.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, véetné nasledujicich informaci:
e  jméno vyrobce svafence, nazev zkusebny;

. identifikace svafence;

° zékladni material;

e druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru;

. tloust’ka materialu;

e postup svafovani;

e teplota zkouseného predmétu;

e identifikace zkusebniho postupu a popis parametr;

e podrobnosti a vysledky provérky zkusebniho procesu, ktery byl pouzit;

e kritéria pfipustnosti;

e  popis a umisténi v§ech zaznamenanych indikaci s na¢rtem a fotodokumentaci;
e  vysledek kontroly;

e  jméno pracovnika, rozsah kvalifikace, datum kontroly a podpisy pracovniku, kteti zkousSku provadéli.

Penetracni zkouska (PT)

(1

()

Princip metody. Metoda je zaloZena na priniku nizkoviskdzni kapaliny — penetrantu (povrchové napéti je
v rozmezi 22-32 mN/m) do povrchové necelistvosti a jejim naslednym vzlindnim do nanesené vyvojky se
vada zviditelni.

Penetracni zkouSka se provadi jako nahrada za magnetickou zkousku, jestlize tuto zkousku neni mozno
realizovat s ohledem na pfistupnost, v rozsahu podle udaji uvedenych v ¢asti Magneticka zkouska. Avsak je
tteba veédét, ze penetracni zkouSka na rozdil od magnetické zkousky neni schopna identifikovat indikace,
které nejsou pfimo spojeny s povrchem nebo které jsou uzaviené tésné pod povrchem. Podminkou je, ze vady
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musi byt na povrchu oteviené. Na zdklad¢ vySe uvedeného je tedy tieba konstatovat, ze touto metodou neni
mozné zjistit vSechny vady, které by byly zjistény magnetickou zkouskou.

Zkouska vyzaduje dikladnou ptipravu povrchu, a to brousenim, ¢isténi proudem vody, brousenim brusnym
papirem apod. Je vSak nutno upozornit na mozné zakryti vady nebo zaneseni vady zbytky po brouseni.
Jestlize u nékterych malych vyrobkii pozadujeme zajistit spolehlivé otevieni povrchu, pouZije se mofeni
a nasledny oplach povrchu.

Metodika zkougeni se provadi podle CSN EN 571-1. Vyhodnoceni se provadi podle CSN EN ISO 23277 ve
stupnich piipustnosti. Podle stupné jakosti svarii podle EN 5817 stupe jakosti B ( B+) odpovida podle CSN
EN ISO 23277 stupen piipustnosti 2X, stupenn jakosti C odpovida podle EN 1289 stupeni pfipustnosti 2X,
stupen jakosti D odpovida podle EN 1289 stupeii pfipustnosti 3X.

Oznaceni X znamena, ze vSechny zjisténé linearni indikace musi byt hodnoceny podle stupné€ ptipustnosti 1.
Pro ocelové mostni konstrukce plati stupenl ptipustnosti 1.

Teplotni omezeni zkousky je od 10 - 50° C.
Kontrola se provadi na svarovém kovu a ptilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru.

Zkouseny povrch musi byt hladky a Cisty, se zanedbatelnym zvInénim, rozstiikem a zapaly, bez rzi, vazeliny,
vosku, bez ostrych ryh, bez natéru, drsnost by méla byt maximalné Ra = 3,2 um. Pro zajisténi ptesngjsiho
vykladu indikaci miZe byt nezbytné povrch upravit brusnym papirem nebo mistnim pfebrousenim.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyzaduje norma pro zkuSebni metodu,
v souladu s témito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V ptipad¢ predepsani
dopliikové zkousky bude piedlozen ke schvaleni zadavateli dodatek technologické dokumentace.

Prvni prohlidka se provede ihned po naneseni nebo po zaschnuti vyvojky. Koneéna prohlidka se provede po
uplynuti vyvijeciho Casu.

O kazdeé zkousSce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, véetné nasledujicich informaci:
e  jméno vyrobce svafence;

. nazev zkusebny;

. identifikace svafence;

. zakladni material;

e  druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru;

. teplota zkouseného predmétu;

3 identifikace zkuSebniho postupu a popis parametru;

. kritéria pfipustnosti;

. popis a umisténi vSech zaznamenanych indikaci s na¢rtem a fotodokumentaci;
e  vysledek kontroly;

e  jméno pracovnika, rozsah kvalifikace, datum kontroly a podpisy pracovniki, kteti zkousku provadéli.

Radiografické zkousSeni (zkouska prozarenim) (RT)

M

2
3)

4)

Princip metody. Metoda spociva v principu zachyceni ucinku pros§lého zafeni vyrobkem na specialni
fotograficky film, ¢imz se ziska trvaly zaznam vnitfnich nehomogenit (vad) zakladniho materialu nebo svaru.

Jedna se o nedestruktivni metodu zkouseni, ktera slouzi ke zjisténi vnitinich necelistvosti (vad).

Zkouska se predepisuje u tupych svari, kde se pozaduje plné provatreni (podle EN 5817 stupen pfipustnosti
B a B+ podle Tabulky 1 a 2 a Tabulky F. 1) v rozsahu stanoveném témito TKP. Rozsifeni zkousek se
provadi na zéklad¢ zjisténych zavad ve svarech, podle ¢lanku 19.5.3.

Zkouska se predepisuje také v pripadech, kdy doslo v okoli svaru nebo kdekoliv na zakladnim materialu
béhem vyroby nebo montaze k opravam svarovani s hloubkou zavaru vyssi jak 3 mm a jsou pochybnosti
o jakosti zakladniho materialu nebo byly zjiStény na povrchu opravy trhliny. Zkousku ptedepisuje vyrobce
nebo montazni organizace béhem vyroby nebo montaze. Pokud nebyla béhem vyroby nebo montaze tato
zkouska predepsana a existuji pochybnosti o jakosti, pfedepisuje tuto zkousku zastupce zadavatele jako
kontrolni zkousku. O zkousce musi byt proveden protokol dle (23).
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Metodika zkouseni se provadi podle CSN EN 1435, technika a tiida zkouSeni B. Vyhodnoceni se provadi
podle EN 12517-1 ve stupnich pfipustnosti. Podle stupné kvality svarti podle EN 5817 stupen kvality B a B+
odpovida podle EN 12517-1 stupen pripustnosti 1, stupen kvality C odpovida podle EN 12517-1 stupen
ptipustnosti 2. Pro stupen kvality svaru D, se provadi technika a tfida zkouSeni A podle EN 1435, tomu
odpovida podle EN 12517-1 stupen piipustnosti 3.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyzaduje norma pro zkuSebni metodu,
v souladu s témito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V piipad¢ predepsani
dopliikové zkousky bude predlozen ke schvaleni zadavateli dodatek technologické dokumentace. Specifikace
provadéni zkousky musi byt uvedena v technologické dokumentaci jako Pisemny postup zkouseni pro
provedeni kontroly svarti.

Stupné pfipustnosti plati pro vyhodnoceni vnitinich vad svard, tedy vad, které neni mozno vyhodnotit pfi
vizudlni kontrole. Pfed radiografickym zkouSenim musi byt svary podrobeny vizudlni kontrole
a vyhodnoceny podle CSN EN ISO 17637, v¢etné ptipadné MT a PT kontroly svarii (pokud je pfedepsano).

Pokud bude provadéna oprava svaru po jiz provedené RT kontrole, mize byt vedoucim piejimky piedepsana
opakovana RT zkouska na naklady dodavatele, véetné ptedlozeni nového protokolu o zkousce.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a ptilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru podle typu svaru s tim, ze
filmy se musi dostate¢né prekryvat, a to minimalné 30 mm. Piekryti musi byt prokdzano znackami o vysoké
hustoté umisténymi na povrchu objektu a musi byt viditelné na kazdém snimku.

Zkouseny povrch musi byt Cisty, bez rozstriku, bez natéru. Pokud povrchové vady brani zjisténi vad, je
nezbytné povrch hladce piebrousit.

Z divodu identifikace svaru musi byt svary kontrolovany pted jejich vybrousenim, pokud je vybrouseni do
roviny piedepsano.

Snimky svarti musi byt jednoznacné identifikovany. Na snimcich bude uvedeno: nazev stavby, nazev dilce,
¢islo svaru podle Katalogu svart, ¢islo svarece.

Pro zhotoveni snimki svarti se pouzije metody tiidy B.
Z¢ernani radiogramii musi byt rovno nebo vétsi nez 2,3.

Ttida filmového systému musi odpovidat EN 1435 a to C3, C4 a C5 podle tloustky zakladniho materialu
a pouzitého zdroje zareni.

Doporucuje se pouzivani filma znacky napi. AGFA, KODAK, FUJI.
Pokud doslo pii vyvolani snimku k vadam na snimku v misté svaru, musi byt snimek proveden znovu.

Jakost obrazu musi byt ovéfena pomoci mérek jakosti obrazu (IQI). Mérky musi byt umistény na stranu
objektu blizsi ke zdroji zafeni, do stfedu zkousené oblasti, na zakladni material vedle svaru.

Meérka musi byt v tésném kontaktu s povrchem objektu. Podle tloustky zakladniho materialu se stanovi druh
dratkové meérky stim, ze pfi vyhodnoceni snimku se ur¢i ¢islo nejmens$iho dratku (dratek viditelny
v minimalni délce 10 mm). Dosazena jakost obrazu musi byt uvedena v protokolu o zkousce, spolu
s oznac¢enim typu pouZzité mérky.

K dilenské piejimce a montazni prohlidce se ptedkladaji ke kontrole jak protokoly, tak jednotlivé radiogramy
svart.

Radiogramy musi byt posuzovany a kontrolovany v temné mistnosti na stinitku negatoskopu s fizenym
osvétlenim.

Vyhodnoceni radiogramii a jejich kontrolu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle CSN EN ISO
9712, minimalné level 2.

O kazdeé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, v¢etné nasledujicich informaci:
e  jméno vyrobce svarence;

. nazev zkusebny;

. identifikace svafence;

. zakladni material;

. tepelné zpracovani;
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. druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru;

. tloust’ka materialu;

. postup svarovani;

. specifikace zkuSebniho postupu a pozadavky na pfipustnost vad;

. odkaz na radiogramy;

. zpusob prozafovani a tfida, pozadovana citlivost mérky;

. postup zkousky (technika snimkovani);

e  plan rozmisténi filmt podle svart;

. zdroj zafeni, typ a velikost ohniska, identifikace zafizeni;

. film, folie, filtry;

. napéti a proud rentgenky nebo aktivita zdroje;

e  expozitni doba a vzdalenost zdroj-film;

e  zpusob zpracovani (ruéni/automat);

. typ a umisténi mérek jakosti obrazu (1QI);

. ¢islo svarece;

. pocet oprav svart;

e  vysledek zkousky, véetné zCernani filmu, udaje o mérce jakosti obrazu (IQI);
. pocet oprav na svaru, musi byt uvedeny veskeré provedené zkousky;

. datum snimkovani (musi odpovidat zapisiim ve vyrobnim nebo montaznim deniku);

e  jméno, certifikace pracovnika provade¢jiciho zkouSku a jméno a certifikace pracovnika, provadéjici
vyhodnocenti;

e  jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil protokol o zkousce.

ZKkouska ultrazvukem (UT)
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Princip metody. Metoda spociva v $ifeni akustického vInéni zkousSenym predmétem, vCetné registrace zmen,
které jsou vyvolany na rozhrani mezi dvéma prostfedimi s rozdilnymi akustickymi vlastnostmi —
homogennim prostfedim materialu a heterogenitou — vadou zakladniho materialu nebo svaru.

Jedna se o nedestruktivni metodu zkouseni, ktera slouzi ke zjisténi vnitinich necelistvosti (vad).

Zkouska se predepisuje u tupych svarii, kde se pozaduje plné provareni (podle EN 5817 stupen piipustnosti
B a B+ podle Tabulky 1 a 2 a Tabulky F. 1), v rozsahu stanoveném témito TKP. Rozsifeni zkousek se
provadi na zaklad¢ zjisténych zavad ve svarech, podle ¢lanku 19.5.3 téchto TKP.

Zkouska se predepisuje také v pripadech, kdy doslo v okoli svaru nebo kdekoliv na zakladnim materialu
béhem vyroby nebo montédze k pfivareni zarazek, montaznich nebo dilenskych pomiicek, pomocnych steht,
odstranéni montéznich ok, spinacich thelnikdi apod. a jsou pochybnosti o jakosti zdkladniho materidlu
(hloubka oprav jejich zavarenim je vyssi jak 3 mm) nebo byly zjistény na povrchu opravy trhliny. Zkousku
ptredepisuje vyrobce nebo montazni organizace béhem vyroby nebo montaze. Pokud nebyla béhem vyroby
nebo montaze tato zkouska piedepsana, a existuji pochybnosti o jakosti, piedepisuje tuto zkousku zastupcem
objednatele, jako kontrolni zkousku. O zkouSce musi byt proveden protokol.

Metodika zkouseni se provadi podle CSN EN ISO 17640, technika a tfida zkouSeni nejméné B. Vyhodnoceni
se provadi podle CSN EN ISO 11666 ve stupnich ptipustnosti. Podle stupné jakosti svarti podle EN 5817
stupeti jakosti B a B+ odpovida podle CSN EN ISO 11666 stupeii piipustnosti 2. Metodika zkouseni stupné
jakosti svarti C podle EN 5817 odpovida technice a stupni zkouseni nejméné A a tomu odpovida podle CSN
EN ISO 11666 stupen ptipustnosti 3. Pro stupeni jakosti svaru D, se metoda UT nedoporucuje, ale je mozno
pouzit stejné pozadavky jako u stupné jakosti C.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyzaduje norma pro zkuSebni metodu,
v souladu s témito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V ptipadé predepsani
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doplitkové zkousky bude pfedlozen ke schvaleni zadavateli dodatek technologické dokumentace. Specifikace
provadéni zkousky musi byt uvedena v technologické dokumentaci jako Pisemny postup zkouSeni pro
provedeni kontroly svart. V pisemném postupu musi byt uvedeny tyto udaje, které musi byt pfedem
dohodnuty mezi smluvnimi stranami:

e  metoda nastaveni referencni tirovng¢;

e metoda pouzitd pro hodnoceni indikaci;

e  stupné pripustnosti;

. tfida zkousSeni;

e vyrobni a montazni stav, pfi kterém se bude zkouska provadét;
e  kvalifikace pracovnika;

e  rozsah zkouseni na piicné indikace;

e  pozadavky na zkouSeni tandemovou metodou;

e  zkouska zakladniho materialu pred svafovanim (zkouska svarovych hran);
e postup zkouseni;

e pozadavky na postup zkousSeni, véetné zptisobu zaznamu vad;
e postup pfi zjisténi neptipustnych indikaci.

Stupné ptipustnosti plati pro vyhodnoceni vnitinich vad svard, tedy vad, které neni mozno vyhodnotit pfi
vizudlni kontrole. Pfed ultrazvukovym zkousenim musi byt svary podrobeny vizualni kontrole
a vyhodnoceny podle CSN EN ISO 17637, véetné ptipadné predepsané MT nebo PT metody. Pokud budou
po provedené UT kontrole zadavatelem zjiStény vizualni vady svarQ, provede se oprava svaru a opakované
UT zkouseni na naklady dodavatele, véetné predlozeni nového protokolu o zkousce.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a pfilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru 10 mm. Kontrola
zékladniho materialu se provadi ptimou sondou. Pokud neni mozno spolehlivé provést ultrazvukovou
zkousku, musi byt nahrazena jinou metodou (TOFD nebo RT).

Zkouseny povrch musi byt rovny a musi byt zbaven rzi, okuji, rozstfiku, vrubi, drazek, natéru. Mezera mezi
sondou a povrchem smi byt maximalné 0,5 mm. Pro splnéni tohoto pozadavku se ma povrch opracovat.
Povrch musi odpovidat maximalni drsnosti Ra= 6,3 um, v pfipad¢ otryskaného povrchu maximalné Ra= 12,5
pm.

K dilenské prejimce a montazni prohlidce ocelovych mostnich konstrukci EXC4 a EXC3 se predkladaji ke
kontrole jak protokoly, tak jednotlivé zdznamy kontroly svard. Zaznamy kontroly svarti obsahuji tyto udaje:
veskeré zaznamenané indikace se uvedou do souhrnné tabulky nebo nakresu, véetné soufadnic indikaci,
s podrobnostmi s pouzitymi sondami, polohami sond, maximalni vyska echa, typ a velikost indikace, délka
indikace, vysledek hodnoceni. Méfeni vysky indikace ve sméru hloubky se provadi tam, kde vyska indikace
ve sméru hloubky je 3 mm a vétsi. Soucasné se pozaduje posouzeni charakteru vady sohledem na
specifikovany stupen pfipustnosti podle EN 5817 a téchto TKP.

Délka indikace v podélném a pricném sméru se urci zptisobem stanovenym v normé pro stupné piipustnosti
podle CSN EN ISO 11666.

Vyhodnoceni UT ziznami a jejich kontrolu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle CSN EN ISO
9712, minimalné level 2.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, véetné nasledujicich informaci:
e  jméno vyrobce svaience;

e  nazev zkuSebny;

. identifikace svafence;

. zékladni material;

e  tepelné zpracovani;

e  geometrie svaru;
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e  druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru;

e tloustka materialu;

e  postup svafovani;

e  specifikace zkusebniho postupu a pozadavky na ptipustnost vad;

e  stav povrchu svaru;

. Cislo svarece;

e teplota povrchu pfi provadéni zkousky;

e  pocet oprav na svaru, musi byt uvedeny veskeré provedené zkousky;
e  udaje o zafizeni;

e udaje o technice zkouSeni (odkaz na pisemny postup, rozsah zkouSeni, umisténi zkusebnich povrcht,
vychozi body a systém soufadnic, identifikace sond, s ndkresem sond, rozsah ¢asové zakladny, zptsob
a hodnoty nastaveni citlivosti, referen¢ni tirovné, vysledek zkousky zakladniho materialu, odchylky od
pisemného postupu);

e  vysledek zkousky — zaznam kontroly svarii (obsahuje veskeré registrované vady, které se uvedou do
souhrnné tabulky nebo nékresu, vcetné: soufadnic indikaci, s podrobnostmi s pouzitymi sondami,
polohami sond, maximalni vyska echa, typ a velikost indikace, délka indikace, vysledek hodnoceni);

e  datum provedeni zkousky (musi odpovidat zapisim ve vyrobnim nebo montaznim deniku);

e  jméno, certifikace pracovnika provadéjiciho zkousku a jméno a certifikace pracovnika, provadéjici
vyhodnocenti;

e  jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil protokol o zkousce.

Zkouska metodou TOFD

(M

@)

3)

“)

)

Princip metody. Ultrazvukova technika TOFD je zalozena na principu detekce difrakénich vin, které
vznikaji po dopadu ultrazvukové viny na prekazku — vadu. Dopadajici ultrazvukova vlna rozvibruje vadu
a kazdy bod vady vytvafi novou, kulovou vinu, ktera se $ifi vS§emi sméry. Difrakéni viny jsou zaznamenany
piijimaci sondou a jsou pfevedeny do ¢ernobilé stupnice. Posunem dvojice sond vysila¢-piijimac podél svaru
se vytvorfi zaznam celého objemu svaru po délce i vySce (bokorys). Ze zaznamu je mozno odecist velikost
a hloubku vady, ktera se vyhodnoti podle kritérii CSN EN ISO 5817 (podle zatazeni svaru v Tabulce 2 a 3
téchto TKP 19) a dle CSN EN ISO 15626.

Jedna se o nedestruktivni metodu zkouseni, ktera slouzi ke zjisténi zejména plosnych vad typu studenych
spoju na ukosu svaru a ke zjisténi vad typu trhlin.

Zkouska se predepisuje u tupych svard, kde se pozaduje plné provatfeni (podle EN 5817 stupen piipustnosti
B a B+ podle Tabulky 2 a 3), v rozsahu stanoveném témito TKP. Rozsiteni zkousek se provadi na zakladé
zjisténych zavad ve svarech, podle ¢lanku 19.5.2 téchto TKP 19.

Metodika zkouSeni se provadi podle CSN EN ISO 10863 a CSN EN 583-6. Ttidy zkouseni a stupné
piipustnosti dle CSN EN ISO 15626. Podle stupné jakosti svari podle CSN EN 5817 stupeii jakosti
B odpovida podle CSN EN ISO 15626 stupeii piipustnosti 1. Metodika zkouSeni stupné jakosti svart
C podle CSN EN 5817 odpovida podle CSN EN ISO 15626 stupen piipustnosti 2. Metodika zkouseni stupné
jakosti svarti D podle CSN EN 5817 odpovida podle CSN EN ISO 15626 stupeti piipustnosti 3.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pissmnym postupem, jak to vyZaduje norma pro zkuSebni metodu,
v souladu stémito TKP 19. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V piipadé
predepsani doplitkové zkousky bude piedlozen ke schvéleni objednateli dodatek technologické
dokumentace. Specifikace provadéni zkousky musi byt uvedena v technologické dokumentaci jako Pisemny
postup zkouseni pro provedeni kontroly svarti. V pisemném postupu musi byt uvedeny tyto udaje, které musi
byt pfedem dohodnuty mezi smluvnimi stranami:

. metoda nastaveni pfistroje;
3 zpusob kalibrace;
. stupné pripustnosti svart;
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(6)

()

®)

)

(10)

(11

. vyrobni a montazni stav, pii kterém se bude zkouska provadeét;

. kvalifikace pracovnika;

. zkouska zakladniho materialu pfed svafovanim (zkouska svarovych hran);
. postup zkouseni;

. pozadavky na postup zkouseni, véetné zpisobu zdznamu vad;

. postup pfi zjisténi nepiipustnych indikaci.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a pfilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru podle dohody. Pokud
neni mozno spolehlivé provést urceni vady, je tieba zkousku doplnit ultrazvukovou zkouskou.

Zkouseny povrch musi byt rovny a musi byt zbaven rzi, okuji, rozstfiku, vrubi, drazek, natéru. Mezera mezi
sondou a povrchem smi byt maximaln¢ 0,5 mm. Pro splnéni tohoto pozadavku se ma povrch opracovat.
Povrch musi odpovidat maximalni drsnosti Ra= 6,3 um, v pfipad¢ otryskané¢ho povrchu maximalné
Ra=12,5 um.

K dilenské pfejimce a montazni prohlidce ocelovych konstrukei EXC4 a EXC3 se ptedkladaji ke kontrole
jak protokoly, tak jednotlivé zdznamy kontroly svarti. Zdznamy kontroly svarti obsahuji veskeré vytisténé
udaje zaznamu svaru. Soucasné se pozaduje posouzeni charakteru vady s ohledem na specifikovany stupen
ptipustnosti podle CSN EN 5817 a B+ v souladu s CSN EN ISO 15626 a dle t&chto TKP 19.

Délka vady na zdznamu se vyznaci viditelné (barevné) v podélném, pficném sméru a v hloubce a vyhodnoti
se zpasobem stanovenym v CSN EN 5817 v souladu s CSN EN ISO 15626.

Vyhodnoceni UT zaznamt a jejich kontrolu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle
CSN EN ISO 9712, minimalné troven (level) 2.

O kazdé zkouSce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, véetné nasledujicich informaci:

. jméno vyrobce svarence;

. nazev zkusebny;

. identifikace svafence;

. zakladni material;

. tepelné zpracovani;

. geometrie svaru;

. druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru;

. tloust’ka materialu;

. postup svafovani;

. specifikace zkusebniho postupu a pozadavky na piipustnost vad;

. stav povrchu svaru;

. ¢islo svarece;

. teplota povrchu pii provadéni zkousky;

. pocet oprav na svaru, musi byt uvedeny veskeré provedené zkousky;
. udaje o zafizeni;

. udaje o technice zkouseni (odkaz na pisemny postup, rozsah zkouseni, umisténi zkusebnich povrcha,

vychozi body a systém soufadnic, identifikace sond, snakresem sond, rozsah casové zékladny,
zpusob a hodnoty nastaveni pfistroje, vysledek zkouSky zakladniho materidlu, odchylky od
pisemného postupu);

. vysledek zkouSky — zdznam kontroly svarti (obsahuje veskeré vyznacené registrované vady, vcetn¢:
soufadnic vady, s podrobnostmi typu a velikosti vady, délky vady, vysledek hodnoceni vady);

. datum provedeni zkousky (musi odpovidat zapisim ve vyrobnim nebo montaznim deniku);

. jméno, certifikace pracovnika provadéjiciho zkousku a jméno a certifikace pracovnika, provadéjici
vyhodnocenti;

. jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil protokol o zkousce.
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Zkouska metodou PA

(M

2

3)

4)

®)

(6)

(7

®)

)

Princip metody. Princip metody Phased Array (PA) - technologie fazového pole (phased array) vyuziva
vicenasobnych ultrazvukovych prvkl a elektronického zpozdovani pulsi k vytvafeni zvukovych paprski,
které se daji elektronicky smétovat, vychylovat a zaostfovat a lze tak dosahovat vysokych pfesnosti,
rychlosti kontroly a provadéni vicenasobnych thlovych kontrol. Technika Phased Array umoziuje vytvaret
podrobné fezy vnitinich struktur. Tato metoda vznikla pedevsim jako odezva na pozadavky zkouseni, kdy
bylo nutné napt. zlepsit rozliSitelnost pfi zkouseni heterogennich svardi, moznost detekovat malé trhliny
v geometricky slozitych soucéstech, zvysit pfesnost pfi urCovani velikosti vady, moznost detekovat nahodné
orientované vady jednou sondou z jedné pozice.

Metoda se pouziva pro pln€ provarené svarové spoje. Doporucuje se metodu pouzit spise jako doplikovou ke
kontrole UT nebo TOFD, kdy je pomoci metod UT a TOFD kontrolovan hlavni objem svaru a metodou PA
je kontrolovana konkrétni ¢ast svaru (napf. provafeni kotfene apod.). Metodika zkouseni se provadi podle
CSN EN ISO 13588. Vyhodnoceni se provadi podle CSN EN ISO 5817 ze zaznamu skuteéné zméfené vady.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyzaduje norma pro zkuSebni metodu,
v souladu s témito TKP 19. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V piipadée predepsani
dopliikkové zkousky bude predlozen ke schvaleni objednateli dodatek technologické dokumentace.
Specifikace provadéni zkousky musi byt uvedena v technologické dokumentaci jako Pisemny postup
zkouseni pro provedeni kontroly svarti. V pisemném postupu musi byt uvedeny tyto udaje, které musi byt
pfedem dohodnuty mezi smluvnimi stranami:

. metoda nastaveni pfistroje;

. zpusob kalibrace;

. stupné pripustnosti svart;

. vyrobni a montazni stav, pfi kterém se bude zkouska provadeét;

. kvalifikace pracovnika;

. zkouska zakladniho materialu pted svafovanim (zkouska svarovych hran);
3 postup zkouseni;

. pozadavky na postup zkouseni, véetné zplsobu zdznamu vad;

. postup pfi zjisténi nepiipustnych indikaci.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a pfilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru podle dohody. Pokud neni
mozno spolehlivé provést urCeni vady, je tfeba zkousku doplnit ultrazvukovou zkouskou.

Zkouseny povrch musi byt rovny a musi byt zbaven rzi, okuji, rozstiiku, vrubii, drazek, natéru. Mezera mezi
sondou a povrchem smi byt maximalné¢ 0,5 mm. Pro splnéni tohoto pozadavku se ma povrch opracovat.
Povrch musi odpovidat maximalni drsnosti Ra= 6,3 um, v pfipad¢€ otryskaného povrchu maximalné Ra= 12,5
pm.

K dilenské prejimce a montazni prohlidce ocelovych konstrukci EXC4 a EXC3 se predkladaji ke kontrole jak
protokoly, tak jednotlivé zaznamy kontroly svarti. Zaznamy kontroly svarti obsahuji veskeré vytisténé udaje
zaznamu svaru. SouCasné se pozaduje posouzeni charakteru vady sohledem na specifikovany stupen
ptipustnosti podle CSN EN 5817 a B+ podle t&chto TKP 19.

Délka vady na zaznamu se vyznaci viditelné (barevné) v podélném, pfiéném sméru a v hloubce a vyhodnoti
se zpusobem stanovenym v CSN EN 5817.

Vyhodnoceni UT zaznamil a jejich kontrolu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle CSN EN ISO
9712, minimaln¢ uroven (level) 2.

O kazdé zkousce musi byt vypracovéan protokol v rozsahu dle CSN EN ISO 13588 — kap. 15.
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Priloha G (zavazna)

Rozméry a odchylky svatovanych, Sroubovanych
a nytovanych ocelovych konstrukci
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Rozméry a odchylky ocelovych konstrukci

(1) Piipustné odchylky

Jsou stanoveny tyto druhy ptipustnych odchylek dle postupu vyroby a montaze:

a) Pripustné odchylky pro hutni material (plechy, valcované profily) — kontrola se provadi pied
zahajenim vyroby ¢i pfed zahajenim svafovani ve vyrobé;

b) Ptipustné odchylky pfi svarovani;

c) Pripustné odchylky pii sestavovani jednotlivych vyrobnich ¢asti (dilcit), odchylky rozmért téchto dilct
a odchylky sestav téchto dilct az po celé konstrukce (ve vyrobé i na montazi).

Doporucené maximalni hodnoty odchylek jsou uvedeny v této piiloze. Pokud jsou projektantem nebo
objednatelem pozadovany odlisné nebo dal$i pozadavky na odchylky, je nutno je uvést v projekéni
dokumentaci a nasledné v dokumentaci zhotovitele.

(2) Piipustné odchylky pro hutni material

Pfislusné mezni uchylky rozmérl a tolerance tvarti jsou obsazeny v pfislusnych vyrobkovych normach
viz kap. 19.2.1.2. Pro plechy je zpravidla pfedepisovan pozadavek na mezni tchylky tlousték plecht tfidy
B, tolerance rovinnosti plechi tfidy N dle CSN EN 10029.

(3) Pripustné odchylky pri svarovani

Piipustné odchylky pro svafovani se ¥idi CSN EN ISO 5817 — dle predepsaného stupné kvality svarti — pro
konstrukce tfidy provedeni EXC3 a EXC4 je predepisovan stupeii B popt. B+. Dalsi odchylky podle
odpovidajici funkéni tolerance dle CSN EN 1090-2, dle CSN EN 1993-2 a CSN EN 1993-9.

(4) Pripustné odchylky sestavovani dilcii a sestav

Pro geometrické odchylky plati pfevazné pozadavky dané normou CSN EN 1090-2.

Pro konstrukce vyrobni tfidy EXC1 a EXC2 plati zakladni vyrobni a montazni tolerance dle CSN EN 1090-
2 —Priloha D, ¢ast D.1.1 az D.1.15.

Pro konstrukce tiidy provedeni EXC3 a EXC4 plati zakladni montazni tolerance dle CSN EN 1090-2 dle
bodu D.1.13 a funkéni vyrobni a montazni tolerance dle CSN EN 1090-2 — Ptiloha D, ¢ast D.2.1 az D.2.28,
které jsou upfesnény v této piiloze TKP, jez doplituje ¢i nahrazuje nékteré pozadavky normy CSN EN
1090-2:

D.1.13 - Zakladni montazni tolerance — PIné kontaktni styk (relevantni pro konstrukci nad loziskem

tj. slicovani pasnice, klinové nadloziskové desky a loziska) — odchylky jsou zménény na tyto
hodnoty:

- A= 0,3 mm nejméné na 75 % plochy;

- A= 0,5 mm maximalné mistné;

- navic pro odchylku od vodorovnosti dolni plochy nadloziskové klinové desky je limitni hodnota
0,3 % - pozn. — hodnota plati zejména pro hrncova loZiska, u jinych typii loZisek je nutno vychazet
z pozadavkii projektu a z pozadavkii vyrobce loZisek.

D.2.1 - Funkéni vyrobni tolerance — Svarované prufezy (relevantni pro konstrukce mostt)

—bod ¢. 1 az 6 — plati odchylky dle tfidy 2 vyjma boda 3 az 5, u nichz se neuplatni odchylky pro
casti pasnice v kontaktu se stavebnimi lozisky — pro ¢ast nad lozisky plati D.1.13 s doplnénim viz

vyse;
— v misté styku plati pro bod ¢. 3 max. A=+ 3 mm a dale pozadavky ¢. 8 a 9 dle G.1.

D.2.2 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Lisované za studena tvarované priiezy

—bod ¢. 1 az 5 — plati odchylky dle tiidy 2.
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D.2.3 - Funkéni vyrobni tolerance — Péasnice svafovanych prafezil (relevantni pro konstrukce mosti)
—bod €. 1 az 2 — plati odchylky dle tiidy 2;
—bod ¢. 3 — nahrazen pozadavkem ¢. 4 dle G.1.

D.2.4 - Funkéni vyrobni tolerance — Svafované komorové prifezy (relevantni pro konstrukce mosti)

—bod €. 1 az 5 — plati odchylky dle tridy 2.

D.2.5 - Funkéni vyrobni tolerance — Stojiny svafovanych prifezd nebo komorovych prifezi (relevantni pro

konstrukce mosti)
—bod ¢. 1 az 3 —plati A =+ b/250 ale IAl > 2 mm;
—Dbod ¢. 4 — plati odchylky dle tfidy 2.

D.2.6 - Funkéni vyrobni tolerance — Vyztuhy stojiny svarovanych prifezii nebo komorovych prifezi

(relevantni pro konstrukce mosti)

—Dbod ¢. 1 az 6 — plati odchylky dle tiidy 2.

D.2.7 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Dilce (relevantni pro konstrukce most — napt. vyztuhy na loziskem)

— bod ¢. 1 — plati pouze pozadavek pro plné kontaktni styk dle tfidy 2, jinak je nahrazen

pozadavkem €. 1 dle G.1;

—bod €. 2 — plati odchylky dle tridy 2;

—bod ¢. 3 — nahrazen pozadavkem ¢. 4 dle G.1;
—Dbod ¢. 4 — nahrazen pozadavkem ¢. 3 dle G.1;

—bod €. 5 az 7 — plati odchylky dle tridy 2.

D.2.8 - Funkéni vyrobni tolerance — Diry pro spojovaci soucasti, vyiezy a vypaly (relevantni pro

konstrukce mostt)
—bod ¢. 1 az 8 — plati odchylky dle tridy 2.
D.2.9 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Styky sloupt a zakladové desky
—Dbod ¢. 1 az 2 — plati odchylky dle tiidy 2.
D.2.10 - Funkéni vyrobni tolerance — Piihradové dilce (relevantni pro konstrukce mostt)
—bod ¢. 1 — nahrazen pozadavkem €. 3 dle G.1;
—bod €. 2 — plati odchylky dle tridy 2;
—bod ¢. 3 — nahrazen pozadavkem €. 4 dle G.1;
—bod ¢. 4 az 6 — plati odchylky dle tridy 2.
D.2.11 - Funkéni vyrobni tolerance — Vyztuzend deska (relevantni pro konstrukce mosti)
—Dbod ¢. 1 —nahrazen pozadavkem ¢. 3 dle G.1
—bod ¢. 2 az 5 — plati odchylky dle tridy 2.
D.2.12 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Véze a stozary
—bod ¢. 1 az 9 — plati odchylky dle tridy 2.
D.2.13 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Za studena tvarované prvky
—Dbod ¢. 1 az 2 — plati odchylky dle tiidy 2.
D.2.14 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Ocelové mostovky (relevantni pro konstrukce mostit)
—bod ¢. 1 az 6 — plati odchylky dle tridy 2.
D.2.15 - Funk¢ni montazni tolerance - Mosty (relevantni pro konstrukce mostt)
—Dbod ¢. 1 — nahrazen pozadavkem €. 2 dle G.1;

—bod ¢. 2 — nahrazen pozadavkem €. 3 dle G.1.
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D.2.16 - Funkéni montazni tolerance — Ocelové mostovky (list1/3) (relevantni pro konstrukce mostit)
—bod ¢. 1 az 6 — plati.
D.2.17 - Funk¢ni montézni tolerance — Ocelové mostovky (list2/3) (relevantni pro konstrukce mosti)
—bod ¢. 1 az 5 — plati.
D.2.18 - Funkéni montazni tolerance — Ocelové mostovky (list3/3) (relevantni pro konstrukce mostii)
—Dbod ¢. 1 —plati pouze v pozadavku rovinnosti, ostatni zruseno;
—Dbod ¢. 2 —plati.
D.2.19 - Funk¢ni vyrobni a montazni tolerance — Nosniky jefabovych drah a kolejnice
—bod ¢. 1 az 5 — plati odchylky dle tridy 2.
D.2.20 - Funkéni tolerance — Betonové zaklady a podpéry.
—bod¢. 1 az 5 — plati.
D.2.21 - Funkéni montazni tolerance — Jetabové drahy
—bod ¢. 1 az 9 — plati odchylky dle tridy 2.
D.2.22 - Funkéni montazni tolerance — Umisténi sloupti
—bod ¢. 1 az 5 — plati odchylky dle tridy 2.
D.2.23 - Funkéni montazni tolerance — Sloupy jednopodlaznich budov
—bod €. 1 az 4 — plati odchylky dle tridy 2.
D.2.24 - Funkéni montazni tolerance — Sloupy vicepodlaznich budov
—bod ¢. 1 az 4 — plati odchylky dle tridy 2.
D.2.25 - Funk¢ni montazni tolerance — Pozemni stavby
—bod ¢. 1 az 7 — plati odchylky dle tridy 2.
D.2.26 - Funkéni montazni tolerance — Nosniky v pozemnich stavbach
—bod ¢. 1 az 5 — plati odchylky dle tiidy 2.
D.2.27 - Funkéni montazni tolerance — Stfe$ni plo$né priifezy navrzené jako nosny plast
—bod ¢. 1 az 2 — plati.
D.2.28 - Funkéni montazni tolerance — Tvarované tenkosténné prufezy

—bod ¢. 1 —plati.

(5) Dilenské prejimky a montaZni prohlidky

Pro provedeni pfejimky ocelovych konstrukei tfidy provedeni EXC1 a EXC2 vyrobce ocelové konstrukce
resp. montazni organizace piedlozi méfeni a vyhodnoceni tuchylek dle CSN EN 1090-2 - Pfiloha D, cast
D.1.1 azD.1.15.

Pro provedeni dilenské piejimky a montazni prohlidky ocelovych konstrukei tfidy provedeni EXC3 a EXC4
vyrobce ocelové konstrukce resp. montdzni organizace predlozi zaméteni a vyhodnoceni uchylek podle této
ptilohy TKP.
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Priloha G.1 — Kritéria pro nékteré poZzadavky na tichylky pro konstrukce tfidy provedeni EXC3 a EXC4
(zejména pro Zelezni¢ni mosty)

Cislo Kritérium Parametr Dovolena uchylka
Délka dilce
: Délka dilcd se svafovanymi
1 L WL ¢i Sroubovanymi styky, bez +(L/2500+2) mm
: Celnich desek
AL L+4 I

Rozpéti konstrukce, délka konstrukce

L3
L1 L L2

Vzdjemna vzdélenost

2 | ! ‘ kterychkoli loZisek v +40 mm
Pay yAAN A podélném sméru
| L144 T L2+4 T
| L3+A L
U pfimych dilcd Gchylka od
primych diicu uchyia od |- | /4000+2) mm,
pfimosti, u zakfivenych
i o max. -5 mm, + 15 mm,
Uchylka od teoretického , .
" v kladna uchylka
3 vzepeéeti, u montazni znamens. e ie
prohlidky tchylka od e
L , konstrukce v konec¢né
teoretického tvaru, daného oloze wWie nes broiekt
projektantem P ¥ proj
U pfimych dilcG uchylka od
primosti, u zaktivenych
ichylka od t tickéh
uchy avo, eore K,:v e’ ° |4 (L/4000+2) mm, max.
4 vzepeéti, u montazni +15 mm
prohlidky uchylka od B
teoretického tvaru, daného
projektantem
Uchylka polohy ulozeni (lozisek) - proti V podélném sméru mostu +20mm
5 |teoretické poloze V pfiéném sméru mostu +10 mm
Vyskové +5mm
Uchylka p'olohy T'St,a pro ovsazlem ] V pficném sméru mostu +5mm
6 podkladnice u pfimého ulozZeni koleje -

proti teoretické poloze

Vyskové

+0mm, -7 mm
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Dovolena uchylka

Cislo Kritérium Parametr
Mosty s dolni mostovkou - odklon horniho
pasu prihradové konstrukce, horni pasnice
plnosténné konstrukce, oblouku u
obloukové konstrukce
rs
. e — qQ-rr Odklon ooc:c')cﬁoretlcke + h/500 mm
i i polofly max. + 15 mm

L L
Jednostranny sklon pasnice v misté styku
* D *
Odklon od teoretické
8 | + b/400 mm
A 4% polohy
St¥iSkovitost pdsnice v misté styku
L L
71 7
=== Odklon od teoretické
9 A i|$ e —— + b/400 mm
| polohy
|
Uchylka od pfimosti
10 Pozn. — pokud je’ \{e styku vys.kovy +3 mm
lom pramenici z geometrie
konstrukce je nutno to zohlednit
pri méreni uchylky
Smérova deformace svarovaného spoje
+ 500, 500 X )
Uchylka od pfimosti
11 Pozn. — pokud jel vle styku smt.e‘rovy +3mm
lom pramenici z geometrie
konstrukce je nutno to zohlednit
pri méreni uchylky
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Priloha H (informativni)

Geodetickeé zaméteni dilenskych a montaznich sestav
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Geodetické zaméreni dilenskych a montaZnich sestav ocelovych mostnich konstrukei
Geodetickymi pracemi pii vyrobé a montazi ocelovych konstrukci (dile OK) zejména mosti se rozuméji
zeme&meétické Cinnosti, jejichz vysledkem je:

a) geometricky prostorovy tvar konstrukce (resp. jejich ¢asti) v relativnich souvislostech;

b) umisténi konstrukce do prostoru dle projektové dokumentace.

Rozlisuji se geodetické prace bezprostiedné souvisejici s vyrobou a montazi dodavatele praci a ovétovaci (kontrolni)
zaméfeni konstrukce.

Geodetické meéfeni pifi vyrobé a montazi zahrnuji zejména vytyCeni dilenskych rostl, provozni nastavovani
a rektifikace dilcti béhem vyroby, vytycovaci prace a montazni rektifikace dilct pfi predmontazi a montazi aj.

Geodetickym ovétovacim (kontrolnim) zaméfenim konstrukce, dodavatel OK dokladd dodrzeni piedepsanych
geometrickych parametri konstrukce (nebo jeji casti) ve vyrobé (dilenska piejimka) nebo na montdzi (montdzni
prohlidka nebo dil¢i kontrola montaze).

Geodetické ovétovaci (kontrolni) zaméfeni uskuteciiuje i zadavatel jako soucast kontroly vyroby a montaze.
Kvalifika¢ni piredpoklady

Geodetické prace pfi vyrobé a montazi ocelovych konstrukei mohou vykonavat pouze odborné zptsobilé organizace
(zivnostensky list pro Vykon zemémeétickych ¢innosti) prostiednictvim kvalifikovanych a odborné zpusobilych
osob. Prace pii vyrobé i montazi jsou fizeny a vysledky téchto praci jsou ovéfovany ufedné opravnénym
zeméméfickym inzenyrem (UOZI) v rozsahu podle § 13, odst. 1, pism. ¢) zikona & 200/1994 Sb., ktery je
jmenovité urcen jako vedouci geodet vyroby resp. montaze.

V zavislosti na slozitosti konstrukce miize zadavatel stanovit dal$i odborné pozadavky na osobu vedouciho geodeta
(délka praxe, zkuSenosti z obdobnych praci aj.).

Charakter geodetického méfeni

Geodetické méfeni pii vyrob€ a montdzi OK se soustfed’uje na globalni prostorové vztahy na OK z hlediska poloh
definovanych kontrolnich bodi (dany soutfadnicemi v projektové dokumentaci) a zakladnich délkovych rozmért
anefeSi vyhodnocovani tvaru OK v relativnich a dil¢ich souvislostech (napf. stfiskovitost pasnic, rozmeéry
montaznich svart, mistni deformace mostovky aj.).

Kontrolni body na konstrukci (KB)

Kontrolni body jsou voleny na vyznamnych mistech konstrukce tak, aby jejich poloha definovala zakladni rozméry
a umisténi konstrukce a vyrobnich dilci. Body musi byt voleny tak, aby byly technicky méfitelné a oznacitelné na
konstrukei.

vvvvvv

dilenskou sestavou a konstrukci, u kterych bude fyzickd dilenska prostorova sestava nahrazena simulovanou
digitalni sestavou (matematickym modelem).

Polohu kontrolnich bodt stanovi projektant véetné jejich soutadnic a vySek pro jednotlivé faze vyroby a montéze.
Kontrolni body jsou soucasti dilenské dokumentace a vyznacuji se na dilcich podle dilenskych vykrest.

Kontrolni body stanovené pro montaz musi obsahovat zakladni kontrolni body identické s t€mi, které byly pouzity
pro kontrolni méfeni ve vyrobé a ptipadné dalsi body, které projektant urci.

Kontrolni body pro montdz v zakladnim rozsahu (minimalné nad mostnimi lozisky, uprostied rozpéti apod.) slouzi
posléze ke kontrole ocelové konstrukce v ramci jeji zivotnosti, tj. zpravidla po dobu 100 let. Musi byt tedy soucasné
feSen zpusob trvalého oznacéeni téchto bodd na konstrukci.

Kontrolni body po zaméfeni a vyhodnoceni zprostiedkovan€ poskytnou informace o:
e rozmgéru a tvaru dilct;
e poloze dilct v dilenské sestave;
e  tvaru a rozmérech dilenské sestavy;
e  tvaru a rozméru pfedmontazni sestavy a stavu konstrukce v nastaveni pied svafovanim;

e vysledné poloze a rozméru OK pro dil¢i montazni kontrolu nebo montazni prohlidku.
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U OK mosti jsou KB voleny minimalné na krajich vyrobnich dilcti, v osach ulozeni, ve stfedech poli, a to v celém
pti¢ném prafezu OK (tj. napt. vSechny nosniky, horni i dolni pasnice nosniki v osach, krajni nosniky i na vné&jsich
krajich pasnic).

Poloha kontrolniho bodu se znaci obvykle dul¢ikem, ktery je bud’ pfimo polohou bodu (napt. bod ve stiedu pasnice
nosniku, bod na mostovce) nebo je odsazen (napt. hrana pasnice nosniku).

Pokud je projektem pfedepsano nasledné prostorové sledovani dotvareni, deformaci a sedani konstrukce (stavby) je
vhodné pro tento ucel vyuzit kontrolnich bodt. V tomto pfipad¢ je tfeba zvazit vhodnou signalizaci téchto bodu jiz
s ohledem na jejich dlouhodobé sledovani (specialni terce).

Soutadnice KB jsou dvojiho druhu:

projektované - srovnavaci (se zavedenymi opravami z realného stavu konstrukce nebo montaz. stavu), zajistuje
projektant;

kontrolné zaméiené — geodeticky zaméfené s predepsanou presnosti, opravené o vliv systematickych metickych
chyb — zajistuje geodet.

Je nepfipustné, aby projektované souradnice dodaval geodet (s vyjimkou ojedin€lych presunt bodi). Projektované
soufadnice kontrolnich bodi dodava vzdy projektant projektové dokumentace, tyto soufadnice jsou uvedeny
v projektové a vyrobni dokumentaci ocelové konstrukce.

Porovnanim kontrolné zaméfenych s projektovanymi soufadnicemi (se zohlednénim vlivu roztaznosti OK vlivem
teploty) se vypocte prostorovy vektor, vyjadiujici odchylku polohy KB bodu v dané etapé montaze (vyroby) od
teoretické projektované hodnoty ve vSech tiech soufadnicich (X, Y, Z, kde Z je nadm. vyska).

Vyslednym zapracovanim velikosti vektord odchylek do prostorového tvaru ocelové konstrukce je vyhodnoceni
skutecného tvaru a rozméri ocelové konstrukce, tj. délka dilch, délka sestav, délka celkové ocelové konstrukce,
sitka ocelové konstrukce, smérovy prubéh tvaru ocelové konstrukce, uchylka smérova a vyskova pfi osazeni na
mostni loziska, tvar a pribéh nadvyseni dilct i sestav i celkové ocelové konstrukce atd.

Signalizaci kontrolnich bodii lze je FeSit nékolika zptsoby. Primarni oznaceni bodu diil¢ikem byva vétSinou
pouZzitelné ve fazi vyroby a montaZe, kdy je bod na konstrukci dostupny. Nejjednodussi signalizaci je
nalepovaci odrazny ter¢ (kratka Zivotnost, citlivost na smér méfeni). Pri pouziti bezodraznych dilkoméri
nebo metody uhlového protinani miiZe byt pouzit teré¢ bez odrazné vrstvy. Pro dlouhodobé sledovani je
vhodné pouzit vhodnych specialnich mechanickych ter¢d, vyvinutych pro konkrétni pripady.

Soui‘adnicové systémy

Zavazna poloha konstrukce je dana projektem cCiselné v soufadnicich statniho geodetického referenéniho
soufadnicového systému S-JTSK ve skutecnych rozmérech a v nadmotskych vyskach vyskového systému Balt - po
vyrovnani (Bpv).

V prubéhu projekce, vyroby a montaze lze pouzivat i jiné (pracovni) soufadnicové systémy, jejichz vlastnosti
a vzajemné vztahy musi byt pfesné¢ definovany. V pribéhu métfeni bude kazdy novy systém oznafen ndzvem
a doplnén vSemi zakladnimi identifikacnimi udaji.

Kazdy seznam soufadnic musi byt oznacen pfisluSnym soufadnym systémem.

Pro montdz OK mostu je vhodné zvolit pracovni soufadnicovy systém montaze, orientovany tak, aby jedna
soufadnice definovala podélny smér a druhd soufadnice pficny smér OK. Vyhodnocené odchylky soufadnic tak
ptimo vyjadiuji odchylky OK v podélném a pficném sméru.

Pro ocelovou konstrukci pfi montazi je tieba disledné pouzivat soutfadnic i rozméri bez korekci z kartografického
zobrazeni. Toto zkresleni z kartografického zobrazeni je charakteristické pro zavazny statni systém S-JTSK a mize
podle lokality dosahovat hodnot az 2 cm na 100 m délky. V tomto smyslu musi byt realizovana i vytycovaci sit
stavby jako lokalni sit’ bez délkového zkresleni.
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Teplotni vlivy
Do vysledkti méfeni je nezbytné zavadét opravy z vlivu teploty na rozmér ocelové konstrukce.

V projektu i ve vyrobni dokumentaci bude vzdy uvedena teplota, pro kterou plati uvadéné rozméry OK (zpravidla
pro +10 °C).

Veskera méfeni na OK budou vztazena k ¢asu a teploté OK (nikoliv teploté vzduchu).

Pokud nebude souéasti projektu model teplotniho chovani konstrukce (v€etné uvedeni hodnot soufadnic), bude
pouzit pfepocet soutadnic pro jednotlivé teploty zjednodusenym zptisobem.

Ve standardnim vzorci pro tepelnou roztaznost Ize zanedbat nelinearni cleny a pouZzit vzorec ve tvaru:
Xt =X (t — to) (04
kde 0 e = 11,5 x 107

Korekce z teploty bude pouzita vzdy, pokud jeji vliv zméni cilové soufadnice o vice, nez je polovina hodnoty
pozadované piesnosti urceni polohy kontrolniho bodu.

Metické postupy musi byt uzptisobeny tak, aby maximalné eliminovaly vlivy zejména nerovnomérného oslunéni
konstrukce.

Mefeni je nutné uskutecnit za vhodnych atmosférickych podminek a pfi staveniStni montazi nebo dilenskych
sestavach mimo haly miize probihat v rannich a vecernich (no¢nich) hodinéch, ve dne pfi zatazené obloze a zejména
pfi vyrovnanych teplotach jednotlivych ¢asti OK. Pozadavky na teplotn€ vyrovnany stav OK souvisi s pozadovanou
pfesnosti prace, charakterem prace a rozmérem a umisténim méteného objektu.

Teplotni aspekty méfeni délek OK pasmem

Pii méfeni pasmem je nezbytné zavadét veskeré korekce pro méteni délek pasmem.

Poznamka:

V praxi pouzivany piedpoklad zanedbatelnosti viivu teploty pri méreni délek ocelovych konstrukci ocelovym
pasmem (vychazi ze shodné zmény rozméri stejnych materialii) je platny jen pri stejné teploté pasma a OK (pri
zmendch teploty se teplota pasma zpravidla méni vyrazné rychleji).

S timto souvisi i dalsi casta chyba z nezavedeni teplotni korekce pri méreni pdasmem. Vznikd nerespektovanim
rozdilu mezi teplotou, pro kterou je konstrukce navrzena (zpravidla +10 °C) a teplotou, pro kterou bylo pasmo
kalibrovano (zpravidla +20 °C). Takto vznikd vyznamna systematicka chyba délky (v tomto pripadeé 1,2 mm na 10 m
délky!), ktera je nejcastéjsi pricinou rozdilu v urceni délky OK elektronickym dalkomérem a pasmem.

Piesnost méreni

Rozsah méfeni je stanoven v minimalnim rozsahu v téchto TKP, v kapitole 19.6, rozsifeni rozsahu stanovuje
zadavatel.

Vv

presnosti a technologie.

Pozadované ptesnosti urceni poloh kontrolnich bodt se stanovuji u dilenskych sestav v hodnotéch:

sttedni polohova chyba (smérodatna odchylka) kontrolnich bodt m, =+ 2,0 aZ 3,0 mm,

stiedni vyskova chyba (smérodatna odchylka) kontrolnich bodd m,= +1,0 az 2,0 mm

stiedni vyskova chyba (smérodatna odchylka) bodid na klinovych deskach m,= +0,1 az 0,2 mm
Pozadované presnosti urceni poloh kontrolnich bodt se stanovuji u montaznich sestav v hodnotach:

sttedni polohova chyba (smérodatna odchylka) kontrolnich bodt m, = + 3,0 aZ 4,5 mm,

stiedni vyskova chyba (smérodatna odchylka) kontrolnich bodd m,= £1,5 az 3,5 mm

Pozadované presnosti méteni musi odpovidat i presnost geodetické vytycovaci sit€¢ a kvalita jeji stabilizace.
Stabilizace bodl vytyCovaci sité se zajiStuje zfizenim métickych pilifd s nucenou centraci. Jejich zfizeni, véetné
tvaru a rozmisténi je predmétem projektové dokumentace.

Umisténi métickych piliid musi byt navrzeno v projektu stavby jako soucéast navrhu vytyCovaci sité nebo v ramci
vytyCovaciho vykresu. V projektu musi byt vyfeSena i technické feSeni pilifii, v€etné hloubky jejich zalozeni podle
geologickych pomért. Méticky pilit je zpravidla feSen jako Zelezobetonovy pilii na piloté cca 1,4 m nad zemi
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s hlavou pro upnuti méfického pfistroje (deskou znerezové oceli s upinacim Sroubem a ochrannym krytem).
Nadzemni ¢ast pilife je chranéna tepelnou izolaci, kterd brani pohybim pilife v disledku jeho oslunéni.

Méiické metody, postupy a pristroje

Pro slozité prostorové konstrukce, pro konstrukce s dilenskymi sestavami s dilci ve sklopené poloze a pro montaz
mostl s délkou ocelové konstrukce nad 100 m vcetné, bude zpracovan samostatny technicky a technologicky projekt
geodetickych praci pro vyrobu a montaz. V ostatnich pfipadech bude popis geodetickych ¢innosti podrobné popsan
v technologickém piedpisu vyroby a technologickém postupu montaze. O potiebé samostatného projektu
geodetickych praci u konstrukcei pod 100 m rozhodne zadavatel.

Projekt geodetickych praci musi obsahovat popis veskerych podstatnych okolnosti geodetickych ¢innosti. Obsahuje
zejména popis geodetickych technologii (méfické metody, pfistroje, piesnosti) a jejich zaclenéni do technologie
vyroby a montaze.

Projekt obsahuje minimalné popis resp. feSeni nasledujicich oblasti:

Popis ulohy, stavebniho objektu a identifikacni tidaje, vychozi podklady, shrnuti pozadavkd na pfesnost, norem
a projektu, feSeni vytyCovaci sité pfi staveni$tni montazi a systému obdobné sité pro vytyceni a kontroly dilenskych
sestav, etapy méftickych praci v technologii vyroby a montaze, zpiisob vypoctu, systém kontrol, technické vybaveni,
systém kontrolnich nebo charakteristickych bodt definujicich tvar a polohu konstrukce, presnosti, zplsob
vyhodnoceni.

Veskeré geodetické prace ve vyrobé i na montazi fidi jmenovany vedouci geodet (viz Kvalifikaéni ptedpoklady).

Pozadavky na pfistroje: Dalkomérné a uhlomérné pfistroje je tfeba volit tak, aby v kombinaci s metodou méfeni
(i zpisobem vypoctu) splnily pozadavky na piesnost, ktera je stanovena projektem pro vyrobu i jednotlivé diléi
ukony montaze.

Veskerd méfenti je tieba vykonavat vyhradné kalibrovanymi pfistroji a pomtickami.

Pro zvySeni ptesnosti a spolehlivosti se pozaduje pouzivat geodetické méfické metody vychazejici z kombinovaného
délkového a thlového méfeni z vice stanovisek s pouzitim exaktniho vyrovnani metodou nejmenSich ctvercl
(MNC) a testovanim odlehlych veli¢in. Pii méfeni je tieba diislednd zavadét piistrojové a fyzikalni korekce. Pro
vysSkova méfeni lze pouzivat pfesné trigonometrické méfeni vysek, zpfesnéné technické nivelace nebo piesné
nivelace.

Systém kontrol pti méfeni vychéazi z pozadovanych piesnosti a v souvislosti s technologii je tfeba vyuzivat disledné
metod s nadbyteénym poctem méfenych veli¢in s moznosti jejich vzajemného vyrovnani metodou nejmensich
Ctvercu se statistickym testovanim na odlehlé veli¢iny.

Vyty€ovaci i kontrolni prace je tfeba odpovidajicim zpisobem protokolovat véetné kontrolnich hodnot, odchylek
a dosazenych presnosti (aposteriorni chybovy rozbor).

Na montazi pred kazdym méfenim z vytyCovaci sité je tfeba ovéfit identitu pouzitych bodu (soulad aktudlni polohy
bodu se soufadnicemi ve vztahu k pfesnosti bodu sité¢ my,). Pfi pochybnosti (pfekroceni 1,5 nasobku m,,) je tfeba
provést rozsahlejsi kontrolni méfeni na okolnich bodech vytyCovaci sit¢ (rozsah stanovi vedouci geodet). Pii
naméfeni veli¢in odpovidajicich posunu bodii vytyCovaci sité (tj. pfi 2 a vice ndsobku myy)) bude nasledovat
rozsahla rekonstrukce vytycovaci sité podle pokyni vedouciho geodeta montéaze.

Vyhodnoceni vysledkii, mérické protokoly

Mg¢tické protokoly podepisuje geodet, ktery prace uskutecnil a ovéfuje vedouci geodet vyroby (montaze) otiskem
kulatého razitka, evidenénim ¢islem protokolu a podpisem (v souladu se znénim zékona ¢. 200/1994 Sb.).

V protokolech je tieba porovnavat soutfadnice kontrolné meéfené (opravené o teplotni vlivy, vyrovnané) se
soufadnicemi projektovanymi pro jednotlivé faze montdze. Pro porovnani je tfeba provadét odpovidajici
transformace mezi jednotlivymi soufadnymi systémy. Dale je tieba vyhodnotit z méfeni ziskané rozméry (napf.
délky, sitky, odklony od svislice a od vodorovné roviny) podle pozadavka projektu.

Protokoly budou predavany podle charakteru praci vzapéti po ukonceni praci (vytyCeni) nebo bezodkladné po
vyhodnoceni.

Vyhodnoceni musi mit formu ¢iselnou i grafickou. Pro ptehlednou prezentaci odchylek na kontrolnich bodech se
doporucuje grafické zobrazeni odchylek pomoci vektori, doplnéné tabulkami s detailnim vyc¢islenim hodnot.

Vystupem méteni je potom uvedeni skutenych rozmért ocelové konstrukce v rozsahu ¢lanku 19.6 téchto TKP, tedy
nikoliv pouze uvedeni vektorovych odchylek.
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Geodet bude archivovat veskera méficka data, vypocty a vysledné protokoly a elaboraty i v digitalni form¢ po dobu
nejméné 5 let, pokud nebude zadavatelem stanoveno jinak.

Digitalni formu dilenského zaméteni je tieba piedat vedoucimu geodetovi montaze.
Geodetické zaméreni pro dilenskou piejimku
Z geometrického hlediska 1ze prostorovou dilenskou OK mostu sestavu realizovat nékolika zptisoby:

1. Sestava dilct odpovida svoji polohou poloze mostu v otvoru

Standardni zpiisob pro dilenskou prostorovou sestavu.

v

Nejspolehlivéjsi zplsob dilenské montdze, ktery minimalizuje nejistoty v prostorovych vztazich pro stavenistni
montaz.

V ptipadé dvou a vice dilenskych prostorovych sestav jedné konstrukce je pro udrzeni vyhod tohoto postupu nutno
opakovat vzdy posledni dilce pfedchézejici sestavy i v sestave nasledujici.

Na konstrukei jsou zachovany sméry svislé i vodorovné, které jsou kontrolovatelné jednoduchymi pomutckami
(olovnice, vodovaha, vodorovna zameéra nivela¢niho pfistroje, zamérna piimka teodolitu).

Je zfejma navaznost montaznich stykid a rozmér kotfenovych mezer (ty jsou soucasti detailniho méfeni vyrobce OK).

Je zfejma navaznost a provedeni Sroubovanych tfecich spoju a Sroubovanych spoji (to je soucasti detailniho méfeni
vyrobce OK).

Zaméfenim kontrolnich bodii a vyhodnocenim kofenovych mezer montaznich stykd Ize stanovit rozmér konstrukce
i pfedpokladany rozmér pii staveniStni montazi. Dale je mozno uréit pfipadné rozmérové korekce pro navazujici
dilenskou sestavu nebo pfimo pro montaz.

Geodetické ¢innosti:

Vyty¢eni dilenského rostu nebo osazeni dilce ptimo do dilenské sestavy (predava se s protokolem o vytyceni).
Geodetické zaméreni dilenské sestavy pro dilenskou prejimku (pfedava se elabordtem zaméreni).
Zaméfeni nadloziskovych klinovych desek (pfedava se elaboratem zameéteni), v rozsahu dle ¢lanku 19.6 téchto TKP.

2. Sestava dilctl je ve sklopené (transformované poloze)

Dopliuje v nékterych pripadech prostorovou sestavu podle bodu 1, napi. u konstrukci s dolni mostovkou nebo
tvarove slozitych konstrukci.

Tento zplsob je vyvolan technologickymi potfebami na sestavu konstrukce.

Pfi této varianté jsou naruSeny v ruzné mite zakladni geometrické sméry a jejich piima kontrola v dilenské sestave je
bud’ omezena, nebo pfimo vyloucena. Geodetické zameteni zde ma jiz nezastupitelnou tlohu.

Geodetické ¢innosti:

Transformace soufadného systému projektu do pozadovaného systému dilenské sestavy (protokol transformace,
tabulky ptivodnich a novych soutadnic);

Vytyc€eni dilenského rostu (predava se protokolem o vytyceni);
Geodetické zaméreni dilenské sestavy pro dilenskou prejimku (pfedava se elabordtem zaméreni).

3. Simulovana dilenska sestava (matematickym prostorovym modelem)

Jeji pouziti se s ohledem na nepresnost méreni a pro ndarocnost na kvalifikaci dodavatele zaméreni pro konstrukce
v tridé provedeni EXC3 a EXC4 nedoporucuje. Je mozna za urcitych podminek se souhlasem prislusného odborného
utvaru.

Geodetické zaméteni pro montazni prohlidku
Geodetické ¢innosti pfi staveni$tni montazi:

1. vytyCovaci sit’ ocelové konstrukce: zptesnéni a doplnéni stavajici vytyCovaci sité stavby, zaméfeni,
vyrovnani, pribézna kontrola aj.;

2. kontrolni méfeni spodni stavby — polohové i vyskové (podloziskové bloky, otvory kotvent aj.);

3. vytyCovaci préace,
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vytyCeni pfedmontaznich rostd nebo zasuvnych drah,

vyty¢eni montaznich podpor;
4, osazovani montaznich dilcti na predmontazi nebo pfimo v otvoru,

osazeni dilcli a zaméfeni pfed svafovanim,

zameéteni dilct po svareni;
5 kontrolni méfeni OK v otvoru, prostorova rektifikace dilcti béhem montaze;
6. rektifikace OK v otvoru pfi osazeni na loziska;
7

. zaméteni geometrického tvaru OK podle skute¢ného provedeni pro montazni prohlidku v rozsahu podle
¢lanku 19.6 téchto TKP.

Veskera uvedené cCinnosti je tieba dokumentovat podle charakteru a rozsahu praci protokoly nebo ucelenym
elaboratem zaméfeni a soucasn¢ zapisem do montazniho deniku.
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