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25.B.1 UVOD (VSEOBECNE)

25.B.1.1 VSEOBECNE

(1)

(2)

(3)

(4)

(3)

Pro tuto kapitolu plati vSechny pojmy, ustanoveni, pozadavky a Udaje uvedené v kapitole 1
TKP VSeobecné.

Cést B kapitoly 25 TKP ,Ochrana ocelovych konstrukci proti atmosférické korozi” plati pro
pasivni protikorozni ochranu ocelovych konstrukci z bézné konstrukcni oceli, které jsou
exponovany v atmosférickych podminkach Ceské republiky. Nevztahuje se na povrchy trvale
exponované v ptdé&, vodé& nebo jinych kapalnych médiich, na povrchy vystavené trvalému
plsobeni teplot nad 50 °C a kratkodobému nad 80 °C, na povlaky s funkci do¢asné ochrany,
které se resi individualné.

Céast B kapitoly 25 TKP upravuje novou protikorozni ochranu ocelovych konstrukci véetné
jeji udrzby (tj. obnovu, celkovou i mistni opravu) na tratich Zzelezni¢nich drah ve vlastnictvi
Ceské republiky, se kterymi ma pravo hospodafit Sprava Zeleznic, statni organizace (dale
jen ,SZ%), a dalsich Zelezni¢nich drah provozovanych SZ (déle jen ,Zelezni¢nich drah SZ“):

7elezni¢nich mostl a propustkl (véetné flexibilnich ocelovych konstrukci);

mostnich provizorii;

objektl s konstrukcemi mostim podobnych (napf. tocnice, presuvny);

lavek pro chodce, pro inZenyrské sité a technologicka zarizeni;

navéstnich lavek a krakorcd;

budov, hal, stfech, nastupistnich pFistfeskl, zastfedeni nastupist;

podpér trakéniho vedeni;

stozarl a vézi;

ostatnich OK (napf. zabradli, kabelovych Zlab{, protihlukovych st&n apod.).
Céast B kapitoly 25 TKP se zabyvé protikorozni ochranou vytvorenou:

natérovymi povlaky (natéry, natérovymi systémy) na upraveny povrch oceli;

kovovymi povlaky zarové nanesenymi (stfikanim, ponorem) na upraveny povrch oceli;

kombinovanymi povlaky (duplexnimi systémy, tj. kovovymi povlaky s naslednymi
natérovymi povlaky.

Céast B kapitoly 25 TKP neobsahuje zésady pro volbu protikorozni ochrany (protikorozniho
ochranného povlaku) ani zédsady pro volbu ochrannych natérovych systémd, ani konkrétni
navrhy natérovych systémi a jejich vztah k pozadované Zivotnosti. Tyto zaleZitosti resi
predpis SZDC S5/4 a ptisluéné normy.

25.B.1.2 DEFINICE POIMU

(1)

6/43

Definice pojmi vztahujici se k oboru koroze a protikorozni ochrany ochrannymi
protikoroznimi povlaky jsou predmétem CSN EN ISO 8044, CSN EN ISO 4618 a také jsou
v CSN EN ISO 12944 v ¢astech 1 az 6 a v ¢asti 8. Pro srozumitelnost komunikace je tieba
respektovat vyznam nasledujicich pojma:

dil¢i prvek - cast konstrukce (plochy, povrchu), pro kterou se urcuje samostatné
definovana protikorozni ochrana (co do skladby nebo technologie);

kombinovany systém (povlak) - zarové stfikany povlak kovu (nastfikem zinku, hliniku
apod.) nebo ponorem naneseny zinek s naslednym ochrannym natérovym systémem.
Nékdy se nazyva duplexni systém;

atmosféricka koroze - koroze v koroznim prostredi zemské atmosféry p¥i teploté okoli;
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e korozni agresivita atmosféry - schopnost atmosféry vyvolavat korozi v daném
koroznim systému;

e kovovy povlak - zarové naneseny povlak kovu (nastfikem zinku, hliniku nebo jejich
slitin, nebo ponorem naneseny zinek) bez natérového povlaku, popf. jen s utésnujicim
natérem;

¢ natéracdsky denik - stavebni denik pro prace protikorozni ochrany;
¢ natérovy povlak - ochranny povlak vyhradné z natérovych hmot (NH);
e podklad - povrch, na ktery je nebo ma byt aplikovana NH nebo kovovy povlak;

e podkladovy natér (mezivrstva) - kazda vrstva NH mezi zadkladnim a vrchnim
natérem;

e kompatibilita - schopnost jednotlivych vrstev natéru vytvofit celek bez nezadoucich
efektl, se schopnosti plnit funkci systému PKO;

o docdasna ochrana - povlak, jehoz funkci je chranit podkladovy kov v pribéhu jeho
zpracovani do vyrobku a po dobu prepravy a montaze;

¢ ochranny natérovy systém (ONS) - celkovy pocet souvislych vrstev natérové hmoty
vzniklych pfi jedné aplikaci a nanesenych na podklad pro ochranu proti korozi. Je dany
druhem pouzitych NH, skladbou a celkovym poctem vrstev;

e pozadovana (navrhovand) Zivotnost - doba, po kterou ma protikorozni ochrana
splfnovat svou protikorozni ochrannou funkci. Pfi ur¢ené korozni agresivité atmosféry je
zivotnost protikorozni ochrany =zavisla zejména na Upravé chranéného povrchu
a na Zivotnosti vlastniho ochranného povlaku;

o protikorozni ochrana - zahrnuje Upravu ocelového povrchu (povrchu OK) a ochranny
povlak (natérovy, kovovy, kombinovany);

e tmel, tésnici hmota (vyplfiové a tésnici tmely) - organicky material, ktery poskytuje
flexibilni, nepropustnou barieru mezi dvéma sousednimi povrchy;

¢ tloustka suché vrstvy nomindlni (NDFT) - pfedem dohodnutd tloustka suchého
natérového povlaku, aplikovana v jedné nebo vice vrstvach, predepsana pro dosazeni
navrhové zivotnosti natérového systému;

e tloustka suché vrstvy minimalni - nejniZsi akceptovatelnd tloustka kovového
povlaku/suchého natérového povlaku/duplexniho systému, aplikovana v jedné nebo vice
vrstvéach, pfi jejimz nedodrzeni nelze o¢ekavat spravnou funkci systému PKO se splnénim
navrhové Zzivotnosti;

¢ tloustka suché vrstvy maximalni - nejvy3si akceptovatelnd tloudtka suchého
natérového povlaku, aplikovana v jedné nebo vice vrstvach, pfi jejim prekroceni nelze
ocCekavat spravnou funkci systému PKO se splnénim navrhové Zivotnosti;

o tloustka povlaku - primérnd méfend tloustka povlaku, aplikovana v jedné nebo vice
vrstvach;

o tloustka mokré vrstvy (WFT) - tloustka vrstvy natérového povlaku méfend pti aplikaci
nebo ihned po aplikaci;

e vrchni natér - posledni vrstva NH v natérovém systému;

o zakladni natér - prvni vrstva NH v natérovém systému, ktery je nanesen na podklad
(zejména na upraveny ocelovy povrch, na Zarovy povlak naneseny ponorem,
na utésfujici natér u Zzarové stfikanych povlakd). Za zékladni natér Ize povazovat i dvé
vrstvy téze NH (uréené pro zakladni natéry) nanesené pro dosazeni potfebné tloustky
zakladniho natéru;

e zarové naneseny povlak kovu nastiikem zarové stiikany povlak (ZSP) - kovovy
povlak nanaseny zarové strikdnim (napr. dle CSN EN ISO 14917, CSN EN ISO 2063-1
a CSN EN ISO 2063-2);
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e zarovy povlak nanaseny ponorem (hot dip galvanizing) - pozinkovani, vytvoreni
kovového povlaku ponofenim oceli do taveniny kovu nebo jeho slitin, (napf. podle
CSN EN ISO 1461).

25.B.1.3 POZADAVKY NA ZPUSOBILOST

25.B.1.3.1 Zpasobilost zhotovitele protikorozni ochrany

(1) Protikorozni ochranu OK sméji provadét jen firmy k provadéni protikorozni ochrany
opravnéné a odborné zplsobilé. Zhotovitel protikorozni ochrany musi disponovat potfebnym
technickym vybavenim, potfebnym poétem pracovnikl pfedepsané kvalifikace a musi mit
zavedeny vlastni systém fizeni kvality (napf. podle CSN EN ISO 9001). Pokud jsou prace
provadény na Zelezni¢ni dopravni cesté, musi mit pracovnici opravnéni ke vstupu
do provozované Zelezni¢ni dopravni cesty podle predpisu SZDC Ob1l dil II a odbornou
zpUsobilost podle predpisu SZ Zam 1.

(2) Zhotovitel PKO doklada svoji zplsobilost k provadéni protikorozni ochrany také zpracovanim
Dotazniku pro posouzeni zplsobilosti zhotovitele podle Ptilohy A této kapitoly TKP. Sou&asti
prokazani zplsobilosti je doloZzeni seznamu ptistrojového vybaveni k aplikaci PKO
a personalniho obsazeni.

(3) Soucasné zhotovitel PKO prokazuje objednateli také zkuSenost s provadénim praci podle
této kapitoly TKP referencnim listem provedenych praci.

(4) Zzadavatel si vyhrazuje pravo na podateéni ovéteni (audit) odborné zplsobilosti zhotovitele
PKO a kontrolu v prib&hu provadéni (ovéfeni vyrobnich a technologickych moZnosti,
referenénich staveb apod.). Audit se provadi v souladu se Smérnici SZDC ¢&. 67. Audit
pro hodnoceni zplsobilosti zhotovitele PKO se provadi podle pfilohy A, kontrolou udajd
v tiskopisu dodaného zhotovitelem. Audit mize byt po dohodé se zhotovitelem zajistén tieti
stranou.

(5) Zpracovatel TePf a pracovnik zhotovitele pro kontrolu PKO musi splfiovat nasledujici
kvalifikaéni poZadavky (tj. jednou z niZe uvedenych alternativ kvalifikace), dale musi
prokazat znalost kapitol 25.B a 19 TKP a odbornou praxi (doloZzenou referenci) v trvani
alespon 3 roky:

e Inspektor FROSIO, Level 3 (podle NS 476);

e Inspektor NACE, Level 3 nebo SSPC;

e Korozni inzenyr KI, Level 3 (podle Std-401 APC);

e Korozni technolog-ochranné povlaky KTG-C, Level 2 (podle Std-401 APC).

(6) Pro provadéni trvalé interni kontroly kvality praci musi byt zhotovitel vybaven potfebnym
technickym vybavenim a odbornym personalem s kvalifikaci korozni technik KTK, Level 1
(dle Std-401 APC) nebo s kvalifikaci vyssi, viz pfedchozi odstavec (5).

(7) Pro provadéni ochrannych nat&rovych systémU musi byt zhotovitel PKO od vyrobce
(dodavatele) NH prokazatelné zaskolen a o tomto proskoleni doloZi zhotovitel pfislusny
doklad (napf. osvédceni).

(8) Pracovnici zhotovitele musi byt prokazatelné sezndmeni s TePr (dotvrzenym podpisem
v TePf nebo v natéracském deniku). Zhotovitel musi zajistit kvalitni provadéni vSech fazi
protikorozni ochrany od Upravy povrchu oceli az po posledni vrstvu natéru, véetné vsSech
pfedepsanych kontrol a zkousek béhem provadéni protikorozni ochrany ve smyslu
CSN EN ISO 12944-1 a% 8.

(9) Zhotovitel Zarového stiikani kovl musi byt zplsobily pro pfislusné prace (i pro pfipravu
ocelového povrchu) ve smyslu CSN EN ISO 14922. Zejména musi mit prisluéné prostory
a vybaveni, pracovniky se zkouskou zptsobilosti pro zarové stikani (viz CSN EN I1SO 14918)
a potrebnou praxi, kvalifikované pracovniky pro zkousky, zavedeny systém fizeni
kvality atd.
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(10) Zhotovitel Zarového zinkovani ponorem musi mit zavedeny systém Fizeni kvality, napf. podle
CSN EN ISO 9001. Pro provadéni kontroly kvality praci musi byt vybaven potifebnym
technickym vybavenim a odbornym personalem.

25.B.1.3.2 Zpdsobilost technického dozoru stavebnika

(1) Technicky dozor stavebnika je osoba odborné& zpUsobild, poucend a povérend investorem
k dozoru nad provadénim PKO. TDS je povinen provadét kontroly minimalné v rozsahu
stanoveném touto kapitolou TKP, projektovou specifikaci a TePf PKO. Dale pak provadi i
dalsi inspekce v pribéhu realizace PKO. TDS mé opravnéni zastavit realizaci PKO v ptipadé
nedodrzeni projektové specifikace, TePi PKO nebo poruseni technologické kazné. Veskera
zjisténi zaznamenava do natéracského deniku.

(2) Pokud je technicky dozor provadén dodavatelsky, externé treti stranou, musi byt prokazana
znalost kapitol 25.B a 19 TKP, doloZzena odbornad zplsobilost (jednou z nize uvedenych
alternativ) a odborna praxe (dolozenou referenci) v trvani alespon 3 roky:

e Inspektor FROSIO, Level 3, (podle NS 476);
e Inspektor NACE, Level 3 nebo SSPC;
e Korozni inzenyr KI, Level 3 (podle Std-401 APC).

25.B.1.4 KOROZNI AGRESIVITA ATMOSFERY

(1) Vnéjsi prostiedi plsobici na konstrukci se hodnoti podle CSN EN ISO 12944-2, tj. esti stupni
korozni agresivity atmosféry oznacenymi C1 az C5 a CX. Ve smyslu této kapitoly TKP se
pouzivaji korozni prostfedi C3, C4, popf. C5. Pro tato korozni prostfedi jsou navrzeny
ochranné natérové systémy v predpise SZDC S5/4.

(2) Specialni piipady ve smyslu Piilohy B normy CSN EN ISO 12944-2 se feéi individudiné.

(3) CSN EN ISO 12944-2 stanovuje téz zplsoby pro uréeni stupné korozni agresivity atmosféry.
Zjednodusené urceni stupné korozni agresivity atmosféry pripousti predpis SZDC S5/4
v priloze B.

(4) Predpis SZDC S5/4 upresriuje a uréuje, které stupné korozni agresivity atmosféry se uvazuji
pro mostni objekty a vybrané ocelové konstrukce.

25.B.1.5 ZIVOTNOST PROTIKOROZNI OCHRANY

(1) Zivotnost je technicky a pldnovaci parametr, ktery napomaha pfi navrhu PKO a sestaveni
programu Udrzby. Zivotnost PKO je odliSna od zarucni doby definované v kapitole 1 TKP
a v Casti 25.B.6.3. Zaruc¢ni doba je obvykle kratsi nez Zivotnost.

(2) Pro Gcely tohoto TKP je Zivotnost definovéna podle CSN EN ISO 12944-1 do celkové opravy
nebo obnovy podle predchoziho ¢lanku. Pricemz prvni vétsSi adrzba se uvazuje zpravidla
po dosazeni maximalniho stupné prorezavéni Ri 3 na asi 10 % plochy podle
CSN EN ISO 4628-3. Déle se také prihlizi k rozsahu vad definovanych zejména
v CSN EN ISO 4628-2, CSN EN ISO 4628-4 a CSN EN ISO 4628-5.

(3) S ohledem na urceny stupen korozni agresivity atmosféry a pozadovanou Zzivotnost
protikorozni ochrany se voli protikorozni ochrana s ochrannymi povlaky natérovymi,
kovovymi nebo kombinovanymi. Pozadovana zivotnost protikorozni ochrany a podminky
pro volbu protikorozniho ochranného povlaku jsou dany predpisem SZDC S 5/4.

(4) Ve smyslu predpisu SZDC S5/4 a této kapitoly TKP jsou systémy PKO rozdéleny, zkoudeny
a schvalovany podle typd konstrukci a délky pozadované Zivotnosti na systémy PKO
s navrhovou zivotnosti:

e 7-15let, S - stfedni, (M — medium), napf. konstrukce s omezenou Zzivotnosti;
e 15-25let, V - vysoka, (H - high), napf. obecné konstrukce;

e > 25let, VV - velmi vysoka, (VH - very high), napf. mostni konstrukce.
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(5) Pouziti zivotnosti do 7 let, N - nizka (L - low), se ve smyslu tohoto TKP neuvazuje.

(6) Zivotnost kovovych povlak{ je stanovena CSN EN ISO 14713-1 a v predpisu SZDC S5/4.

25.B.2 POPIS A KVALITA STAVEBNICH MATERIALU A CASTI STAVBY

25.B.2.1 POZADAVKY NA OCELOVE KONSTRUKCE Z HLEDISKA JEJICH
PROTIKOROZNI OCHRANY

(1) Pro provadéni OK plati kapitola 19 TKP. Pfi vyrobé& novych OK smé&ji byt pouzivany ocelové
plechy a profily s vychozim stavem povrchu, na némz se korozni napadeni projevuje
stupném A nebo B. TotéZ se tykd novych ocelovych plechd a profild p¥i opravach OK.
Pfipustné vady vlastniho ocelového povrchu jsou stanoveny pfi dodanim hutniho materialu
v kvalit& podle druhu ocelovych vyrobk{ podle CSN EN 10163-1, CSN EN 10163-2 a CSN
EN 10163-3.

(2) Stupné korozniho napadeni povrchu oceli uréuje CSN EN ISO 8501-1. Jednotlivé stupné maji
nasledujici vyznam:

e A - povrch oceli pokryt pevné ulpivajicimi okujemi, nezkorodovany;

e B - povrch oceli s pocinajici tvorbou rzi a s pocinajicim odlupovanim okuji;

e C - povrch oceli bez okuji s celoplosnou korozi;

e D - povrch oceli zkorodovany, s vyskytem okem rozeznatelné hloubkové koroze.

(3) PFi ndvrhu, zpracovani vyrobnich vykresd a pfi vlastni vyrobé& ocelové konstrukce je tfeba
respektovat pozadavky s ohledem na protikorozni ochranu. Veskeré spoje, nerovnosti,
prevysSené svary, hrany, rohy, kouty jsou z hlediska provadéni PKO kritické. Zakladni
pozadavky jsou dény v CSN EN ISO 12944-3. Jedna se zejména o:

e tvar, rozméry a kvalitu ocelové konstrukce;

e dostupnost a dosazitelnost z hlediska nanaseni, kontroly a Gdrzby protikoroznich
povlakd;

e provedeni spar, &t&rbin, trhlin a preplatovani jako potencidlnich zdroji korozniho
napadeni;

e opatreni k zamezeni zadrzovani vody a tvorby Usad;

e Upravu ostrych hran;

e vady povrchi oceli a vady povrchu svarQ;

e provedeni svarovych, §roubovych, nytovych spojli a kotveni konstrukce;
e vhodné fedeni dutych prvk{;

e opatFeni pro zabranéni stykl rtiznych kovi s odli$nym potencidlem.

(4) Z ptikladQ uvedenych v této normé je tieba volit fedeni oznacené jako Fedeni dobré, napt.
pIné prifezy, zaobleni hran R = 2 mm, hladky povrch svard aj. Jako daldi vhodna feseni Ize
vyuzit doporucené priklady uvedené v CSN EN ISO 14713-1 az 3.

(5) Kromé vad, které nejsou pripustné v ramci dodavky ocelového materidlu a provadéni
svarovych spojl, existuji také vady nepfipustné z hlediska protikorozni ochrany. Tyto vady
jsou specifikovany podle korozniho prostfedi do stupri@i pripravy P1, P2, P3 podle CSN EN
ISO 8501-3. Stupné pripravy musi byt uvedeny v projektové dokumentaci a nasledné
ve vyrobni dokumentaci.

(6) Stupné pripravy ocelovych povrchl s viditelnymi povrchovymi vadami uréuje CSN EN
ISO 8501-3.

e P1 - lehka pfiprava (zadné nebo jen minimalni nutna pfiprava pfed nanesenim natéru);

e P2 - dlkladna pfiprava (vétsina vad je odstranéna);
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e P3 - velmi dikladna pfiprava (povrch je bez vyznamnych viditelnych vad).

(7) Pozadované stupné pfipravy podle Zzivotnosti protikorozni ochrany a podle korozniho
prosttedi jsou uvedeny v CSN EN 1090-2. Pro vysokou a velmi vysokou Zivotnost a korozni
kategorii C4 a vyssi se predepisuje stupen pfipravy P3. Pro ostatni zivotnosti a korozni
agresivity atmosféry plati Tabulka 7 kapitoly 19 TKP.

(8) Navrhovana OK musi svym tvarem zajistit plynuly odtok vody z povrchu. Pfi ndvrhu OK maji
byt vylouceny vodorovné plochy, profily shora oteviené, kouty, kapsy, prohlubné, pfednost
se dava vzdy kruhovym profilim pred pravolhlymi, z divodl zadrzovani vody a neistot
na vodorovnych plochach.

(9) Na ocelové konstrukci musi byt vylouceno otevieni spary s moznosti zatékani (napf.
u sprazenych konstrukci s betonem, u $roubovanych spojii nebo v mistech kotveni), trhliny,
preruSované stehové svary. OK zatizené vlivem povétrnosti se vzdy provadi s uzavienymi,
celoobvodovymi (nikoliv stehovymi) svary. VSechna mista spar OK musi byt utésnéna
tésnicim svarem, pokud to neni mozné, potom vhodnymi tmely (pozadavky viz 25.B.2.4).
V ptipadé $roubovych spojd budou vzdy pouZity tmely, nikoliv t&snéni svary. Tvar OK musi
zajistovat technologickou aplikaci systému PKO. Minimalni rozméry pro dostupnost
a dosazitelnost aplikace PKO jsou pro ocelové konstrukce uvedeny v €SN EN ISO 12 944-3.

(10) Je nutno vylouéit bimetalickou (kontaktni) korozi na OK naptiklad u &roubovych spojt
provedenim oddé&leni kovl s odliSnym potencidlem izolaénimi vlioZzkami, podlozkami nebo
povlaky. V pfipadech svarovanych spoji je tfeba kombinaci materidll o rlizném elektrickém
potencialu predem posoudit.

(11) Pozadavky na OK, jejichZ povrchy maji byt zarové zinkovany ponorem nebo Zarové strikany,
jsou dany v CSN EN ISO 1461 a v CSN EN ISO 14713-1 a7 3. Z priklad uvedenych v CSN
EN ISO 14713-1 az 3 je tfeba volit feseni oznacené jako doporucené. V pripadé Zarového
zinkovani ponorem mohou byt hrany srazeny pod Uhlem 45° pouze v pfipadé, pokud se
nasledné neprovadi protikorozni ochranny natér.

(12) Konstrukéni prvky urlené k zarovému zinkovani ponorem musi mit vhodné chemické
sloZeni, tj. t¥idy A, B ve smyslu CSN EN ISO 14713-2. U tfid C a D s hmotnostnim obsahem
Si mezi 0,03 % - 0,14 % a nad 0,25 % se vytvaii nadmérna tloustka povlaku a z hlediska
dlouhodobé ochrany jsou tyto povlaky svymi vlastnostmi nevhodné.

(13) Vélcované profily obvykle nemaji ostré hrany. Tyto hrany, po posouzeni TDS pro kontrolu
PKO, neni nutno zpravidla dale upravovat.

(14) U palenych hran a dalSich tepelné& ovlivnénych povrchl musi byt vytvrzeny povrch odstranén
brousenim a musi byt dodrzena maximalni tvrdost (u oceli S235 az S460 je to 380 HV10)
s ohledem na dosazeni pozadované drsnosti i jako pfipadného zdroje vzniku trhlin. Tento
poZadavek plati také pro Zarové zinkovani ponorem.

(15) U komorovych a dutych prostor dilci ocelovych konstrukci je pfi navrhu vhodné u fyzicky
neprileznych rozmérl prvkl nebo dilG prostory vzduchotdésn& a vodotésné uzaviit.
U vyrobce se pred zavérednym uzavienim dutin provede ocisténi svarli, mastnoty, necistot
atd., vysati primyslovym vysavadem, prevzeti vnitfnich svarG TDS (sou&ast dilenské
prejimky se zapisem) a zavic¢kovani dutiny s provedenim tésniciho, venkovniho svaru.
Nasledné se provede kontrola tésnosti dle CSN EN 1779, napf. pretlakem 0,3 bar.

(16) V pripadé prileznych dutych stavebnich dild musi byt konstrukce opatfeny otvory
pro zajisténi cirkulace vzduchu. Tyto otvory musi byt navrzeny v dostatecné velikosti
a rozmistény tak, aby odvétrani duté plochy bylo cirkulaci zajisténo. Otvory jsou kryty
(ocelovymi) sitémi proti vniku ptactva nebo netopyrl. Detaily musi byt vypracovany
ve stupni PDPS. V pfipadé, Ze neni zajiSténa pfirozenad cirkulace vzduchu, musi byt
konstrukce opatfeny nucenou cirkulaci vzduchu. Soucasné musi byt pro odvodnéni dutin
vhodné navrzeny otvory tak, aby voda mohla z dutin volné odtékat.

(17) V komorach prileznych ¢&asti ocelovych konstrukci mostnich objektl musi byt detaily
navrzeny tak, aby bylo mozno provadét aplikaci PKO, vcéetné inspekci, kontrol a pfipadnych
oprav béhem jeji zZivotnosti. Velikost vnitfnich komor musi umoZfiovat operacni prostor
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pro aplikaci PKO, provadeéni inspekci a kontrol, idrzby a oprav. Odstin vrchniho natéru musi
byt v komorach ocelovych konstrukci vzdy svétly, viz predpis SZDC S5/4 (napf. svétle Seda,
RAL 9001, 9002).

(18) V pripadech dutin ocelovych konstrukci uréenych k zarovému zinkovani ponorem musi byt,
na rozdil od konstrukci s natérovymi povlaky, konstrukce opatfeny vhodné navrzenymi
odvzdusriovacimi otvory. Dal$i konstrukéni zasady jsou uvedeny v CSN EN ISO 14713-2.
Konkrétni reseni je vzdy nutné konzultovat se zinkovnou.

25.B.2.2 KOVOVE POVLAKY

(1) Vyrobky pro kovové povlaky pro protikorozni ochranu OK museji splfovat zakladni technické
pozadavky obecné zavaznych predpisi pro stavebni vyrobky. Tato podminka se tyka
i kovovych povlakd, které jsou souc¢asti kombinovanych povlakd.

(2) Pro dolozeni kvality materialu pro Zarovy nastfik kovu se pozaduje ,, Inspekéni certifikat 3.1"
podle CSN EN 10204, musi byt uvedeny vysledky zkousek: chemicky rozbor, oznaceni
vyrobku dodavatelem a Cislo davky. Tento material je dodavan dle CSN EN ISO 14 919.

(3) Jednotlivé povlakové kovy pro zarovy nastfik kovu musi vyhovovat témto podminkam:
e zinek - slozeni Zn 99,99 podle CSN EN ISO 14919;
e slitina zinek+hlinik - sloZzeni ZnAl15 podle CSN EN ISO 14919;
e hlinik - sloZeni Al 99,5 podle CSN EN ISO 14919.

(4) Povlakovy kov pro Z&rové zinkovani ponorem musi odpovidat pozadavkim CSN EN
ISO 1461.

25.B.2.3 NATEROVE POVLAKY

(1) Pro pouzivani natérovych hmot a pro protikorozni ochranu ocelovych konstrukci plati
pozadavky na kvalitu hmot a systémd uvedené v CSN EN ISO 12944-5. Pro protikorozni
ochranu OK mostnich objektll a stanovenych konstrukci plati ,Obecné technické podminky
pro ochranné natérové systémy” (Dale OTP pro ochranné natérové systémy). U staveb
Zelezni¢niho spodku a daldich OK podle predpisu SZDC S5/4 se uvedené OTP pouziji
v pfiméreném rozsahu, pokud nejsou stanoveny jako zavazné. Seznam schvalenych ONS
a natérovych hmot je uveden na internetovém profilu SZ v sekci Dodavatelé/Odbératelé.

(2) Dalsi podminky a pozadavky pro pouziti NH nad ramec TKP 25.B a OTP pro ochranné
natérové systémy jsou uvedeny v materidlovych, aplikacnich a bezpecnostnich listech
vyrobce.

25.B.2.4 VYPLNOVE A TESNICI TMELY

(1) Vypliové a tésnici tmely pouzivané v ochrannych natérovych systémech museji spliiovat
zékladni technické pozadavky obecné zavaznych piedpist pro stavebni vyrobky.

(2) Tmely se pouZzivaji pro vyrovnani drobnych nerovnosti povrchu nebo zapInéni prostor(, které
jsou zdrojem pocatecniho korozniho napadeni. Jedna se napfiklad o spary, které nelze
zavafit, dale mista, kde miZe dochazet k zadrZzovani vody a nedistot.

(3) Pouzity typ materidlu musi byt kompatibilni se zvolenym protikoroznim ochrannym
systémem tak, aby bylo dosazeno pfilnavosti mezi vrstvami zakladniho natéru a tmelovymi
vrstvami a nasledné i vrstvami vrchnich natérd. Nevhodné je pouZiti silikonovych tmeld.
Kompatibilni materidly jsou uvedeny v pfislusnych TPD dodavatele NH. Pokud neni tmel
uveden v TPD, tmel musi byt doporucen vyrobcem NH pouZitého natérového systému
a schvalen TDS.
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25.B.3 SPECIFIKACE A TECHNOLOGICKE PREDPISY

25.B.3.1 PROJEKTOVANI PROTIKOROZNI OCHRANY

(1)

25.B
(1)

(2)

25.B
(1)

(2)

Zasady pro navrh protikorozni ochrany Fedi podrobnéji predpis SZDC S5/4 a platné
dokumenty pro pfipravu staveb, zejména smérnice SZ SM011.

.3.1.1 Navrhovani protikorozni ochrany ve stadiu pfipravy

Pripravnou fazi se ve smyslu této kapitoly rozumi dokumentace pro Uzemni rozhodnuti,
dokumentace pro spole¢né povoleni podle liniového zakona, dokumentace pro spolecné
povoleni, dokumentace pro ohlaseni stavby, dokumentace pro stavebni povoleni.

V téchto stupnich dokumentace, je nezbytné stanovit zakladni poZzadavky a zasady rfeseni
protikorozni ochrany ocelovych konstrukci a ocelovych ¢&asti masivnich objektd, a to
zejména:

korozni prostiedi, ve kterém bude konstrukce umisténa;
navrhovou zivotnost pfimérené k predpokladané zivotnosti konstrukce;

ramcové vymezeni zakladnich funkcnich a provoznich podminek, kterym bude konstrukce
vystavena se zietelem na realizovatelnost oprav a obnovy protikorozni ochrany;

ekologické a ekonomické podminky;

pozadavky estetické a architektonické.

.3.1.2 Projektova specifikace protikorozni ochrany

Podrobné&ji se Fegeni protikorozni ochrany zpracovava v ramci dalSich stupfid projektové
dokumentace (zpravidla v projektové dokumentaci pro provadéni stavby), a to v technické
zprdvé nebo u mostl v samostatné pFiloze s prihlédnutim ke sloZitosti a rozsahu PKO.
Projektova specifikace PKO vychazi ze zakladnich poZadavk{ stanovenych v ptedchozich
stupnich dokumentace stavby. Dokumentace stanovi rozsah vymér a specifikuje technické
provedeni z hlediska navrhu, pfipravy povrchu, provedeni vlastni PKO, kontroly,
dokumentace a prevzeti praci. Obsah a pozadovany minimalni rozsah specifikace PKO
dle typu konstrukce je uveden v ¢&lanku 11 predpisu SZDC S5/4 a vychazi z CSN EN
ISO 12944-8.

Dle rozhodnuti zadavatele je mozno specifikaci protikorozni ochrany u jednoduchych
mostnich objektd uvést v technické zpravé a ve vykresové &asti objektu. U protikorozni
ochrany malého rozsahu (zabradli atp.) se berou v Uvahu jen nékteré body.

25.B.3.1.3 Dokumentace zhotovitele protikorozni ochrany

(1)

(2)

Zhotovitel o provedeni protikorozni ochrany vede prislusnou dokumentaci. Dokumentaci
zhotovitele (dodavatele) PKO se rozumi:

doklady o odborné zpUsobilosti zhotovitele, viz 25.B.1.3.1;

specifikace k provedeni praci (technologicky pfedpis) protikorozni ochrany, materialové
(Gdajové) listy NH, véetné dokladl o schvéaleni ONS u Spravy zeleznic, viz 25.B.3.4
a Priloha B;

kontrolni a zkuSebni plan, plan kvality, viz 25.B.3.4;

vyrobni vykresy OK tykajici se PKO;

vykazy vymér ¢lenéné podle typu PKO;

zadznamy o provadéni protikorozni ochrany — zapisy v natéracském deniku;

zkusebni protokoly, zpravy o kontrole a inspekci, o kontrolnich plochach a konecné
protokoly apod.

VySe uvedené dokumenty jsou rovnéz soucasti dokumentace skute¢ného provedeni.
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(3) Zhotovitel musi mit k dispozici materiadlové, aplikacni a bezpecnostni listy natérovych hmot,
resp. ONS po celou dobu provadéni praci na PKO a na vyzadani je predklada TDS.

(4) Vyrobni vykresy obsahujici feSeni PKO, zpracované v ramci vyrobni dokumentace OK - viz
kapitola 19 TKP, specifikuji jednotlivé systémy PKO, jejich lokalizaci a vykaz vymér. Vyrobni
vykresy PKO jsou zpravidla soucasti vyrobni dokumentace velkych, slozitych OK a ocelovych
konstrukci mostd.

25.B.3.1.4 Zaznamy o provadéni PKO - natéracsky denik

(1) O provadéni PKO vede jeji zhotovitel zdznamy formou natéra&ského deniku, ktery mize byt
veden samostatné, nebo v pripadé praci mensiho rozsahu jako soucast stavebniho deniku.
Do natéraCského deniku se zaznamenavaji vSechny prace provadéné zhotovitelem
protikorozni ochrany.

(2) Natéracsky denik je pfilohou hlavniho stavebniho deniku a spolu s protokoly o provedenych
kontrolnich zkouskach, koneénym protokolem praci PKO dilce/konstrukce je evidovanym
dokladem pro predani a prevzeti praci spolu s dalSimi doklady.

(3) Obecné pozadavky na vedeni stavebniho deniku jsou v kap. 1 TKP.

(4) Pro prace protikorozni ochrany musi natérac¢sky denik obsahovat zejména:

identifikaCni Udaje stavby a zhotovitele;

seznam pracovnik{ s prisludnou kvalifikaci pro jednotlivé druhy praci (tryskaéd, natéracd,
metalizérd);

seznam kvalifikovanych pracovnikl kontroly;

Udaje o dokumentaci pro provedeni PKO (projekt PKO, TePr), vcetné predupravy
povrchu;

Udaje o pouzitych NH - oznaceni a nazev NH, vyrobce, barevny odstin, Cislo Sarze apod.;
Udaje o zahajeni a postupu praci;

Udaje o provoznich vlivech a klimatickych podminkach pfi provadéni praci (méreni
vlhkosti a teploty podkladu, vzduchu, rosny bod — méfi se nejméné 2x denné a pfi nahlé
zmeéné pocasi, slovné se uvadi hodnoceni klimatickych podminek, napf. jasno, slunecno,
zatazeno apod.);

Udaje o preruseni, pokracovani praci a technologickych prestavkach;
zmény v pribé&hu stavby a specifikace vicepraci/ménépraci;
udaje o zakryvanych pracich, o jejich prevzeti a idaje o dil¢ich prejimkach;

Udaje o provedeni stanovenych zkousek a méreni, druh a datum provadéni kontrolnich
nebo jinych zkousek;

technologické Gdaje o nanageni NH a kovovych povlakd;

zplsob provedeni a kontrola pfipadné opravy nanesené vrstvy povlaku, Udaje
o zvlastnich udalostech, které mohly ovlivnit kvalitu provadénych praci;

prejimka PKO objednatelem zapisem do natéracského deniku (popf. predavacim
protokolem), souhlas s expedici na stavbu;

zdznamy o kontrolnich plochach.

25.B.3.1.5 Protokoly o mérenich a zkouskach, konecny protokol

(1) K zdznamdm o provadéni (natéraéskému deniku) pFislusi i samostatné zpravy o kontrolach
a zkusSebni protokoly. Pro zkuSebni protokoly Ize pouzit formuldfe uvedené v pfilohach
CSN EN ISO 12994-8. Jedna se pfedevsim o tyto dokumenty a zdznamy:
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(2)

Protokoly o méreni a zkouskach - jsou to napf. protokoly o méreni tlousték jednotlivych
vrstev natéru nebo povlaku, dale vysledky méreni prilnavosti odtrhem, vysledky
mfizkového, nebo kfiZzového testu a dalsi zkousky;

Konecny (zavérecny) protokol PKO je dokumentem souhrnné mapujicim celou historii
PKO dané konstrukce, resp. jejich casti ¢i podskupin. Rozsah informaci obsazenych
v protokolu vychazi ze specifikace v CSN EN ISO 12944-8. Vzor je uveden v pfiloze E
této kapitoly TKP.

V kone¢ném protokolu potvrzuje zhotovitel kompletnost dokumentace a provedeného
systému PKO na prislusné OK (celku). Protokol zpracovava zhotovitel PKO a potvrzuje TDS.

25.B.3.1.6 Dokumentace skutec¢ného provedeni

(1)

(2)

Pro zpracovani dokumentace skutec¢ného provedeni PKO, v¢etné poctu vyhotoveni a terminu
jejiho odevzdani, plati stejné jako pro dokumentaci skute¢ného provedeni stavby
kap. 1 TKP. Dokumentaci skuteéného provedeni PKO zajiStuje zhotovitel PKO. Dalsi
podrobnosti jsou uvedeny v piredpise SZDC S5/4.

Dokumentace skute¢ného provedeni obsahuje dokumenty o skuteCném provedeni
protikorozni ochrany, zejména:

projektovou specifikaci protikorozni ochrany a specifikaci k provedeni praci (TePr)
protikorozni ochrany opravenou podle skutecného provedeni, véetné vyplnéného KZP,
specifikace pouzitych hmot apod.;

zaznamy o provedenych kontrolnich plochach, véetné jejich umisténi;

vysledky a hodnoceni zkousek, zapisy z méfeni a inspekce praci;

zaznamy o stavbé, natéracské deniky;

konecné protokoly o provedeni PKO dle CSN EN 12944-8 a piilohy E této kapitoly TKP;
aktualizovany vykaz vymeér;

prohlaseni zhotovitele protikorozni ochrany o kvalité a kompletnosti praci;

zarucni podminky.

25.B.3.2 PROVADENI PROTIKOROZNI OCHRANY

(1)

(2)

(3)

(4)

Protikorozni ochranou OK se rozumi soubor ¢innosti od zpracovani navrhu a dokumentace,
pres pfipravu povrchu az po posledni vrstvu protikorozniho systému a naslednou udrzbu.

Zpracovani navrhu, projektové specifikace a realizacni dokumentace (specifikace
k provedeni praci, TePr) se ridi ¢asti 25.B.3.1 a 25.B.3.4 této kapitoly TKP.

Protikorozni ochrana OK vdetné pripravy povrchu se provadi zasadné podle TePi PKO
schvaleného TDS dle ¢l. 25.B.3.4.

Zaznamy o provadéni protikorozni ochrany se vedou dle ¢l. 25.B.3.1.4.

25.B.3.2.1 Zakladni pozadavky a priprava ocelového povrchu

(1)

(2)

(3)

Cilem pfipravy povrchu je odstranéni znedistujicich |atek a vytvofeni podminek pro zakotveni
natéru nebo kovového povlaku k oceli (zajisténi dostatecné prilnavosti). Prehled jednotlivych
typd povrchu podkladu, zplsoby a stupné jejich pfipravy jsou popsany v normé CSN EN
ISO 12944-4.

Vychozi stav povrchu oceli (stupen korozniho napadeni povrchu oceli) se urcuje dle slovniho
popisu a srovnanim s fotografickymi standardy uvedenymi v CSN EN ISO 8501-1 - viz
25.B.2.1 (1), (2).

Podminkou k zahdjeni pfipravnych praci na PKO (pro kovové povlaky zhotovené zarové
nastiikem, povlaky zZarové zinkované ponorem, natérové povlaky) je ukoncena dilenska
prejimka/montazni prohlidka ocelové konstrukce, 100% vizualni kontrola (VT) a pisemné
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(4)

(3)

(6)

(7)

(8)

9)

(10)

(11)

(12)

udéleny souhlas zastupce objednatele k zahajeni praci na PKO. Vizudlni kontrola povrchu
OK a svarl se provadi ve smyslu kap. 19 TKP.

Pfed zahajenim pFipravy povrchu pod natéry musi byt upraven povrch konstrukce s ohledem
na provedené svarové spoje dle CSN EN ISO 8501-3 a CSN EN ISO 12944-3 (viz téz
kap. 19 TKP). Svary, hrany a ocelovy povrch obecn& musi vyhovovat rovnéz pozadavkim
¢asti 10 normy CSN EN 1090-2 a téZ 25.B.2.1.

Povrch urceny k provedeni protikorozniho povlaku musi dale splfiovat tyto poZzadavky:
musi byt zbaven okuji a koroznich zplodin;

musi byt zbaven prachu nebo jinych necistot podle €SN EN ISO 8501-1, CSN EN
ISO 8502-3 a ve vodé rozpustnych soli podle CSN EN ISO 8502-6;

nesmi byt oroseny nebo pokryty namrazou;

nesmi byt zamastény nebo jinak znedistény (napf. grafitem, olejem, sazemi,
znackovacimi natéry nebo napisy, separacnimi pripravky na bazi silikonu a organickymi
necistotami);

musi byt zbaven vystupkd, hrot{, ostrych hran, otfept, ptivarkd, rozstfik(, dilkd, pord,
strusky a naletd z tavidel svafovacich elektrod;

tepelné fezané povrchy a oblasti po nahfevu jsou pfilis tvrdé pro abrazivni material, aby
bylo dosazeno poZadované drsnosti povrchu, zpravidla je nezbytné brouseni s ohledem
na maximalni poZzadovanou tvrdost dle odstavce (14) ¢l. 25.B.2.1.

Pro pfipravu povrchl uréenych pro natérové povlaky plati predpis SZDC S5/4, CSN EN
ISO 12944-4 a priloha F CSN EN 1090-2.

Pro pripravu povrchl uréenych k pozinkovani plati predpis SZDC S5/4, CSN EN ISO 1461,
CSN EN ISO 14713-1, CSN EN ISO 14713-2 a pfiloha F CSN EN 1090-2.

Pro povrchy, které se maji opattit zarové stiikanymi kovovymi povlaky, plati predpis SZDC
S5/4, CSN EN ISO 12679, CSN EN ISO 12670 a piiloha F CSN EN 1090-2.

Chemické zplsoby ptipravy povrchu oceli, jako jsou moteni, odrezovani, pasivace
a stabilizace koroze, se nepripousti. Provadi se pouze jako soucast prvovyroby (napf. moreni
v zinkovnach nebo pasivace u korozivzdorné oceli).

Cidténi povrchu plamenem se vyuZije jen pro odstrariovani okuji, rzi a starych natér(
s naslednym ru¢nim nebo mechanizovanym c¢isténim.

Ve specifickych pripadech, kde nelze aplikovat suché tryskani, |ze pouzit pfipravu povrchu
vysokotlakym tryskanim vodou. Stanovené stupné pripravy povrchu vysokotlakym
tryskanim vodou by nemély zahrnovat pouze stupen distoty (Wa 1, Wa 2, Wa 22, Wa 3),
ale také stupen bleskové koroze (FR L, FR M, FR H), kterd se m{ze objevit b&hem schnuti
na ociéténé oceli. Podrobnosti uvadi norma CSN EN ISO 8501-4. Obvykle se nepfipousti
vyssi stupen bleskové koroze nez lehky stupen (FR L), kdy koroze je pfilnava a tézko
odstranitelnd pfi jemném otiradni tkaninou. Je vak tfeba brat v Gvahu, Ze tento zplsob
pripravy povrchu nemusi vytvorit dostatecny kotvici profil.

Po provedeni pfipravy povrchu a pred aplikaci povlaku se provadi opétovna vizualni kontrola
povrchu a pfripadné odstranéni zjisténych vad, které se dodatecné objevily, napf.
po otryskani OK.

25.B.3.2.2 Priprava ocelového povrchu otryskanim

(1)

(2)

Obecné zésady pro piipravu povrchu jsou dany CSN EN ISO 8504-1. Otryskani jako zakladni
zplsob pFipravy povrchu pro kovové (provadéné nastfikem) i natérové povlaky se provadi
v souladu s CSN EN ISO 8504-2 jako suché otryskani. Vhodné abrazivo se voli podle
CSN EN ISO 11124-1 a €SN EN ISO 11126-1.

Dodate¢nd Uprava povrchl &asti poskozenych pii montdZi, montaznich svarl a ostatnich
ploch musi odpovidat stupni pfipravy povrchu pfedepsanému pro celek. Dodatecné brouseni
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svarl ocelovych konstrukci, které byly ¢idtény otryskavanim, je mozné (bez daldiho
otryskani) pouze v technicky odlvodnénych ptipadech a se souhlasem TDS. Brouseni je
vyuzitelné v pFipadech, kdy neni vyzadovan urcity stupen drsnosti povrchu.

(3) Stupné pripravy povrchu pfi pripravé povrchu otryskanim stanovi CSN EN ISO 12944-4.
Otryskani se provadi podle CSN EN ISO 8504-2. Stupef pFipravy povrchu se hodnoti
porovnanim se slovnim popisem v CSN EN ISO 8501-1, pfipadné také s reprezentativnimi
fotografickymi vzory.

(4) zplsob a kvalitu pfipravy povrchu predepisuje dokumentace (projektovéa specifikace, TePF).
PFitom pro protikorozni natérové povlaky je tfeba respektovat stupen pfipravy povrchu
podle poZadavkd vyrobce NH pro zékladni natér (obvykle Sa2'2). Pro Zarové stfikani kovu
je pozadovan stupen pripravy povrchu Sa3.

(5) Pro c¢asovy interval mezi dokoncenim pfipravy povrchu a nanesenim prvni poviakové vrstvy
plati 25.B.3.2.5 (2) a 25.B.3.2.7.1 (2). Prejimka povrchu je soucasti kontroly a inspekce.

(6) Drsnosti otryskaného ocelového povrchu stanovi CSN EN ISO 8503-1 a 2. Stupné drsnosti
se vyjadruji slovné: jemnéjsi nez jemny, jemny, stfedni, hruby, hrubsi nez hruby a hodnoti
se pomoci porovnavacich ISO komparatord drsnosti profilu povrchu. Se souhlasem TDS lze
pouzit i jiné typy komparatorl drsnosti (napt. Keane-Tator komparator, Rugotest No. 3).

(7) Otryskévaci prostifedky pouzité zhotovitelem museji byt v souladu s €SN EN I1SO 8504-2
tak, aby pro dany typ povlaku byla dosaZzena pozadovana drsnost povrchu.

(8) Pozadavky na drsnost ocelového podkladu museji byt uvedeny v TePf PKO. Pro natérové
povlaky se drsnost fidi pozadavky vyrobce NH pro zakladni natér. Neni-li stanoveno jinak,
povaZzuje se za vyhovujici stuperi stfedni (Medium G) dle CSN EN ISO 12944-4, podle
Rugotest No. 3 minimalné stupen BN 9a, tj. drsnost 50 - 85 pm, Ry5.

(9) Pro zarové stiikéni kovového povlaku se drsnost otryskaného povrchu fidi €SN EN
ISO 2063-1 a €SN EN ISO 2063-2. Podle ISO komparatord musi byt dosaZeno stiedniho
stupné (Medium G). Pro Rugotest No. 3 je minimalné pozadovany stupen BN 10a. Pro tyto
kovové povlaky se doporuduje stfedni aritmetickd Gchylka profilu Ra 6 az 8 um pro tloustky
do 100 ym a Ra 10 az 12 um pro tloustky nad 100 pym.

(10) Profil povrchu vznikly otryskanim ostrohrannym otryskavacim prostfedkem se vzdy
vyzaduje pro natérové hmoty s vysokym obsahem zinku (Zn) a pro kovové povlaky
nanasené zarovym strikanim.

(11) Nekovové abrazivo se pouziva vzdy pfi lokdlnich opravach na konstrukcich s jiz zhotovenym
kovovym povlakem (zhotovenych nastfikem i ponorem) a pro lehké abrazivni ometeni
(sweeping) povlakl nanesenych zarovym zinkovanim ponorem.

(12) Po otryskani se odstrani zbytky volnych necistot, zbytkl abraziva a prachu ofoukdnim
tlakovym vzduchem nebo odsavanim (kompresory musi byt vybaveny odlu¢ovacem oleje
a vody).

25.B.3.2.3 Priprava ocelového povrchu ruénim a mechanizovanym cisténim

(1) Drsnost ocelového povrchu pripraveného ruénim a mechanizovanym cisténim neni
pro potfeby PKO definovana.

(2) Ruéni a mechanizovany zpisob ptipravy povrchu se pouzije pouze pii Udrzbé protikorozni
ochrany v souladu s dokumentaci (projektova specifikace, TePt). Tento zplsob je vyuzitelny
pouze v technicky zdlvodnénych pFipadech (neni-li realizovatelné otryskani).

(3) Pro natérové povlaky je rucni a mechanizovana pfiprava povrchu pouzitelnd v technicky
zddvodnénych pFipadech (neni-li realizovatelné otryskani) za pfedpokladu, Ze je k dispozici
NH vhodnd pro zakladni natér pro takto pfipraveny povrch a pouzitelnd tak, aby byla
zarucena pozadovana zivotnost PKO.

(4) Stupné pripravy povrchu pfi ruéni a mechanizované pfipravé povrchu stanovi CSN EN
ISO 12944-4. Pfipustny je pouze stupefi St 3, v odlvodnénych pfipadech a St 2. Ruéni
a mechanizované cisténi se provadi podle CSN EN ISO 8504-3. Stupen pfipravy povrchu se
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(3)

hodnoti slovnim popisem v CSN EN ISO 8501-1 a porovnanim s reprezentativnimi
fotografickymi vzory.

Rucni a mechanizovana pfiprava povrchu neni pfipustna pro zarové stfikany povlak.

25.B.3.2.4 Priprava ocelového povrchu pro zarové zinkovani

(1)

(2)

(3)

Povrchy OK urcené k zarovému zinkovani ponorem se nesméji pfi vyrobé OK chranit natéry
proti ulpivani odstfik svarového kovu.

Povrch OK uréeny k zinkovani ponorem musi byt pfipraven z vyroby OK. Nepfipustné jsou
povrchové vady typu vrypu, zépall apod. Palené hrany museji byt opracovany (také
s ohledem na tvrdost, okuje a strukturni zmény zakladniho materidlu pfi tepelném déleni).
Povrch musi byt zbaven svarovych odsttikd a ndvard, svary museiji byt ocistény od strusky.
Na povrchu nesméji byt jiné kovové povlaky, natérové hmoty (popisové znacky), povrch
nesmi byt znedistén mastnotou apod. Stav povrchu kontroluje Zarova zinkovna v ramci
prejimky OK.

Pfiprava povrchu pro zinkovani se provadi chemickym postupem (mofenim) v ramci
technologického procesu zinkovny.

25.B.3.2.5 Zarové stiikané povlaky

(1)

(2)

(3)

(4)

Pro vytvoreni zarové stfikanych povlakll ze zinku, hliniku a jejich slitin plati CSN EN
ISO 2063-1 a CSN EN ISO 2063-2.

Doba mezi dokoncéenim pfipravy povrchu a nanesenim povlaku musi byt v zavislosti
na mistnich podminkach co nejkratsi, a to maximalné dle ¢l. 25.B.3.2.7.1 (2) a (3).
Otryskany povrch pripraveny ke stfikani povlaku musi byt Cisty, suchy a bez jakychkoliv
naznakd rzi.

Povrch metalizace se musi pred natirdnim opatfit vhodnym uzaviracim tésnicim natérem
dle TePf. Tento natér musi byt nanesen okamzité po vychladnuti metalizace na suchy, Cisty
a nezoxidovany povrch tak, aby se zabranilo oxidaci nebo vnikani vihkosti, nejpozdéji vsak
do 4 hodin.

Pripadné opravy (doplnéni) zZarové stfikaného povlaku a jeho osSetfeni pred nanasenim
utésnovaciho natéru museji byt podrobné uvedeny v TePf PKO.

25.B.3.2.6 Povlaky vytvofené zarovym zinkovanim ponorem

(1)

(2)

(3)

(4)

()

Pro vytvoreni povlakl zarovym zinkovanim ponorem plati CSN EN ISO 1461 a CSN EN
ISO 14713-1 aZ 3. Kvalitu zinkového povlaku podle téchto norem zaji$tuje zinkovna podle
konkrétnich dohodnutych podminek mezi zinkovnou a objednatelem (napr. zhotovitelem
protikorozniho natérového povlaku, vyrobcem OK). Konkrétni podminky museji byt uvedeny
v TePF PKO.

Objednatel Zarového zinkovani ponorem musi objednat zinkovani v rozsahu celé CSN EN
ISO 1461 a musi sdélit zinkovné zavazné doplfujici informace podle pfilohy A této normy.
VZzdy je nutné uvést, zda na povlak zarového zinku bude dale aplikovan natérovy systém.

Objednatel si rovnéz vyhradi prejimaci kontrolu v zinkovné& a predéni protokold o méreni
tlousték. Méreni tlousték se v béznych pripadech provadi magnetickou metodou dle
CSN EN ISO 2178.

Pfipadné opravy povlaku se provadi jen podle konkrétné dohodnutych podminek
(technologie) mezi zinkovnou a objednatelem.

Osetfeni a priprava zinkového povrchu pred nanasenim zakladniho natéru nasledného ONS
musi byt podrobné uvedeny v TePf PKO.
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25.B

.3.2.7 Natérové povlaky

25.B.3.2.7.1 Zakladni natéry

(1)

(2)

(3)

(4)

(3)

(6)

Zakladni natér na ocelovy povrch nebo na kovovy podklad (vytvoreny zarovym stiikanim
nebo zarovym zinkovanim ponorem) nesmi byt nanasen valeckem ani textilii.

Na pfipraveny ocelovy povrch musi byt zakladni natér nanesen co nejdfive po dokonceni
pfipravy ocelového povrchu. Nejdelsi pfipustné doby v zavislosti na umisténi natirané
konstrukce jsou:

max. 4 hodiny, kdy? je dilec OK v pribé&hu pFipravy povrchu (tryskani) nebo po ukonéeni
pfipravy povrchu umistén pod pristfeskem, na volném prostranstvi nebo je volnym
prostranstvim transportovan;

max. 8 hodin, kdy? je dilec OK v priib&hu pfipravy povrchu (tryskani) nebo po ukonéeni
pfipravy povrchu umistén v hale.

Nejdel&i pripustné doby uvedené v odstavci (2) jsou platné, jestlize z jakychkoli ddvodd
nedojde k nezadouci korozi pfipraveného povrchu dfive. Pfipadné prekrocCeni stanovenych
dob je nutné odsouhlasit TDS. Napfiklad v pfipadé haly s fizenymi klimatickymi podminkami
(zejména s relativni vihkosti do 60 %) mlze byt doba prodlouZena.

Z povrchl vystavenych del$i dobu viivlim povétrnosti nebo v pfipadé jejich znediéténi je
nutné odstranéni vSech nedistot a pripadnych naletl koroznich produktd lehkym
pretryskanim, omytim (horkou) tlakovou vodou pfipadné s pfidavkem detergentd, tlakovou
parou nebo kartd¢ovanim ocelovymi kartdci. Zplsob je nutno stanovit s ohledem
na konkrétné zjistény stav povrchu pfi jeho prohlidce.

Pro nanaseni zakladniho natéru na zarové naneseny kovovy povlak je rozhodujici stav
kovového povlaku (Cistota, drsnost atd.). Porusené plochy povrchu museji byt obnoveny
takovym zplsobem, aby ochranna Gcinnost povlaku jako celku byla zachovéna. Zne&isténi
povrchu latkami jako jsou oleje, tuky, konzervacni prostfedky, soli, mechanicky ulpéné
necistoty a zbytky znaceni musi byt odstranéno.

PFi lehkém zdrsnéni povrchu (lehké abrazivni ometeni - sweeping) otryskavanim, jehoz
cilem je zdrsné&ni povrchu pro zvy$eni pFilnavosti u novych lesklych povlakd zinku, musi byt
zbytkova vrstva zinku celistvd a bez mechanického poskozeni. Minimalni zbytkova tloustka
vrstvy zinku musi byt uvedena v TePf PKO. Piipustny Ubytek tloustky zinkového povlaku
podle CSN EN ISO 1461 je pfi lehkém otryskani 5 az 10 pm. Musi byt pouzit nekovovy
otryskavaci prostfedek. Ostatni Upravy museji byt provedeny v souladu s technickymi
podminkami vyrobcl naté&rovych hmot.

25.B.3.2.7.2 Podkladové a vrchni natéry

(1)

(2)

(3)

(4)
(3)

Podkladové vrstvy (mezivrstvy) maji za Ukol doplnit celkovy systém s ohledem
na pfedepsanou tloustku, kterd je nutnd pro vytvofeni bariéry mezi podkladem
a prostredim.

Natérové hmoty pouzité jako mezivrstva musi byt kompatibilni jak se zakladnim natérem,
tak i s vrchni vrstvou natéru. Z ddvodu snadné&jsi kontroly se jednotlivé vrstvy barevné
odlisuji.
Vrchni natér je posledni vrstvou natérového systému. Zakladni pozadavky kladené na tuto
vrstvu jsou:

kompatibilita s pfedchozimi vrstvami;

odolnost danému prostfedi véetné UV zareni;

spInéni dekorativnich, barevnych a estetickych poZadavk( tam, kde je to pfedepsano.

Barevné odstiny vrchnich natérovych hmot se voli podle ¢lanku 24 piredpisu SZDC S5/4.

Tmeleni spar se zpravidla provadi na podkladové vrstvy a je prekryté vrchni vrstvou
natérového systému. Doporucuji se tmelit spary Sitky do 10 mm. Casové intervaly mezi
provadénim stanovuje TePr PKO.
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25.B.3.2.7.3 Nanaseni natérd

(1)

(2)

(3)

(4)

(3)

(6)

(7)

Jakykoliv natér mlze byt nandsen pouze za predpokladu, ¥e stuper oci&té&ni povrchu
odpovida predepsané Cistoté.

PFi aplikaci je nutno dodrzet pracovni postupy uvedené v TPD a TePf PKO, véetné nutnych
minimalnich a maximalnich technologickych intervall, mezioperacnich prestavek
a pretiratelnosti jednotlivych vrstev.

Pouzita technologie nanaseni (rucni, stfikani pneumatické, stfikani vysokotlaké apod.) musi
odpovidat doporuceni vyrobce. Pro Upravu natérovych hmot pro nanaseni musi byt pouzita
pouze vyrobcem predepsana fedidla.

Prvni vrstva systému musi byt nanesena tak, aby byly rovhomérné zaplnény nerovnosti
povrchu, proto nesmi byt nanasena valeckem ani textilii.

Zvlaétni pozornost je nutno v&novat hranam, nytdim, spojtim, otvordim, svariim apod., které
je nutno predetfit, zejména je-li nasledné pouzita technologie vysokotlakého strikani.
Pro dodrzeni ochrannych vlastnosti v téchto kritickych mistech konstrukce se provadi navic
tzv. pdsovy natér. Pdsovy natér se do celkové tloustky ochranného natérového systému
nezapoditava.

Pfidavny natér tloustky 80 um se aplikuje v mistech zvy$eného ostfiku (cca 0,5 az 1 m
nad povrchem terénu, plochy, zakladu apod.) a dalsich kritickych mistech podle projektové
specifikace.

Pro zajidténi trvanlivosti svard mezi uhlikovou a korozivzdornou oceli musi natérovy systém
presahovat na korozivzdornou ocel pfiblizné o 20-75 mm od svaru dle doporuceni CSN
EN 1090-2 a CSN EN 1993-1-4. Vzdalenost se voli dle konkrétniho detailu v TePf PKO.
Pro zajisténi funkcni protikorozni ochrany je nutné zajistit také odpovidajici pfipravu povrchu
korozivzdorné oceli.

25.B.3.2.8 Protikorozni ochrana na montazi

(1)

(2)

(3)

(4)

(3)

(6)

(7)

Pfi provadéni praci na PKO na montaZzi je nutné ddsledné dodrzovat klimatickd omezeni
uvedenad v oddilu 25.B.7, popfipadé stanovena vyrobcem NH. V pfipadé planovani téchto
praci v klimaticky nepfiznivych obdobich je nutné prijmout dodatecna opatreni k zajisténi
potfebného mikroklimatu (napf. zaplachtovani a vytdpéni), a to pro samotnou aplikaci
i po dobu schnuti a vytvrzovani.

Protikorozni ochrana montaznich svart, styénych ploch a &roubovych spoji musi byt
stanovena TePf PKO, prip. vykresovou dokumentaci.

Systém PKO na montdaznich stycich musi byt stejny jako na pfilehlych plochach konstrukce.
V pripadé duplexniho systému musi byt proveden i plnohodnotny kovovy povlak.

Z technologickych ddvodd se doporuéuje provést co nejvice vrstev NH (v&etné vrchni PUR
vrstvy) na dilné. Ve stanovenych pfipadech (napt. z estetickych ddvod@) se na montazi
aplikuje dodatecny celoplosSny sjednocujici PUR natér, ktery zajisti jednotnost barevného
odstinu. Tento poZzadavek musi byt uveden v PDPS.

U montaznich svarovych hran se zakladni vrstva nebo kovovy povlak ukonci zpravidla
100 mm od hrany svaru a dalsi vrstvy se ukonci postupné po 50 mm. Odstupfiovana
prechodova plocha musi byt pred nanasenim zakladniho natéru prebrousena, musi byt
strzeny hrany jednotlivych vrstev natéru po maskovani pro plynuly prechod. Individudlné
Ize navrhnout v TePi PKO jiny zplsob, ktery podléhd schvaleni TDS.

U montaznich svarovych hran, kde se provadi prfedehiev nad 120 °C, je nutno vzdalenost
ukonéeni natérovych systémul zvétsit alesport na 200 mm od hrany svaru dle konkrétnich
podminek.

Pfi feSeni kontaktu ocelové konstrukce a betonu se uprednostiiuje provadéni natéru
bez zinkového pigmentu, za podminky kompatibility s ¢erstvym i ztvrdlym betonem.
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(8) V pripadé zabetonovani ¢asti OK (napf. sprazené konstrukce) se zhotovi presah systému
PKO 50 mm do zabetonované &asti kvili Fadnému zajisténi ochrany na rozhrani. Vrchni natér
se zhotovuje zpravidla az po betonazi. Pro zabetonované nosniky je detail podrobnéji resen
v MVL 511. Protikorozni ochrana povlaky se nedoporucuje aplikovat na celou plochu
zabetonovanych Casti konstrukce s ohledem na soudrznost s betonem. V pfipadé
dlouhodobéjsiho vystaveni povétrnostnim podminkdam se tyto plochy opatfi docasnym
dilenskym natérem.

(9) V pribé&hu betonaZe je nutné okamzité odstrafiovat cementové mléko a Eerstvy beton ze
systému protikorozni ochrany na vSech Castech, které nejsou uréeny k zabetonovani.

(10) V pripadé pouziti kluzného prostfedku pro snizeni tfeni konstrukce pfi vysunu je nutné
vhodnym zplsobem odstranit vzniklé zneciét&ni. Zpravidla je nutné pfistoupit
k mechanickému ocisténi znecisténého povrchu.

25.B.3.3 OPRAVA A OBNOVA PKO

(1) Pro provadéni oprav a obnov PKO se pouZije tato kapitola TKP v pfiméreném rozsahu,
pfedevsim s ohledem na:

e povahu, sloZitost a dilezitost OK;

e moznosti provadéni pripravy povrchu s ohledem na mistni poméry;

e stupen poskozeni PKO;

e pouzity natérovy systém a komptabilitu s pouzitymi NH;

e predpokladanou zbytkovou zZivotnost PKO a OK.
(2) Blizsi specifikace, kritéria k provadéni oprav a udrzby jsou uvedeny v predpisu SZDC S5/4.
(3) Pro konkrétni postupy oprav a obnov musi byt zpracovan TePf PKO.

(4) Pro pripravu diive natfenych povrch@ stanovi CSN EN ISO 12944-4 typ pFipravy povrchu.
Stupné cdastecné pripravy povrchu udava CSN ISO 8501-2 s ukazkami reprezentativnich
vzorkl a oznaduje je podle zplsobu pFipravy povrchu jako skupinu stupiiti P Sa, P St, P Ma.

(5) Stupné castecné pripravy povrchu je mozné vyuzit pouze pro protikorozni ochranu
natérovymi hmotami.

(6) Pred zahajenim dal$ich natérl po provedené pripravé povrchu museji byt zbylé &asti
plvodnich natérd, véetn& viech zakladnich a podkladovych vrstev, prosté nepfilnavych
odlupujicich se vrstev a nelistot a museji vykazovat dostatecnou pfilnavost (viz 25.B.5.6.3).

(7) Konkrétni zplsoby pfipravy povrchu se v téchto pFipadech stanovuiji individudlné.
Doporucené technologie a pozadavky na ocelovy povrch jsou uvedeny v kapitole 25.B.3.2.1.

(8) PFi mistni a celkové opravé se prokazuje kompatibilita stavajiciho a nového systému PKO
zkouskou dle 25.B.4.3.1. Jeji provedeni podléha individualnimu posouzeni konkrétniho
pripadu.

(9) Oprava porudenych kovovych povlaki musi byt provedena tak, aby byla zachovéna celkova
ucinnost PKO. Pripadné korozni zplodiny musi byt odstranény, nedostate¢né prilnavé
povlaky musi byt odstranény az na podkladovy kov.

25.B.3.4 TECHNOLOGICKY PREDPIS

(1) Specifikaci k provedeni praci dle CSN EN ISO 12944-8 se rozumi technologicky predpis (TePF
PKO) ve smyslu této kapitoly TKP.

(2) Technologicky postup je ve smyslu kap. 1 TKP dokument, ktery je sou&asti privodni
dokumentace a urcuje pravidla pro pouziti konkrétniho systému PKO a je soucasti
Technickych podminek dodacich (TPD) jako =zavazny podklad pro zpracovani
technologického pfedpisu (TePr).
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(3)

(4)

(3)

(6)
(7)

(8)

9)

Zhotovitel PKO zpracovava podrobnou specifikaci k provedeni praci PKO pro konkrétni
zplsob provadéni, hmoty, dozor a inspekci ve smyslu projektové specifikace, a to zpravidla
formou technologického predpisu (TePF PKO). Technologicky predpis se zpracovava
pro konkrétni akci v souladu s TPD zvoleného systému PKO. Pfi zpracovani lze vychazet
z ustanoveni normy CSN EN ISO 12944-8 pro specifikace natérového systému a specifikace
k provedeni natérovych praci. TePf PKO zpracovavd odborné zplsobily a kvalifikovany
zhotovitel PKO ochrany objektu dle pozadavkl 25.B.1.3.1.

TePF PKO musi obsahovat podrobny postup praci pro vSechny dil¢i prvky OK. PFitom musi
byt respektovan pozadavek, ze provadéni kazdé vrstvy smi byt zahajeno az po kontrole
vrstvy predchozi (viz kontrolni a zkuSebni plan v TePf PKO), po odstranéni pfipadnych
nedostatkd a po zapisu do natéraského deniku. TePF PKO musi obsahovat také podminky,
za kterych smé&ji byt prace provadény, kvalitativni parametry vech pouZivanych vyrobkd
a praci, zplsob ochrany proti nepfiznivym klimatickym podminkdm v pribé&hu provadéni
praci i po jejich dokon&eni, zplsob kontroly kvality.

PFi zpracovani TePi PKO je tfeba se Fidit pFisludnymi ¢astmi CSN EN ISO 12944, zejména
Casti 8. Strukturovany obsah TePf PKO je uveden v pfiloze B této kapitoly TKP.

TePf PKO schvaluje TDS po kladném projednani se spravcem objektu (OK).

Nedilnou soucasti TePf je kontrolni a zkuSebni plan (KZP). KZP podrobné definuje
podrobnosti zplsobu provedeni a rozsahu mezioperacnich i vystupnich kontrol zajistujicich
potfebnou kvalitu PKO viz téz pfiloha B.

KZP obsahuje poZadavky na kvalitu, povinnosti technické kontroly zhotovitele v pribé&hu
a po ukonéeni praci, véetné stanoveni kvalitativnich parametrd a jejich povolenych toleranci.
KZP stanovuje pro kontrolni zkougky podet a zplisob mé&teni, kritéria a zplisob vyhodnoceni
méreni.

KZP musi dale obsahovat tdaje o tom, kdo, kdy a jakym zplsobem danou kontrolu provede
a jak ji zdokumentuje (napf. vyskyt prachovych Castic - po tryskani - kontrola paskou -
provede TDS - zapis do natéracského deniku).

25.B.4 DODAVKA, SKLADOVANI A PRUKAZNI ZKOUSKY

25.B.4.1 DODAVKA

(1)

(2)

(3)

Zhotovitel PKO smi pouzit jen vyrobky, které patfi do daného, prfedem schvaleného,
protikorozniho povlaku. Pro kovové povlaky viz téz 25.B.2.2, pro NH 25.B.2.3.

PFi dodavce vyrobk{ kontroluje zodpovédny zastupce zhotovitele s pfizvanim TDS zejména:
platné Osvédéeni ONS vydané SZ dle seznamu zveiejnéném na webovém portalu SZ;
technické a bezpecnosti listy;
neporusenost oball a vyrobkd;
datum vyroby;

Udaj o expiraci, ukoné&eni Ih{ty pouZitelnosti;
Udaj o zplsobu a podminek skladovani.

Udaje museji byt v ¢estiné. Kontrola musi byt zaznamenana v natéradském deniku. Je
zakazano pouzivat vyrobky s neprikaznymi Gdaji, vyrobky s piekro¢enou expiraéni Ihitou
a vyrobky porusené tak, Ze nemohou plnit svou funkci.

25.B.4.2 SKLADOVANI

(1)

U v8ech vyrobkd musi zhotovitel PKO zajistit jejich skladovéni pfedepsanym zplsobem podle
Gdajd vyrobce, popt. podle TePf PKO (prostory, ochrana, teplota apod.). Normalnimi
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podminkami skladovani se obvykle rozumi skladovani pfi teplotdch v rozmezi +5 °C az
+30 °C.

(2) Zhotovitel musi zajistit nepfekroceni expiraénich Ihdt pro jednotlivé NH. Neschvélené
vyrobky a materidly nesmi byt skladovany ani do¢asné slozeny na dilné/montazi.

25.B.4.3 PRUKAZNI ZKOUSKY

(1) Prikazni zkousky vyrobkd pro protikorozni povlaky se provadé&ji v rdmci ovérovani vyrobkd
podle pFisludnych pravnich predpisl, které stanovuji technické pozadavky na vyrobky (viz
kap. 1 TKP) a podle pozadavk( SZ - viz OTP pro ochranné natérové systémy. Na stavbé se
prikazni zkougky zpravidla neprovadéj.

(2) V pripadé kladného vysledku ovéreni vystavuje odborny Utvar OsvédcCeni o ovéreni shody
ochranného natérového systému s pozadavky OTP pro ochranné natérové systémy.

25.B.4.3.1 Zkouska kompatibility systém0

(1) Zkouska se provadi pro posouzeni sluéitelnosti a pFilnavosti riiznych povlakd PKO. Vyuziva
se zpravidla pro mistni a celkové opravy, dale také pro pouziti natérovych hmot, které
nejsou soucasti schvaleného ONS SZ.

(2) Kompatibilita natérovych hmot ve vySe uvedenych pfipadech se prokazuje v ramci
projektové pripravy i vlastni realizace.

(3) Zkousce kompatibility vzdy predchazi ovéreni prilnavosti stavajiciho natérového systému
dle 25.B.5.6.3 (6).

(4) Zkouska probiha pfimo na pfedmétném objektu v misté a rozsahu dle dohody zucastnénych
stran. Doporucuji se vybrat 3 rlizné plochy na OK.

(5) Kompatibilita se posuzuje vizualné a odtrhovymi zkouskami po vytvrzeni NH na zakladé
doby stanovené vyrobcem.

(6) Na kazdé plo&e se provedou 3 odtrhové zkousky. Primérnd hodnota odtrhové pevnosti musi
dosahovat alespon 3,0 MPa a minimalni hodnota jednotlivé zkousky musi byt 2,0 MPa.

(7) Vizudlné se hodnoti vyskyt vrasnéni nebo zvedani se natéru, rozruseni pojiva nebo vyskyt
jakéhokoliv jiného defektu souvisejiciho se strukturou sjednocujiciho natéru.

(8) O vysledku kompatibility systému se vyhotovuje protokol, ktery je podkladem pro schvaleni
pouziti predmétnych hmot a TePr PKO.

25.B.5 ODEBIRANI VZORKU A KONTROLNI ZKOUSKY

25.B.5.1 ODEBIRANI VZORKU

(1) Odebirani vzorkd pro kontrolni zkousky pFichazi v Gvahu u NH v pfipad& pochybnosti o jejich
kvalité (viz kap. 1 TKP). Vzorky se odebiraji podle CSN EN ISO 15528.

(2) Odebirani vzorkd pro kontrolni zkoudky je vzdy pFitomen zhotovitel protikorozni
ochrany, TDS a zastupce vyrobce NH.

25.B.5.2 KONTROLA A PREJIMKA KONSTRUKCE PRED APLIKACI PKO

(1) Zzahéajeni praci na PKO je umoznéno na zakladé kontroly a prevzeti ocelové konstrukce TDS
a nasledné i zhotovitelem PKO. Pri této kontrole se posuzuje stav konstrukce a jejiho
povrchu ve vztahu k 25.B.2.1. Déle se také zjistuji pfipadné povrchové vady z vyroby nebo
z montaze konstrukce (vrypy, ostré hrany, nezacisténé svary, odstriky svarového kovu
apod. - viz CSN EN ISO 12944-3) a nafizuje se jejich odstranéni. Vysledek piejimky se
zapisuje do natéracského deniku.

(2) Posuzovani povrchu oceli podle stupiid pfipravy P1, P2, P3 podle CSN EN ISO 8501-3 se
provadi b&€hem a po skonceni vyroby ocelové konstrukce. Naklady na odstranéni téchto vad
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(3)

(4)

musi byt zakalkulovény do ceny ocelové konstrukce. Vizualni kontrola povrchu OK a svarl
vCetné odstranéni pfipadnych vad se provadi pred otryskanim a nasledné i po otryskani OK.

Pfiprava povrchu OK pro nanaseni zakladniho natéru nebo pro Zarové stiikany kov musi byt
vzdy prokazatelné zkontrolovana (podle TePF PKO, planu kvality).

Dosazend kvalita (stupen pripravy, drsnost, Cistota atd.) musi byt potvrzena zapisem
do natéracského deniku, popf. samostatnym protokolem.

25.B.5.3 KONTROLY A KONTROLNI ZKOUSKY ZHOTOVITELE

(1)

(2)

(3)

(4)

Kontroly a zkousky, které jsou stanoveny touto kapitolou TKP, museji byt uvedeny v KZP,
ktery je soucasti TePF PKO (viz pfiloha C). Tyto zkousky hradi zhotovitel.

Kontrolni zkousky zajistuje zhotovitel a v predstihu o nich informuje TDS, ktery si mlze
vyhradit ucast.

Bezprostifedné pred provadénim kazdé natérové vrstvy musi zhotovitel zmérit rozhodujici
parametry podkladu a klimatickych podminek (viz 25.B.7). Méfeni klimatickych podminek
se provadé&iji i v priib&hu praci, a to min. 2x denné a pti nahlé zmé&né pocasi. Vysledky méFeni
je nutno zapsat do natéra¢ského deniku. Pokud podminky nejsou vyhovujici, nesméji byt
prace zahajeny ani provadény.

Pokud podminky pro provadéni dané vrstvy nejsou v mezich dle TePf PKO, prace nesmé&ji
byt zahajeny (musi byt pferuseny). Rozhodujici skute¢nosti je nutno zapsat do natéracského
deniku.

25.B.5.4 KONTROLY A KONTROLNI ZKOUSKY OBJEDNATELE

(1)

(2)

(3)

(4)

TDS kontroluje vyrobky pro protikorozni ochranu a jejich pripravu zhotovitelem. Zhotovitel
musi dolozit Osvédcéeni ONS vydané SZ, technické a bezpecnostni listy pro vSechny pouzité
NH a obdobné doklady pro povlakové kovové materialy.

Pfi provadéni, u véech druh{ protikoroznich povlakd, kontroluje TDS zejména:
kvalitu povrchu konstrukce a vlastni pfipravu povrchu;
kvalitu nanaseni jednotlivych vrstev - celistvost, tloustku vrstvy, rovhomérnost;

provedeni detaild podle TePF PKO - kvalita provedeni v mistech napojeni na prvky
mostniho vybaveni a mostnich soucasti (odvodiiovacde, mostni zavéry, ukonceni u fims
apod.) v misté tvarovych zmén podkladni konstrukce, v misté navaznosti samostatnych
konstrukcnich ¢asti, v misté styku dvou konstrukci apod.

V pripadé pochybnosti o zkouskach provedenych zhotovitelem vyzaduje TDS provedeni
opakovanych zkou$ek nebo opakované zkousky sam zajistuje, popf. se po dohodé se
zhotovitelem provadéji rozhodci zkousky nezavislou akreditovanou zkusebni laboratofi (viz
kap. 1 TKP, ¢l. 1.6.6).

Pro Uhradu zkouSek provadénych z rozhodnuti TDS nad rdamec schvaleného KZP plati
kap. 1 TKP, ¢&l. 1.6.2.5.

25.B.5.5 KONTROLY PRIPRAVY POVRCHU

25.B.5.5.1 Kontrola pouzitych tryskacich prostiedkt a zafizeni

(1)

Kontroluje se shoda a kvalita pouZitych tryskacich prostfedki a zafizeni dle TeP¥.

25.B.5.5.2 Vizualni hodnoceni povrchu oceli

(1)

Pro vizudlni hodnoceni povrchu oceli pred aplikaci PKO se postupuje podle ¢lanku 25.B.2.1.
Vizualni hodnoceni se provadi prostym okem za dostatec¢ného osvétleni. Vizualni kontrola
(VT) se provadi na 100% plochy a po kontrole udéluje pisemny souhlas (napf. v zapise
z dilenské prejimky nebo ve SD) TDS k zahajeni praci na PKO.
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(2) Vizualni hodnoceni se provadi pred zahajenim pripravy povrchu, po jejim dokonceni
i po odstranéni pfipadnych vad.
25.B.5.5.3 Vyskyt prachovych castic

(1) Vyskyt prachovych nedistot se vyhodnocuje vizualné podle €SN EN ISO 8502-3 (snimanim
samolepici paskou).

(2) Maximalni pripustna hodnota cCetnosti a velikosti ¢astic je 2.

(3) V ptipadé nevyhovuijicich vysledkl musi byt nepfipustné necistoty odstranény tlakovym
vzduchem.

25.B.5.5.4 Kontrola zamasténi povrchu

(1) Zamasténi ocelového povrchu se vyhodnocuje po otryskani povrchu, namatkové, vizualné.

(2) Pro kontrolu zamasténi lze vyuzit elektronickd zafizeni pro detekci mastnych necistot,
detekéni inkousty a fixy, kfidu nebo jiny vhodny zpQsob.

(3) Mastnoty na povrchu konstrukce se odstranuji omytim tlakovou vodou s pfisadou
detergentu nebo rozpoustédlem. Doporucuje se zejména omyti tlakem 250 bar teplou vodou
o teploté 50 °C s moznosti pouZiti vhodného detergentu.

(4) V pripadé hloubkového zneciéténi (napf. pri vysunu konstrukce) muize byt omyti
nedostatecné ucinné a je potfeba pristoupit k mechanickému ocisténi.
25.B.5.5.5 Kontrola vyskytu soli

(1) Vyskyt vodou rozpustnych soli se vyhodnocuje podle CSN EN ISO 8502-6 a podle CSN EN
ISO 8502-9.

(2) Za vyhovujici se povazuje zpravidla obsah vodou rozpustnych soli na povrchu do 80 mg/m?,
pokud vyrobce nestanovi jinak.

(3) PFi prekroc¢eni obsahu musi byt vodou rozpustné soli odstranény z povrchu omytim cistou
tlakovou vodou a nasledné musi byt znovu provedena kontrola jejich vyskytu.
25.B.5.5.6 Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu

(1) Priprava ocelovych povrchl se hodnoti pfed nanesenim nat&rovych hmot a kovovych
povlakd.

(2) Technologickym predpisem stanoveny stupen pfipravy ocelového podkladu bez povlaku
anebo ocelového podkladu po Uplném odstranéni predchozich povlakl (zpravidla
po otryskani povrchu) se hodnoti dle slovniho popisu v €SN EN ISO 8501-1, CSN
ISO 8501-2, CSN EN ISO 8501-4, pfipadné porovnanim s referen¢nimi fotografiemi.

(3) Kontroluje se 100 % povrchu. Zjisténé vady musi byt prokazatelné odstranény.

25.B.5.5.7 Drsnost povrchu

(1) Drsnost otryskaného ocelového povrchu poZadovand TeP¥ PKO se hodnoti podle CSN EN
ISO 8503-1 a CSN EN ISO 8503-2 porovnanim s etalony (vizualné a hmatem), pfipadné
profilometrem. Podrobnosti jsou uvedeny v ¢l. 25.B.3.2.2.

(2) Mista kontroly se vybiraji nahodné. PocCet kontrolovanych mist musi odpovidat velikosti
kontrolované plochy. Zjisténé vady musi byt prokazatelné odstranény.
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25.B.5.6 KONTROLY POVLAKU

25.B.5.6.1 Kontrola pouzitych natérovych hmot, kovovych materiald a aplikacnich

(1)

zarizeni
N&térové hmoty a vyrobky pro kovové povlaky se kontroluji ve smyslu €lanki 25.B.4.1

a 25.B.4.2 na zakladé technickych a aplikaénich listl. U aplikaéniho zafizeni se kontroluje
shoda s TeP¥r.

25.B.5.6.2 Vizualni hodnoceni vzhledu povlaku

(1)

(2)

(3)

Vizudlni hodnoceni povlakl se provadi prostym okem. Intenzita osvétleni pro provedeni
kontroly musi byt dostatec¢na pro fadné vizualni vyhodnoceni.

Zatfidéni vad PKO se provede podle €SN EN ISO 4618. Hodnoceni nejbéznéjéich vad se
provadi podle pfislusnych ¢asti normy CSN EN ISO 4628.

Vizualni hodnoceni se zamérfuje predevsim na:
kryvost a rovnomérnost vrstev PKO;
obtizné pristupna mista a detaily (hrany, kouty);
plynulost napojeni vrstev PKO (napf. montazni styky, opravy);

stanoveni vad jako jsou stecCeniny, trhliny, kratery, puchyie, prokorodovani, praskani,
odlupovani, delaminace, vyskyt pérl a pinholl, nespojitosti povlaku, zvinéni vrstvy,
zvrasneéni;

celkovy vzhled (jednotnost barevného odstinu, lesk, pomerancova kiira, suchy stfik, tahy
po Stétci, necistoty v zaschlém povlaku apod.).

25.B.5.6.3 Prilnavost

(1)

(2)

(3)

(4)

(3)

(6)

(7)

Pfilnavost povlaku vytvorfeného zarovym zinkovanim ponorem se v béznych pripadech
nezjistuje, pokud neni dohodnuto jinak.

Zjistovani prilnavosti natérl i Zarové stiikanych povlakd se (s ohledem na destrukéni
charakter zkousek) provadi pouze v rozhodcich pripadech, napf. vznikne-li podezieni
na nedodrzeni TePF PKO nebo je-li vzhled a stav povlaku nevyhovujici. U nat&rovych povlakl
je nutno brat vzdy ohled na jejich Fadné vytvrzeni. Ustanoveni pro rozhod¢i zkousky jsou
definovana v kap. 1 TKP.

Zkousky je mozné provadét na samostatnych vzorcich provedenych za shodnych aplikacnich
podminek.

Pfilnavost natérovych povlakd se provéadi a hodnoti podle CSN EN ISO 4624 a CSN EN
ISO 16276-1 - zkouskou odtrhem. Odtrhova pevnost k podkladu musi byt u novych
a obnovovanych povlak{ minimalné 5,0 MPa, pokud vyrobce NH v dokumentaci nestanovi
vy$&i hodnotu. U Gdrzbovych a stavajicich natérl je vyhovujici primérna hodnota nejméné
3,0 MPa a minimalni jednotlivd hodnota 2,0 MPa.

Jako dopliikovou zkou$ku pro zjiténi odolnosti natéru proti oddéleni od podkladd Ize vyuZit
mrizkovou zkouskou dle CSN EN ISO 2409. Piipustny klasifika¢ni stuperi je 0 az 1 a v piipadé
Udrzbovych obnovovacich natérl a 0 az 2. Mfizkovou zkousku nelze pouzit pro povlaky
o celkové tloustce vétsi nez 250 um.

Dalsi alternativou dopliikové zkousky pro provéieni odolnosti je zkouska kfizovym Fezem
dle CSN EN ISO 16276-2. Za vyhovujici se pFipousti stupen hodnoceni 0 az 1 a v pfipadé
Gdrzbovych obnovovacich natérd a 0 az 2.

Cetnost zkousek prilnavosti je individuaIni a stanovuje se v TePi PKO.
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25.B.5.6.4 Mé&Feni tloustky

(1) V prib&hu provadéni nat&rového systému kontroluje zhotovitel tloustky mokrych vrstev (viz
CSN EN ISO 2808) v souladu s TePf PKO.

(2) Tloustka zaschlych povlakll (NDFT) se méfi podle CSN EN ISO 2178, CSN EN ISO 2808
a CSN ISO 19840. Doporuduje se pouzivat tloudtkoméry vybavené pamétovymi prvky, které
z naméfenych hodnot automaticky zpracovavaji statistické (daje. Pro méfeni tloustky
kovovych povlakl plati CSN EN ISO 2063-1, CSN EN ISO 2063-2 (stiikané povlaky) a
CSN EN ISO 1461 (povlaky nana$ené ponorem).

(3) Pokud neni stanoveno v odlvodnénych p¥ipadech jinak, jsou nepFipustné jednotlivé hodnoty
tloustky suchého filmu, které jsou nizsi nez 80 % nominalni tloustky suchého filmu (NDFT).
Jednotlivé hodnoty tloustky mezi 80 % a 100 % nominalni tloustky suchého filmu jsou
akceptovatelné za predpokladu, Ze dosazend primérna hodnota vdech zméfenych hodnot
je rovna nebo vétsi nez nomindlni tloustka suchého filmu. Podet naméfenych hodnot
mezi 80-100 % NDFT v celém souboru méficiho mista nesmi prekrocit 20 %.

(4) Pro méfeni tloustky kovovych povlakl se ve smyslu této kapitoly TKP uplatfiuje
odstavec (3), pokud neni stanoveno jinak.

(5) Maximalni tloustka suchého filmu by neméla byt zpravidla vy$$i nez dvojnasobek nominalni
hodnoty (pokud vyrobce NH nestanovi jinak), v mist& pasovych natérd a zakouti pak
trojnasobek. Toto kritérium Ize uplatnit i pro naté&ry kombinovanych povlakd za predpokladu,
Ze byla samostatné zjisténa vyhovujici tloustka kovového povlaku stanovend v TePF PKO
v souladu s prislusnymi normami.

(6) Pocet mérenych mist urcuje individualné TePr PKO v zavislosti na rozsahu a cClenitosti plochy
(dil¢ich prvkd). U ocelovych konstrukci provéadénych podle €SN EN 1090-2 se pozaduje
minimalné pét méfeni tloustky suchého filmu (DFT) na kazdych 100 m2 u kazdé vrstvy
natéru. Pro kontrolni plochy plati norma CSN ISO 19840.

25.B.5.6.5 Pérovitost povlaku

(1) V odlvodnénych pripadech Ize kontrolovat pérovitost povlaku testem nizkonapétovym
(DFT < 500 pym) nebo vysokonapétovym testem (DFT > 500 ym) podle CSN EN ISO 29601.

25.B.5.6.6 Vytvrzeni ethylsilikatovych hmot

(1) Pri pouziti ethylsilikdtovych hmot se provadi kontrola vytvrzeni MEK testem dle ASTM D
4752 pri prejimce zakladniho natéru.

(2) Za vyhovujici se povazuje hodnoceni 4 nebo vyssi.

25.B.5.6.7 Kontrolni plochy

(1) Kontrolni plocha je vymezena cast plochy konstrukce, na které se za pritomnosti
zUCastnénych stran provedou vsSechny prace predepsanym postupem a s pouzitim
schvalenych NH, pom{cek a zafizeni.

(2) Kontrolni plocha se zhotovuje na ?adost zadavatele pfi provadéni natérovych systémi
a kombinovanych systémid na ocelovém povrchu i na kovovém povlaku. K Géasti pfi
zfizovani kontrolni plochy vyzve zhotovitel PKO pfislusné Gcastniky, kterymi jsou zastupce
vyrobce NH, technicka kontrola zhotovitele PKO, TDS a spravce objektu.

(3) Kontrolni plochy se zpravidla zfizuji u nové protikorozni ochrany a Udrzbovych natérd
(obnova, celkova oprava) u akci vétsiho rozsahu (nad 300 m2) a podle pozadavk{ projektové
dokumentace, popf. projektové specifikace. Kontrolni plochy se zhotovuji v mistech, ktera
jsou typickd pro korozni namahani konstrukce jako celku. Maji obsahovat plochy svislé
i vodorovné, vcetné hran. Poloha kontrolni plochy se na konstrukci trvale vyznadi.

(4) Velikost a pocet kontrolnich ploch se stanovuje proporcionalné k velikosti konstrukce
priblizné od 1 m2 do 20 m? (podrobnosti viz CSN EN ISO 12944-7 a 8).
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Tabulka 1 - Doporuceny pocet kontrolnich ploch

Velikost konstrukce Doporuceny maximalni Doporuceny maximalni
(natirana plocha) pocet kontrolnich ploch podil kontrolnich ploch na
celkové plose konstrukce
m?2 %
< 5000 1 0,3
> 5000 < 10 000 2 0,3
> 10 000 < 25 000 3 0,2
> 25 000 < 50 000 4 0,15
> 50 000 5 0,1

(5) O umisténi kontrolnich ploch a postupu praci se vede pisemny zaznam a dokumentace
s vyznaéenim v&ech vyznamnych Gdaji. Pro zapis Ize vyuzit doporuéeny formula¥ uvedeny
v piloze CSN EN ISO 12944-8 a v pfiloze D této kapitoly TKP. Do z&pisu o zhotovovani
povrchové Upravy na kontrolni ploSe se zejména mj. uvadi:

e pocet a tloustky vrstev, pfipadné dalsi (daje;

e prehled dokumentace (projektova specifikace, technicka zprava, TePF PKO apod.);
e rozsah, zplsob a hodnoceni pfipravy povrchu;

e Udaje o NH uvedené na Stitcich obald NH;

e Udaje o pfipravé NH k nanaseni;

e technologické Udaje o provadéni natéru (zplsob nanaseni a pouZitd zafizeni, doby
zasychani jednotlivych vrstev);

e sled praci a klimatické podminky v prib&hu praci.

25.B.6 PRIPUSTNE ODCHYLKY, MIRA OPOTREBENI, ZARUKY

25.B.6.1 PRIPUSTNE ODCHYLKY

(1) Pripustné odchylky pro vyhodnoceni jednotlivych zkousek jsou stanoveny v oddilu 25.B.5
a v uvedenych normach, pripadné v pfiloze C této kapitoly TKP.

(2) PFipustna rozmezi v tloustkach vrstev PKO jsou uvedena v 25.B.5.6.4.

25.B.6.2 MIRA OPOTREBENI

(1) Na zakladé hodnoceni miry opotfebeni se navrhuje stupen udrzby ve smyslu mistni opravy,
celkové opravy, nebo obnovy protikorozni ochrany podle predpisu SZDC S5/4.

(2) Vyuzitelnost zakladnich a podkladovych natérd, které byly vystaveny povétrnosti déle nez
2 mésice (pokud vyrobce po dohodé se zadavatelem nestanovi jinak), nebo u kterych byla
pirekro¢ena doba pretiratelnosti, je nutno posoudit. Po uplynuti této doby se dalsi provadéni
natérového povlaku fesi individualné (prekrytim zakladniho natéru novou vrstvou,
abrazivnim ometenim, zdrsnénim, odstranénim natéru apod.).

25.B.6.3 ZARUKY

(1) Tato kapitola podrobné;ji specifikuje zaru¢ni doby pro protikorozni ochranu s ohledem na typ
konstrukce, navrhovou Zivotnost a pouzity ONS. Vychazi ze zarucnich dob (5-10 let), které
jsou vSeobecné stanoveny v kapitole 1 TKP.
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(2) Zarucni doba 10 let se uplatiiuje pro konstrukce s navrhovou zivotnosti OK vétsi nez 50 let,

kde se stanovi pozadovana zivotnost protikorozni ochrany (VV). Tyka se predevsim
konstrukei:

Yelezniénich mostl a propustk{;

inventarnich mostnich provizorii;

objektl s konstrukcemi mosttiim podobnych;

lavek pro chodce, pro inZzenyrské sité a technologicka zarizeni;

navéstnich lavek, krakorcd.

(3) Zarucni doba 5 let se uplatniuje pro konstrukce:

(4)

(3)

(6)

(7)
(8)

9)

budov, hal, stfech, nastupistnich pFistfesk{, zastfedeni nastupist;

podpér trakéniho vedenti;

stozarl a vézi;

ostatnich OK (napft. zabradli, kabelovych Zlabd, protihlukovych sté&n apod.).

Na konstrukce, které jsou bezprostifedni soucasti konstrukci uvedenych v odstavci (2), se
vztahuje zarucni doba 10 let.

U obnovy nebo celkové opravy protikorozni ochrany se stanovi zaru¢ni doba v rozmezi 5 az
10 let podle vychoziho korozniho stavu ocelové konstrukce a mistnich podminek.

Upravu délky stanovené zarué¢ni doby je v odlivodnénych ptipadech nutno projednat
s odbornym atvarem objednatele.

Délku zaruéni doby miZe upravit Smlouva o dilo.

V pribéhu Zivotnosti se provadi udrzba podle predpisu SZDC S5, SZDC S5/4 a dalsich
souvisejicich predpist SZ.

Vady PKO po dobu z&ruéni doby se hodnoti podle CSN EN ISO 4628-2, 3, 4 a 5 - pfipustny
je stupen hodnoceni 0 a dle CSN EN ISO 4628-6 - pfipustny je stupen hodnoceni 1.

25.B.7 KLIMATICKE OMEZENI

25.B.7.1 PRIPRAVA POVRCHU

(1)

(2)

(3)

Tryskani novych ocelovych konstrukci se provadi (pokud to velikost OK dovoluje)
v tryskacich boxech nebo temperovanych krytych halach.

Pfi otryskavani nesmi dochézet k oroseni povrchu oceli. Z tohoto ddvodu je pribé&zné
kontrolovan rosny bod. Pro minimalizaci kondenzace je pozadovana teplota povrchu
minimalné o 3 °C nad rosnym bodem.

Tryskani se nesmi provadét pfi teplotach nizSich nez -5°C. Tryskani pfi takto nizkych
teplotach je nutné zvazit s ohledem na poZadavky pro zhotoveni naslednych vrstev
a dovolenych &asovych interval{ jejich aplikace.

25.B.7.2 KOVOVE POVLAKY

(1) Pro z&rové nastiiky kovem dle CSN EN ISO 2063-2 se pozaduje povrchova teplota podkladu

vyssi o 3 °C nezZ je hodnota rosného bodu, relativni vihkost pod 80 % a teplota vzduchu
nad +5 °C.

25.B.7.3 NATEROVE HMOTY

(1) Teplota natiraného povrchu nesmi byt nizsi nez +5 °C a vySsi nez +40 °C.
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(2)

(3)

(4)

(3)

(6)

Polyuretanové dvouslozkové NH, epoxidové dvouslozkové NH a polyesterové dvouslozkové
NH smi byt nandseny a smi zasychat a vytvrzovat pfi vhodné teploté okolniho vzduchu -
optimalné pfi +15 °C, minimalné vsak +5 °C.

Vodou feditelné NH a ostatni NH smi byt nanaSeny a smi zasychat a vytvrzovat pfi teploté
okolniho vzduchu minimalné +5 °C.

Teplota natiraného povrchu musi byt minimalné o 3 °C vyssi, nez je hodnota rosného bodu
za okamzitych podminek, tj. teploty a relativni vihkosti vzduchu. Vztah mezi teplotou
vzduchu, relativni vihkosti vzduchu a teplotou povrchu je uveden v CSN EN ISO 8502-4.

Natérové hmoty mohou byt nanaseny a mohou zasychat pfi nizsi teploté povrchu, nebo
okolniho vzduchu, nez je uvedeno v odstavci (1) aZz (4), pokud tak stanovi vyrobce
v materialovych listech jednotlivych NH. V TePf PKO musi byt v tom pfipadé uvedena
nejnizsi pripustna teplota a doba zasychani a vytvrzovani jednotlivych vrstev pfi této teploté.
Upravu teploty oproti pozadavkim v predchozich bodech musi odsouhlasit TDS.

Pfi provadéni natérd OK nemd byt relativni vihkost vzduchu vy$si neZ 80 % (mimo NH
vytvrzovanych vlhkosti). Je tfeba zajistit, aby natéry byly nanaseny, zasychaly a byly
vytvrzovany v bezprasném prostredi.

25.B.8 ODSOUHLASENI A PREVZETI PRACI

(1)

(2)

(3)

Kontrola a pfejimka ocelové konstrukce k protikorozni ochrané probiha dle kapitoly 19 TKP
s ohledem na ¢l. 25.B.2.1.

Odsouhlaseni a prevzeti praci objednatelem probihd na zakladé kontrolnich zkousek
uvedenych v kapitole 25.B.5 a v pfiloze C této kapitoly TKP.

Objednatel povoluje pokracovani praci pred zakrytim kazdé dil¢i vrstvy povlaku, vcetné
pfipravy povrchu, na zakladé zapisu do natéracského deniku, nebo samostatného protokolu,
v souladu se schvalenym KZP.

25.B.9 KONTROLNI A OVEROVACI MERENI, MERENI POSUNU A

(1)
(2)

PRETVORENI (DEFORMACI)

Kontrolni a ovérovaci méreni se provadi dle predchozich kapitol.

Méreni pretvoreni (deformaci) se u PKO neuplatnuje.

25.B.10 ZIVOTNI PROSTREDI

(1)

(2)

(3)

(4)

VSechny prace zahrnuté v kapitole 25.B TKP je nutno provadét ve smyslu pfislusnych
hygienickych zadkonnych predpisdi tak, aby bylo vZdy chranéno Zivotni prostfedi
pred negativnimi vlivy provadénych praci. Dokumentace zhotovitele stavby a zhotovitele
protikorozni ochrany musi obsahovat zasady pro provadéni jednotlivych praci z hlediska
ochrany zivotniho prostredi (viz téz kapitola 1 TKP).

Volba PKO by z ekologického hlediska meéla prihlizet k minimalizaci VOC, které jsou
obsazeny v systémech protikorozni ochrany. Pro schvalené systémy jsou obsahy VOC
uvedeny u jednotlivych hmot v Udajovych lisech vyrobce a v pfehledu schvalenych ONS.

PFi opravach a obnovach ONS je nutno ovéfit, zda stavajici povlaky neobsahuji latky Skodlivé
pro zivotni prostfedi (napf. PCB). V téchto pripadech je pfi jejich odstrafiovani nutno
postupovat podle platnych predpisdi upravujicich jejich likvidaci pro minimalizaci
kontaminace zivotniho prostredi. Je tfeba zabranit vnosu ¢astic starého natéru do zivotniho
prosttedi, pfedevéim do povrchovych vod nebo podzemnich vod, pldy nebo kanalizace.

Znedisténi tuhymi odpady - ke vzniku tuhych odpadl dochazi zejména pfi bourani starych
objektd a pfi stavebni &innosti vibec. Pokud nelze odpady opé&tovné pouZit, je nutno je
deponovat na vhodnych, povolenych skladkach. PFi eventudlni nutnosti deponovat
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(3)

(6)

(7)

(8)

hygienicky zavadné latky je zapotfebi provést vhodna opatfeni, pfipadné odpady ekologicky
Setrnymi postupy likvidovat.

Znediéténi vody a pldy - je tfeba zabranit znedisténi vodnich tokl i podzemni vody latkami
pouzivanymi pfi vyrobé a montazi ocelovych konstrukci, zejména pak ropnymi produkty
pouzivanymi pfi provozu stavebnich strojl. Pri otryskavani konstrukci opatienych natéry je
tfeba zabranit, aby se odpad dostaval do vody nebo do pddy. Odpad vznikly otryskanim
natérl je nutno ekologicky likvidovat.

Znecidténi ovzdudi - ovzdudi mdze byt znecdidtovano zejména pfi provozu stavebnich strojl
vyfukovymi plyny, zplodinami vznikajicimi pfi svafovani apod. Znecisténi ovzdusi je tfeba
minimalizovat pouZivanim vhodnych stavebnich mechanisml, technologickych postupl
a technologickou kazni.

Vliv hluku - hluk pfi spojeny pracemi na protikorozni ochrané zpUsobuji tryskaci zafizeni,
ptipadné doprava materidld na stavbu. Pfesahuje-li hluk meze stanovené zdkonnymi
predpisy, je tfeba vliv hluku eliminovat vhodnymi opatfenimi.

Technologické postupy a pouZité strojni stavebni mechanismy musi zasadné vyhovovat
zakonnym normam. Pokud nevyhovuji, nelze je pro provadéni protikorozni ochrany podle
kapitoly 25.B téchto TKP pouzit.

25.B.11 BEZPECNOST PRACE A TECHNICKYCH ZARIZENI, POZARNI

(1)

OCHRANA

Pozadavky na bezpecnost prace a technickych zafizeni jakoZ i na pozarni ochranu obecné
stanovi kapitola 1 TKP. PFfi provadéni cisténi povrchu plamenem musi byt dodrZeny
podminky pozarni bezpecnosti dle pfilohy A predpisu R14 Rad zabezpedeni pozarni ochrany
statni organizace Sprava Zeleznic.

25.B.12 CITOVANE A SOUVISEJICI DOKUMENTY

(1) Seznam citovanych a souvisejicich dokumentd je uveden v Pfiloze A kapitoly 1 TKP, kterd

je ke stazeni na webovych stréankach SZ.
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Pfiloha A - Dotaznik pro posouzeni zpGsobilosti zhotovitele

Pfiloha A (informativni)
Dotaznik pro posouzeni zplisobilosti zhotovitele

PoF. C. Postup posouzeni

1. Zhotovitel PKO (ndazev, sidlo, IC, provozovna)

2. Systém Fizeni kvality

3. Zastupce firmy zhotovitele PKO (jméno, kontakt)

4, Pracovnik zhotovitele zplsobily pro kontrolu PKO (jméno, kontakt, dosaZzené
vzdélani, délka praxe, certifikaty)

5. Kvalifikace zamé&stnancl pro aplikaci PKO, po¢et zaméstnancll, pracovni doba

6. Zazemi provozovny (strucny popis)

7. Skladovani dilcll pfed provedenim povrchové Upravy (hala, pristfesek, volnd
plocha) a pfi mezioperacich (pfiprava povrchu, metalizace, jednotlivé vrstvy
natéru)

8. Pfiprava povrchu - popis moznosti technologie (popis pracovisté - hala,
pristfesek, volna plocha, popis technologie - tryskac, kompresor, abrazivo,
zplsob ¢igténi abraziva a dalsi)

9. Nastrik kovu (metalizace) - popis technologie (pracovisté, vlastni technologie)

10. Aplikace natérového systému - popis technologie (misto provadéni, vybaveni
pracoviét&, moznost temperovani, zplsob vytapéni, osvétleni pracovnich mist pro
aplikaci, uloZzeni nalakovanych dil( a oddé&leni pracovist, kapacita pracovisté)

11. Manipulace s dilci (napf. mezi pfipravou povrchu a aplikaci natéru), vybavenost
jeraby, vysokozdvizné voziky, nosnost manipulacni techniky

12, Kontrola kvality (popis zplsobu kontroly, vybaveni pfistroji pro kontrolu, osvétleni
pracovnich mist pro kontrolu, kvalifikace pracovnikd provadé&ijici pribéznou
kontrolu)

13. Reference obdobnych praci na PKO ocelovych konstrukci za poslednich 5 let

14, DodrZovani bezpecnostnich predpisl, vybavenost pracovnikd ochrannymi
prostfedky, odborna zpUsobilost dle SZ Zam1, povoleni pro vstup do provozované
dopravni cesty dle SZDC Ob1 dil II

15. Dodrzovani predpisl pro ochranu Zivotniho prostiedi

16. Skladovani natérovych hmot

17. Pouzivané natérové hmoty a doklady o proskoleni od vyrobce

Zpracovatel: Datum:
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PFiloha B - Obsah technologického predpisu protikorozni ochrany a kontrolniho a zkusebniho planu

Pfiloha B (informativni)
Obsah technologického predpisu protikorozni ochrany a kontrolniho a
zkusebniho planu

Obsah technologického predpisu

vSeobecné a identifika¢ni informace o stavbé;
Udaje o zhotoviteli protikorozni ochrany, o jeho kvalifikaci a vybaveni;

podrobny popis PKO pro jednotlivé dil¢i prvky nebo konstrukéni ¢asti podle Prilohy G a H
CSN EN ISO 12 944-8;

popis NH;

Udaje o skladovani materialu (podminky, Ih{ty);

Uprava a priprava povrchu (Cistota, drsnost);

podminky pFetiratelnosti jednotlivych vrstev natéri (povlakd);

klimatickd omezeni (teplota, vlhkost, rosny bod) pfi provadéni a vytvrzovani natérové
hmoty;

plan pracovniho postupu, vietné specifikaci praci (vrstev) provadénych na dilné
a montaznim pracovisti;

pouzité metody, technologie, zafizeni a pristroje pro provadéni a pro kontrolu praci;
pracovni podminky - osvétleni, ventilace, leSeni, pFistupy apod.;

zplsob a rozsah ochrany kritickych mist (svary, hrany, kouty, $rouby, nyty), tedy
provedeni doplfiujicich pasovych natérl, u kritickych mist - jako jsou napf. Stérbiny
a styky dvou Uhelnik{, pak uvést, které tyto detaily se budou tmelit;

feseni vyjimek a detailll - napt. funkéni plochy tfecich spojl, ochranu dil{, které nebudou
natirany, jako jsou pochozi plochy, funkéni plochy mostnich lozisek, plochy brousené
apod., zakryvanych a nepfistupnych ploch, (tj. napf. zplsob provedeni predipravy
povrchu a natéru, pokud nebude mozné provést Upravu na Sa 2 >, pfripadné v téchto
mistech pouzit NH tolerantnéjsi k predupravé povrchu);

misto a zplsob vyznadeni daje o roku natéru a aplikaéni firmé (tam, kde je stanoveno);

pokyny pro vedeni natéra¢ského deniku a dalSich zdznaml o stavbé véetné stanoveni
cetnosti méreni a ovérfovani klimatickych podminek pro aplikaci a vytvrzovani
protikoroznich povlak{;

specifikace pro kontrolni plochy (umisténi, protokoly apod.);
postupy oprav poskozenych mist a vad;
ochrana zdravi a bezpecnost prace;

odpovédné osoby objednatele i zhotovitele (zaméstnanci povéreni kontrolou kvality,
prejimkou);

ochrana zivotniho prostiedi, zachazeni s odpady a obaly.

Prilohy technologického pfedpisu

kontrolni a zkusebni plan (KZP);
aplikacni listy vyrobce pro natérové hmoty;

osvéddeni SZ pro pouzité ochranné natérové systémy;
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PFiloha B - Obsah technologického predpisu protikorozni ochrany a kontrolniho a zkusebniho planu

doklad o proskoleni zhotovitele od vyrobce NH o pouzivani a aplikaci pfislusnych
natérovych hmot a technickém $koleni pracovnikd, doloZeni kvalifikace pro zhotovovani
kovovych povlakd.

Obsah kontrolniho a zkusebniho planu
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kontrola klimatickych podminek;
udaje o kontrole pred pfipravou podkladu;

kontrola pfipravy podkladu (omyti, odmasténi ocelové konstrukce, prohlidka podkladu
pfed tryskanim nebo pred zahajenim jiné technologie pfipravy podkladu, kontrola
abrasiva (zejména velikost, mastnota, vihkost), kontrola tryskaciho zafizeni);

kontrola tryskani (nebo jiné technologie pfipravy podkladu);

vizualni prohlidka konstrukce po tryskani (nebo jiné technologii pfipravy podkladu), vady
podkladu, povrchu oceli, hran, vady svard, vyskyt mastnoty, nedistot atd.;

kontrola po odstranéni vad povrchu (prevzeti podkladu po odstranéni vad);

kontrola po opakovaném tryskani po odstranéni vady (nebo jiné technologii pfipravy
podkladu);

kontrolni zkousky povrchu oceli (Cistota povrchu, drsnost povrchu, vyskyt soli, prachu,
necistot, kontrola ¢asové prodlevy mezi tryskanim a zakladnim natérem);

kontroly jednotlivych vrstev ONS po aplikaci, resp. pred aplikaci dalsi vrstvy;

konecna kontrola PKO.
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Pfiloha C - Kontrolni zkousky

Priloha C (informativni)
Kontrolni zkousky

Tabulka 2 - Kontrola povrchu ocelové konstrukce

Utinnost od 1. &ervence 2024

CSN EN ISO 12944-3
CSN EN ISO 14713-1 a% 3
CSN EN ISO 1461

CSN EN ISO 8501-3

CSN EN 1779

hrany, otvory atd.)

P3 pro VV a C4/C5
dale dle norem

a prisludnych ¢lankd
této kapitoly TKP

Typ zkousky Clanek TKP | Normy, dokumenty Kritéria vyhodnoceni | Cetnost zkousek | Vystup
Vizualni hodnoceni 25.B.5.5.2, CSN EN 10163-1 a7 3 povrch A, B 100 % povrchu Zhotovitel:
povrchu oceli (svary, 25.B.2.1 CSN EN ISO 8501-1 protokol o VT, protokol

o pripravenosti OK
k dilenské prejimce/
montazni prohlidce

Objednatel (TDS):
protokol o dilenské
prejimce/montazni
prohlidce
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Pfiloha C - Kontrolni zkousky

Tabulka 3 -

Kontrola pfipravy povrchu

Utinnost od 1. &ervence 2024

Typ zkousky

Clanek TKP

Normy, dokumenty

Kritéria vyhodnoceni

Cetnost zkousek

Vystup

Klimatické podminky 25.B.7.1 TePr PKO, aplikacni listy NH shoda s TePr min. 2x denné zapis do natéracského
(teplota povrchu, a pfi zménach deniku
teplota vzduchu, rosny
bod, relativni vihkost)
Kontrola pouzitych 25.B.5.5.1 TePF PKO shoda s TePr Pfed zahajenim zapis do natérac¢ského
tryskacich prostiedkd a praci deniku
zarizeni
Vizualni hodnoceni 25.B.5.5.2, (::SN EN ISO 12944-3 dle specifikaci, norem 100 % povrchu zapis do natéracského
povrchu oceli (svary, 25.B.2.1 CSN EN ISO 14713-1 az 3 a prislunych ¢lankd deniku
hrany, otvory atd.) CSN EN ISO 1461 této kapitoly TKP
CSN EN ISO 8501-3
Vyskyt prachovych 25.B.5.5.3 CSN EN ISO 8502-3 2/2 nahodile mistng, zapis do natéracského
&astic dle pokynt TDS deniku
Zamasténi povrchu 25.B.5.5.4 TePf PKO dle pouzité metody nahodile mistng, zapis do natéracského
dle pokyn TDS deniku
Vyskyt soli 25.B.5.5.5 C:ISN EN ISO 8502-6 do 80 mg/m? nahodile mistng, zapis do natéracského
CSN EN ISO 8502-9 dle pokynt TDS deniku
Cistota povrchu 25.B.5.5.6 C:ISN EN ISO 8501-1 dle slovniho popisu nahodile mistng, zapis do natéracského
CSN ISO 8501-2 normy, porovnanim dle pokyn{ TDS, deniku
CSN EN ISO 8501-4 s referencénimi umérné plose
fotografiemi
Drsnost povrchu 25.B.5.5.7 CSN EN ISO 8503-1 porovnanim s etalony nahodile mistnég, zapis do natéracského

CSN EN ISO 8503-2

(vizualné a hmatem),
nebo profilomérem

dle pokynt TDS,
umérné plose

deniku
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Pfiloha C - Kontrolni zkousky

Tabulka 4 - Kontrola povlak

Typ zkousky Clanek TKP | Normy, dokumenty Kritéria vyhodnoceni | Cetnost zkousek | Vystup
Klimatické podminky 25.B.7.2, TePr PKO, aplikacni listy NH shoda s TePr min. 2x denné zapis do natéracského
(teplota povrchu, 25.B.7.3 a pfi zménach deniku

teplota vzduchu, rosny
bod, relativni vihkost)

Kontrola pouzitych 25.B.5.6.1, TePF PKO, aplikacni listy NH shoda s TePr Pfed zahajenim zapis do natéracského
natérovych hmot, 25.B.4.1, praci deniku
kovovych materiall a 25.B.4.2

aplikacnich zafizeni

Vizualni hodnoceni 25.B.5.6.2 CSN EN ISO 4618 dale dle norem 100 % povrchu zapis do natéracského
a prisludnych ¢lankd deniku
této kapitoly TKP

Pfilnavost (mFizkova 25.B.5.6.3 CSN EN ISO 2409 0az1 dle TePF PKO zapis do natéracského

zkouska) 0 az 2 pro stavajici deniku

a udrzbové

Prilnavost (kfizovy fez) | 25.B.5.6.3 CSN EN ISO 16276-2 0Daz1 dle TePr PKO zapis do natéracského

0 az 2 pro stavajici deniku

a udrzbové

Pfilnavost (odtrhova 25.B.5.6.3 CSN EN ISO 4624 optimalné 5,0 MPa dle TePr PKO protokol a zapis
zkouska) CSN EN ISO 16276-1 (min. 3,0 MPa) do natéracského deniku

min. 2,0 MPa pro
stavajici a udrzbové
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Pfiloha C - Kontrolni zkousky

Utinnost od 1. &ervence 2024

Méfeni tloustky 25.B.5.6.4 CSN EN ISO 2808 nahodile mistnég, zapis do natéracského
mokrych vrstev (WFT) dle pokynl TDS deniku
Méreni tloustky 25.B.5.6.4 CSN EN ISO 2808 DFT > 80% NDFT min. 5 méfeni protokol a zapis
suchych vrstev (DFT) CSN EN ISO 2178 na kazdych 100 m? | do natéracského deniku
, o ¥ v DFTpramer > NDFT
a kovovych povlaku CSN EN ISO 2063-1 az 2
CSN EN ISO 1461 max. 20 % celkového
CSN EN ISO 2064 po&tu hodnot DFT
mezi 80-100 % NDFT
DFT < 2xNDFT
DFT < 3xNDFT
(u pasovych natérd)
Pérovitost povlaku 25.B.5.6.5 CSN EN ISO 29601 bez pérd dle TePf PKO protokol a zapis
do natéracského deniku
Vytvrzeni 25.B.5.6.6 ASTM D 4752 hodnoceni 4 a vyssi dle TePf PKO protokol a zapis
ethylsilikatovych hmot do natéracského deniku
Kontrolni plochy 25.B.5.6.7 CSN EN ISO 12944-7 a7 8 dle TePr PKO protokol a zapis

do natéracského deniku
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PFiloha D - Protokol o kontrolnich plochach

Pfiloha D (informativni)
Protokol o kontrolnich plochach

Tabulka 5 - Doporuceny formular protokolu o kontrolnich plochach

Protokol o kontrolnich plochach protikorozni ochrany

Vlastnik:
Zpracovatel specifikace:

Projekt:
Soucast:

Zhotovitel: Organizace Odpovédny pracovnik

Pfiprava povrchu:
Povlaky:
Dodavatel natérovych hmot:

Kontrolni plocha® Velikost v m?
Misto a oznaceni:

Vychozi stav povrchu:
Nenatfené povrchy (tdaje v souladu s CSN EN ISO 8501-1)
Stupen zarezavéni ocelového povrchu: JA OB OC 0OD
Doplrikové informace:

Zinkované povrchy (jsou-li):

0 Zinkované ponorem do roztaveného zinku

O Zarové stiikané

[ Elektrolyticky pokovené
Koroze zinku (napf. bila koroze) O ANO [ NE
Doplrikové informace:

Natirané povrchy:
Typ/y natérl (véetné tloustky a staFi, pokud je zndmo):
Stupefi puchyikovéni dle CSN EN ISO 4628-2:
Stupefi prorezavéni dle CSN EN ISO 4628-3:
Stuperi praskani dle CSN EN ISO 4628-4:
Stuperi odlupovani dle €SN EN ISO 4628-5:
Doplnkové informace:

Pfriprava povrchu:
Stupen pripravy povrchu (CSN EN ISO 8501-1/CSN EN ISO 8501-2/CSN EN ISO 8501-4)

OSal 0 Sa?z2 OSaz2'% 0 Sa3 O PSa 2
O PSa 2 2 O PSa 3 Ost2 Ost3 O PSt 2
O PSt 3 O PMa O Wa 2 O Wa2' 0 Wa 3

Dopliikové informace?:3):

Poznamky:
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PFiloha D - Protokol o kontrolnich plochach

1 2 3 4 5 6
Dilensky Zakladni 4) 4) 4) Vrchni
zaklad natér natér

Natérova hmota:
Vyrobce

Oznaceni produktu
Série a/nebo vyrobni ¢.

Barevny odstin®

ZpUsob nanaseni®

Teplota vzduchu, °C

Relativni vihkost, %

Teplota povrchu, °C

Rosny bod, °C

Povétrnostni podminky
(stru¢ny popis)

Redidlo (typ, mnozstvi)
pokud bylo pouZito

Prdmérna tloustka filmu,
Hm?)

- mokrého

pouzity méfici pristroj

- suchého

pouzity méfici pristroj

Ostatni méreni, jsou-li
stanovena

Datum
Cas

Misto nanaseni®

Jméno organizace
Podpis odpovédné osoby

1 Novy list se vyplfiuje pro kazdou kontrolni plochu.

2) Napriklad pfi St 2 a St 3, zda byly pouzity ru¢ni nebo mechanizované nastroje.
3) Stupen bleskové koroze tésné pred aplikaci.

4) Mozné dalsi operace, napr. aplikace dalSich vrstev, ochrana hran apod.

5) Viz CSN EN ISO 12944-8, Tabulka 1, 1.9.

6) Viz CSN EN ISO 12944-7, 6.3.

7) Protokol o individualnich méFenich uveden na samostatném listu.

8) Napf. mostarna, dilna nebo montazni misto.
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PFiloha E - Konecny protokol praci protikorozni ochrany

Pfiloha E (informativni)

Konecny protokol praci protikorozni ochrany

Tabulka 6 - Doporuceny formular konec¢ného protokolu praci protikorozni ochrany

Oznaceni konstrukce: | Projekt ¢.:

Vykres C.:

Ochranny natérovy systém:
Natérovy systém dle CSN EN ISO 12944-5 &. (byl-li pouzit):

1. vrstva 2. vrstva 3. vrstva 4. vrstva 5. vrstva

Dodavatel natérd:

Nové natéry
Stupen zarezavéni ocelového povrchu dle
CSN EN ISO 8501-1

OA OB OC OD
O Zjisténé vady
(0 Odstranény ostré hrany a otfepy

0 Neodstranény zbytky po svarovani
véetné svarovacich rozsttikd

Udrzbové natéry
O Stuperi prorezavéni Ri...(CSN EN ISO 4628-3)
O Neni znamy

0 Omyvano, popsat detaily

Specifikovand priprava povrchu (CSN EN ISO 8501-1, CSN EN ISO 8501-2 nebo CSN EN

ISO 8501-4):
Otryskavani: O Sa 2 OSa?2' O Sa 3
[J PSa 2 JPSa 2% JPSa 3
Sweeping: 1 Ano L] Ne
Rucni a mechanizované cisténi: [JSt2 JSt3
0 PSt 2 O PSt 3
Strojni Cisténi: O PMa
Tryskani vodnim paprskem: 0 Wa 2 O Wa 2 2 O wa3
Stupen bleskové koroze O Nizky [0 Stredni O Vysoky

Zneti&téni (napt. dle CSN EN ISO 8502-3, CSN EN ISO 8502-6, CSN EN ISO 8509-9)

Vodou rozpustné necistoty Specifickd hodnota:
Prach (éSN EN ISO 8502-3) Velikost: Jgod1 0203 04 OO5
Hodnoceni: 01 020304 05

Specifikovanda drsnost (CSN EN ISO 8503-1):

Komparator G OJ jemny O stfedni O hruby O
Komparator S [ jemny O stiredni O hruby O
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PFiloha E - Konecny protokol praci protikorozni ochrany

Podrobnosti Podrobnosti o aplikaci natéru

o pripravée

povrchu 1. 2. 3. 4. 5.

vrstva vrstva vrstva vrstva vrstva

Dosazeny stupen
pripravy povrchu (CSN
EN ISO 8501-1, CSN EN
ISO 8502-2, CSN EN
ISO 8501-4)

Dosazena drsnost
povrchu (ISO 8503-2)

Otryskavaci prostfedek -
typ, oznaceni (napf.

v souladu s fadami
norem CSN EN

ISO 11124/CSN EN

ISO 11126)

Vyrobce otryskavaciho
prostiedku

Datum

Teplota vzduchu, °C

Relativni vihkost, %

Rosny bod, °C

Teplota povrchu, °C

Oznaceni natérové
hmoty a typ produktu, C.
produktu

Barevny odstin

Sarze ¢.

Vyrobce

ZpUsob nanaseni

NDFT Mm

DFT min. Mm

primér  pm

max. Hm

pocet méreni

Odpovida specifikaci? Ano/Ne | Ano/Ne | Ano/Ne | Ano/Ne | Ano/Ne
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PFiloha E - Konecny protokol praci protikorozni ochrany

Byly zhotoveny kontrolni plochy? J Ano, popisuje [J Ne
protokol €.

Datum

Poznamky

V pripadé potfeby pouzijte dalsi list

Datum: Jméno inspektora:

Misto: Podpis:
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Ovérovaci dolozka konverze dokumentu

Ovétuji pod poradovym ¢islem 4684733, Ze tento dokument, ktery vznikl prevedenim vstupu v listinné
podob¢ do podoby elektronické, skladajici se z 43 listil, se doslovné shoduje s obsahem vstupu.

Ovéiujici osoba: Milan KUCERA
Vystavil: Sprava Zeleznic, statni organizace
Datum: 06.06.2024 08:05:37

90dd4609-7789-429b-8419-b2ab7652f9516
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